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1. INFORMACJE WSTEPNE

1.1. INFORMACJE OGOLNE

Instrukcja obstugi jest integralng czescig maszyny, chociaz
moze zosta¢ dostarczona oddzielnie. Przed rozpoczeciem
eksploatacji urzadzenia, nalezy uwaznie przeczytal cafy
instrukcje obstugi. Zawarte w niej wskazéwki pomoga uniknac
ryzyka obrazen ciata oraz uszkodzenia maszyny.

UWAGA!
DO OBStUGI, TRANSPORTU | KONSERWACII ARMATKI
SNIEZNEJ WYMAGANA JEST ZNAJOMOSC | PEENE
ZROZUMIENIE NINIEJSZE) INSTRUKCJI

Instrukcja obstugi  powinna znajdowac sie w poblizu
urzadzenia, tak aby w kazdej chwili mdgt z niej skorzystac
operator maszyny. Instrukcje obstugi nalezy chroni¢ przed
ewentualnym zniszczeniem na skutek zalania, zabrudzenia,
uszkodzenia mechanicznego oraz termicznego.

Gama produktéw firmy SUPERSNOW jest rozbudowana
i roznorodna. Czesci i akcesoria dostarczone do klienta moga
roznic sie ze wzgledu na ztozone zamowienie oraz kraj instalacji.
llustracje wystepujace w instrukcji obstugi maja charakter
pogladowy i ich wyglad moze réznic sie od stanu faktycznego.

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona do armatek
snieznych firmy SUPERSNOW o oznaczeniach 600M, 900MN,
700ASE, 700H, 700S, 900A. Parametry techniczne dotycza
standardowych produktow.




1. INFORMACJE WSTEPNE
1.2. OBJASNIENIA SYMBOLI

Symbole uzywane w instrukcji majg za zadanie uproszczenie
przekazu oraz zwrécenie uwagi czytelnika na wazne kwestie
wymagajace jego szczegoélnej uwagi.

Symbol powiadamiajacy o koniecznodci  zasiegniecia
dodatkowych wiadomosci z instrukcji obstugi.

Symbol informujacy o pojawieniu sie waznych informacji
niezbednych do prawidtowej eksploatacji maszyny.

Znak sygnalizujacy mozliwo$¢ wystapienia
niebezpieczenstwa, zawiadamia réwniez o nakazie
zachowania szczegdlnej ostroznosci podczas wykonywania
prac oznaczonych tym znakiem.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczefstwie porazenia
pradem elektrycznym,

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczedstwie odniesienia
urazéw wynikajacych z wystepowania ruchomych czesci

W maszynie.
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Symbol ostrzegajacy o niebezpieczenstwie zwigzanym z
wysokim  cisnieniem  wystepujgcym  w  ukfadach
hydraulicznych oraz pneumatycznych.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczenstwie oparzenia
wynikajacym z nagrzewania sie niektdrych czesci maszyny.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczehstwie wessania,
zaplatania sie luznej odziezy badz dtugich whoséw w czesci
wirujgce maszyny.

Symbol ostrzegajacy o0 mozliwosci automatycznego startu i
pracy maszyny.

Obecno$¢ tych symboli nakazuje zastosowanie wskazanych
srodkdéw ochrony osobistej.
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1.3. ZASADY ZACHOWANIA BEZPIEGRENSEWniezna jest zasilana energig elektryczng. Przed
dokonaniem jakichkolwiek czynnosci wewnatrz urzadzenia,
nalezy odfaczy¢ ja od zasilania elektrycznego.

Wszelkie prace serwisowe nalezy wykonywac przy wytaczonej i
zabezpieczonej maszynie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych kabli elektrycznych! Grozi to
porazeniem.

W trakcie pracy nie wolno siega¢ w obreb mechanizmu
obrotnicy.

Przed kazdorazowym wiaczeniem maszyny nalezy upewni sie,
ze kratka zabezpieczajaca wlot powietrza jest prawidtowo
zamontowana, a otwieranie jej przy wiaczonym zasilaniu jest
zabronione.

Podczas pracy z armatka nie wolno ubiera¢ luznej odziezy oraz
bizuterii, natomiast diugie wtosy powinny by¢ schowane pod
nakryciem gtowy. Niestosowanie sie do zalecen grozi wessaniem
przez wirnik wentylatora.

Nie wolno stosowac uszkodzonych lub przegietych wezy, moze
to powodowac ich rozerwanie. Jest to bardzo niebezpieczne dla
narciarzy oraz dla samej armatki.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia wody 40 bar.
Istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

W sytuacji awaryjnej nalezy niezwtocznie wylaczy¢ zasilanie,
(przycisk awaryjny, wytacznik gtowny zasilania).

W poblizu miejsc oznaczonych ostrzezeniem przed goracy
powierzchnig zachowac szczegdlng ostroznos¢, a podczas pracy
stosowac rekawice ochronne,
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AUTO
START

Armatka $niezna moze pracowa¢ w trybie automatycznym.
Mozliwe jest jej samoczynne uruchomienie. Nalezy zachowac
szczeg6ing ostrozno$¢ bedac w jej poblizu.

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny upewnij sie:

+ Czy nie ma ciat obcych (luzne przedmioty, [6d) wewnatrz tuby

+ Czy kratka wlotu powietrza oraz inne ostony s prawidtowo
zamontowane

+ Czy wszelkie blokady transportowe sa usuniete

Po podfaczeniu elementéw uktadéw, w ktdrych wystepuje
wysokie cisnienie czynnika roboczego nalezy upewnic sie czy
pofaczenie jest prawidtowo zabezpieczone i szczelne.

Uruchamianie armatki $nieznej bez filtrow jest niedopuszczalne i
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Gwarancja poprawnej i bezpiecznej pracy maszyny jest
wykonywanie prac konserwatorskich w okreslonym terminie,
stosowanie materiatéw eksploatacyjnych i czesci zamiennych
zalecanych przez producenta.

Zabrania sie przebywania w poblizu maszyny osobom
nieupowaznionym.

Operatorzy armatek $nieznych powinni stosowac $rodki ochrony
osobistej podczas pracy z maszyna. Zaleca sie stosowanie
obuwia i rekawic ochronnych, ubioru zimowego okularéw
ochronnych i nausznikéw, nakrycia gtowy oraz maski na twarz.

Nie wolno blokowa¢ dostepu do miejsc na urzadzeniu,
stuzacych podczas awaryjnego wylaczenia maszyny. Prace
naprawcze i konserwatorskie powinny odbywaé sie za
zapewnieniem odpowiedniego oswietlenia oraz przestrzeni do

pracy.
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Niedopuszczalne  jest  ustawianie  niezabezpieczonego
urzadzenia na otwartych trasach, bez ich odpowiedniego
przygotowania. Nalezy w sposéb widoczny oznaczy¢ armatke,
odseparowac¢ j3 od stoku siatka odgradzajacq oraz zatozy¢
materace przeciwuderzeniowe.

Po wykonaniu jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z demontazem
oston, obudéw oraz innych czeéci maszyny nalezy je
zamontowac powtdrnie.

Oznakowac oraz zawiadamia¢ o rozpoczeciu wszelkich prac
zwigzanych z wiaczeniem lub odfaczaniem mediow (zasilanie
elektryczne, woda, sprezone powietrze) podczas prac
serwisowych.

Podczas zamykania lub otwierania recznego hydrantu nalezy
stac w bezpiecznej odlegtoéci od wezy wodnych. Nagty wzrost
cisnienia w wezu moze doprowadzi¢ do efektu bicza.

Instalacje elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne zasilajace
armatki $niezne oraz inne urzadzenia systemu nasniezania
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z
obowiazujacymi przepisami wystepujacymi w danym kraju.

Podtaczanie maszyn nasniezajacych do istniejacej wczesniej
instalacji (elektrycznej, hydraulicznej, pneumatycznej) powinno
by¢ przeprowadzane ze zgodnoscig przepiséw wystepujacych w
danym kraju oraz wymogdéw ujetych w dokumentacji
technicznej instalacji.

Nie nalezy zastania¢ otworéw wentylacyjnych znajdujacych sie
na obudowach armatki, moze to powodowad przegrzanie
maszyny.

Kable zasilajace armatki $niezne powinny by¢ utozone w taki
sposob, aby nie byto mozliwosci ich przypadkowego
uszkodzenia mechanicznego.

®|SUPERSNOW
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Wszelkie ingerencje w produkt oraz nieprzestrzeganie zalecen
ujetych w instrukcji obstugi  wptywaja negatywnie na
bezpieczenstwo i niezawodnos¢ maszyny. Skutkuje to
uniewaznieniem deklaracji CE oraz utrata gwarancji.

1.4. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Producent armatek $nieznych firma SUPERSNOW dotozyta
wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko wypadku podczas
pracy z maszynami. Pomimo staran, istnieje ryzyko okreélane
mianem szczatkowego, ktére moze by¢ spowodowane:

+ Niestosowaniem sie do zalecer umieszczonych w

instrukcji

Obstuga maszyny przez osoby nieuprawnione i

nietrzezwe

Modyfikacjami wprowadzanymi przez uzytkownika

+ Uzytkowaniem maszyny niezgodnie z jej
przeznaczeniem

+ Wkfadaniem koriczyn pomiedzy ruchome elementy

+ Demontazem oston zabezpieczajacych

Ryzyko szczatkowe mozna zminimalizowa¢ poprzez
stosowanie sie do zalecen:

« Uwazne i zrozumiate przeczytanie niniejszej instrukgji
obstugi

+ Uzytkowanie maszyny wg zaleceh umieszczonych
W niniejszej instrukgji

+ Spokojna i rozwazna pracaz maszyna

+ Pracowanie tylko przy skompletowanej maszynie

« Biezace usuwanie wszelkich usterek

+ Przeprowadzanie prac serwisowych przez
wykwalifikowany personel

®|SUPERSNOW 1
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1.5. SLOWNIK POJEC

ARMATKA SNIEZNA

ARMATKA
SNIEZNA
MANUALNA

ARMATKA
SNIEZNA
AUTOMATYCZNA

ARMATKA
SNIEZNA
POLAUTOMATYCZNA

(Inaczej nazywana wytwornica $niegu, maszyna nasniezajaca)
jest to maszyna energetyczna, stuzaca do produkgji sztucznego
Sniegu, wykorzystywana najczesciej na stokach narciarskich.
Wytwarzanie $niegu przy uzyciu maszyny nasniezajacej wymaga
dostarczenia wody, energii elektrycznej oraz czasem sprezonego
powietrza. Standardowa wytwornica $niegu sktada sie z kilku
podstawowych elementéw takich jak: tuba, wentylator,
pierscien, rama, kompresor, skrzynka sterownicza, zespdt wodny.

Rodzaj armatki, w ktdrej za sterowanie odpowiedzialny jest
operator armatki $nieznej. Uruchamia i reguluje on recznie
odpowiednie podzespoty armatki uzyskujac dzieki temu dang
wydajno$¢ i jakos¢ Sniegu (600M).

Rodzaj armatki, w ktorej operator ustawia odpowiednie
parametry pracy maszyny, a za cag reszte odpowiada sterownik.
Dla zadanej jakosci $niegu oraz warunkéw atmosferycznych
uruchamia i ustawia odpowiednie podzespoty maszyny.
Wspétpracujac z napedem hydrantu ogranicza do minimum
konieczno$¢ wykonywania dodatkowych czynnosci zwiazanych
z eksploatacja maszyny. Automatyczng armatka $niezng mozna
sterowac znajdujac sie przy maszynie (sterowanie lokalne) oraz
za posrednictwem systemu Snowmatic lub aplikacji mobilnej
(sterowanie zdalne). Mozna ja réwniez obstugiwa¢ w trybie
manualnym. (¥700ASE, 700H, 700S, 900A)

Rodzaj armatki, ktéry posiada zaréwno cechy armatki
automatycznej jak i manualnej. Sterowanie odbywa sie lokalnie,
a za sekwencje uruchomienia oraz nastawy odpowiada operator
armatki $nieznej. W przeciwienstwie jednak do armatek
$nieznych manualnych odpowiednia jakos¢ $niegu uzyskuje sie
przez wybdr odpowiedniej konfiguracji zaworéw na panelu
operatorskim (900MN).

®|SUPERSNOWW



1. INFORMACJE WSTEPNE

TUBA

WENTYLATOR

PIERSCIEN

RAMA
KOMPRESOR

SKRZYNKA
STEROWNICZA

ZESPOL

WODNY

NAPED
HYDRANTU

Cze$¢ maszyny przypominajaca ksztattem walec, petnigca
funkcje kanatu wentylatora. Na jej kofcu zamontowany jest
pierscien.

Stuzy do transportu strugi wodnej oraz sprezenia powietrza

wewnatrz tuby. Elementem napedzajacym wentylator jest silnik
elektryczny.

Wykonany z aluminium element z zamontowanymi dyszami
wodnymi i nukleacyjnymi. Petni funkcje rozpylania wody oraz
tworzy zarodki krystalizacji.

Element konstrukcyjny, petniacy funkcje szkieletu catej armatki.

(Inaczej nazywany sprezarka) mechaniczne urzadzenie
napedzane zewnetrznie, stuzace do cisnieniowego przettaczania
powietrza poprzez dysze nukleacyjne.

Element instalacji elektrycznej armatki $nieznej stuzacy do
sterowania, zabezpieczania, pomiaru oraz regulacji urzadzen
i obwoddw wchodzacych w jej skfad.

Sterowany hydraulicznie badz mechanicznie blok zaworéw
regulujacy wydajnos¢ przeptywu wody, wyposazony wfiltr
szczelinowy. Dzieki niemu motzliwe jest sterowanie jakoscia i
wydajnoscia otrzymanego $niegu.

Urzadzenie stuzace do otwierania, zamykania oraz regulacji
przeptywu wody w hydrancie. Dzieki niemu mozliwy jest
automatyczny start maszyny, regulacja maksymalnego
przeptywu wody oraz odwodnienie armatki $nieznej po
skonczonej pracy. W przypadku przerwy w dostawie pradu
zamyka on doptyw wody automatycznie, zapobiegajac
zalodzeniu armatki i wezy wodnych. (*Dostepny jako opcja w
zestawie z armatka $niezng automatyczna).

®|SUPERSNOW 13
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PODWOZIE tAPOWE

PODWOZIE KOLOWO £APOWE

OPERATOR ARMATKI SNIEZNEJ

ZARZADCA SYSTEMU
NASNIEZANIA

Zespot armatki sSnieznej, ktory stabilizuje oraz poziomuje
maszyne wzgledem podioza. Do jej  transportu nalezy
wykorzystac ratrak lub inng maszyne samobiezng wyposazong
w odpowiedni podnosnik.

Jest to zespdt armatki $nieznej posiadajacy te same cechy co
podwozie tapowe. Doposazenie podwozia tapowego w uktad
jezdny umozliwia transportowanie maszyny rowniez poprzez
holowanie.

Osoba odpowiedzialna za prawidtowe podtaczenie, ustawienia
oraz prace maszyny nasniezajacej. Dba o bezpieczenstwo swoje
oraz 0s6b znajdujacych sie w polu pracy maszyny. Doraznie
konserwuje oraz eliminuje usterki nie przekraczajace jego
kompetencji. W wypadku powazniejszych defektow badz
nietypowej pracy maszyny, awaryjnie wylacza maszyne oraz
zawiadamia o problemie zarzadce systemu nasniezania. W celu
zachowania bezpieczenstwa i poprawnej pracy armatki $nieznej,
operator powinien zosta¢ przeszkolony przez pracownika firmy
SUPERSNOW oraz zna¢ i w petni zrozumiec informacje zawarte w
instrukgji obstugi, do ktorej winien mie¢ nieograniczony dostep.

Osoba sprawujaca opieke nad zespotem armatek snieznych oraz
infrastruktura wykorzystywana w ich pracy. Odpowiedzialna jest
za prawidtowe podfaczenie, ustawienie oraz prace elementéw
systemu nasniezania. Dba o bezpieczenstwo swoje oraz 0séb
znajdujacych sie w polu dziatania armatek snieznych. Jest
odpowiedzialny za odpowiednie oznaczenie, odseparowanie
oraz zabezpieczanie armatek $nieznych od stoku. Dba réwniez o
przeprowadzanie zaplanowanych prac konserwatorskich. W
przypadku zaistnienia usterki przekraczajacej jego kompetencje
zawiadamia o problemie dziat serwisu firmy SUPERSNOW, ktdry
ustala tok postepowania. Dla wygody i skrdcenia czasu naprawy
producent armatek Snieznych  dopuszcza  mozliwo$¢
przeprowadzenia naprawy we wiasnym zakresie przez klienta
pod warunkiem wcze$hiejszego uzgodnienia zakresu prac oraz
wyznaczeniu do tego zadania odpowiedniego specjalisty
(Mechanik, Hydraulik, Elektryk). W celu zachowania

®|SUPERSNOW



1. INFORMACJE WSTEPNE

1.6. RECYKLING

SNOWMATIC

bezpieczenstwa i poprawnej pracy armatki Snieznej zarzadca
systemu nasniezania powinien zostal przeszkolony przez
pracownika firmy SUPERSNOW oraz znac i w pefni zrozumiec
informacje zawarte w instrukgji obstugi, do ktdrej winien mie¢
nieograniczony dostep.

Scentralizowany ~ system  sterowania  nasniezaniem,
przygotowany specjalnie wedtug potrzeb kazdego klienta.
System przeznaczony jest do obstugi armatek automatycznych
oraz pompowni. Oprogramowanie usprawnia obstuge catego
automatycznego systemu nasniezania, umozliwia podglad i
sterowanie urzadzeniami oraz utatwia realizowanie strategii
nasniezania stoku. Uzytkownik moze przy pomocy programu
whaczy¢, wylaczy¢ oraz nastawi¢ wszystkie parametry kazdej
armaty i kontrolowaC jego prace w trakcie nasniezania.
(*Dostepny jako opcja w zestawie z armatka $niezna
automatyczna).

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji
maszyny, nalezy zastosowac sie do przepiséw obowigzujacych w
danym kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych z uzytkowania. Przed przystapieniem do
demontazu maszyny nalezy catkowicie usuna¢ olej z instalacji
hydraulicznej. W przypadku wymiany czeéci, elementy zuzyte
lub uszkodzone nalezy przekaza¢ do skupu surowcow wtdrnych.
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych
nalezy przekaza¢ do zaktadéw zajmujacych sie utylizacja tego
typu odpadow.

UWAGA!

W TRAKCIE DEMONTAZU NALEZY UZYWAC ODPOWIEDNICH
NARZEDZI, A TAKZE STOSOWAC SRODKI OCHRONY
0SOBISTEJ. UNIKAC KONTAKTU OLEJU ZE SKORA. NIE
DOPUSZCZAC DO ROZLANIA SIE ZUZYTEGO OLEJU.




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

2.1. PRZEZNACZENIE MASZYNY

2.2, ETYKIETY OSTRZEGAWCZE

Przeznaczeniem armatki snieznej jest sztuczne nasniezanie
stokdw narciarskich.

UWAGA!

ARMATKA SNIEZNA MOZE BYC WYKORZYSTYWANATYLKO |
WYLACZNIE W CELU PRODUKCJI SZTUCZNEGO SNIEGU.
STOSOWANIE JEJ W INNYM CELU JEST NIEZGODNE Z JEJ

PRZEZNACZENIEM.

Etykiety ostrzegawcze petnig bardzo wazng funkcje w
maszynie. Ostrzegaja o niebezpieczenstwach zwigzanych z
danym podzespotem armatki $nieznej. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do informacji na nich zawartych.

UWAGA!
W PRZYPADKU ZNISZCZENIA, UTRATY BADZ
NIECZYTELNOSCI ETYKIET OSTRZEGAWCZYCH NALEZY JE
BEZWZGLEDNIE WYMIENIC NA NOWE.

Tabliczka znamionowa z danymi identyfikacyjnymi, znajduje
sie na ramie lub tubie. Aby ja zobaczy¢, nalezy delikatnie
odchyli¢ czes¢ rekawa ochronnego badz zdja¢ obudowe. Na
tabliczce znamionowej znajduja sie informacje:

) Typ

2)  Numerseryjny

3)  Rokprodukgji

4)  Obroty wentylatora
5 Mocznamionowa
6)  Zasilanie

7)  Maxciénienie wody
8)  Max przeptyw wody
9  Waga

Dokfadna lokalizacja tabliczki znamionowej w kazdej maszynie
ukazana jest na rysunkach, znajdujacych sie w dalszej czesci
rozdziatu.

) | SUPERSNOW




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

®|SUPERSNOW

Type Serial number Year of production

Fan speed Rated power Power supply

Max water pressure Max water flow Weight

1UWAGA!
Przod przystapieniom do pracy z maszyna nalezy
2apoznat sie z insirukcja obsugi

~3 min. ~1 min. IWARNING! ‘

START RR 'S U S * —> A ’ Before using the machine read carefully user manual

s D> B> @ &

©

Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych iinformacyjnych w armatce Snieznej 600M
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DANE TECHNICZNE | OPIS BUDOWY
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Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych iinformacyjnych w armatce $nieznej 900MN




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

IUWAGA!
Maszyna uruchamiana jest
automatycznie

©

IWARNING!
Machine will starts
automatically

Przed przystapieniem do pracy z maszyna nalezy
zapoznat sie z instrukcja obstugi

Before using the machine
read carefully user manual

®|SUPERSNOW

Type Serial number Year of production

Fan speed

Rated power Power supply

ater pressure Max water flow Weight

c € Made in EU

Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych iinformacyjnych w armatce Snieznej 700ASE, 700H, 700S




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
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Serial number Year of production
Rated power Power supply

Max water pressure Max water flow Weight

TUWAGA! IWARNING!
Maszyna uruchamiana jest Machine will starts
automatycznie automatically

Przed przystapieniem do pracy z maszyna nalezy
zapoznat sie z instrukcja obstugi
Before using the machine
read carefully user manual

Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych iinformacyjnych w armatce $nieznej 900A

20




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
2.3. DANE TECHNICZNE

a2 b2

T

\.‘ 2
N\

\
\

a3 b3

Wymiary gabarytowe armatek Snieznych na réznych podwoziach



2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

PARAMETR JeoN. | 600M 900MN 900A
Liczba sekcji wodnych n 4 4 4
Liczba sekcji nukleacyjnych n 1 1 1
Liczba dysz wodnych n 20 120 120
Liczba dysz nukleacyjnych n 12 8 8
Dopuszczalne cisnienie wody bar 8~40 8~40 8~40
Maksymalny pobdr wody I/min 480 645 645
Maksymalna produkcja $niegu m3/h 78 105 105
Temperatura pracy (WB) oC 25~-15 -25~-1,5 -25~-15
Dokfadnos¢ filtracji pm | 350 (Szczelinowy) | 350 (Szczelinowy) | 350 (Szczelinowy)
Napiecie nominalne (standard) V 400 400 400
Czestotliwo$¢ nominalna (standard) Hz 50 50 50
Wtyczka przytaczeniowa A 5x63 5x63 5x63
Natezenie nominalne A 33 39 39
Moc nominalna kw 185 22 22
Moc nominalna silnika wentylatora kw 1 15 15
Predkos¢ obrotowa wentylatora pm 1450 1450 1450
Moc nominalna i rodzaj kompresora kW 4(Bezolejowy) 4(Bezolejowy) 4(Bezolejowy)
Dhugos¢ armatki na podstawie transportowej al mm 1431 1539 1573
Szerokos¢ armatki na podstawie transportowej b1 mm 1170 1382 1350
Wysokos¢ armatki na podstawie transportowej h1 mm 2380 2304 25%
Dhugos¢ armatki na podwoziu tapowym a2 mm 2289 2289 2289
Szerokos¢ armatki na podwoziu tapowym b2 mm 2139 2139 2139
Wysokos¢ armatki na podwoziu fapowym h2 mm 2314 2237 2527
Dhugos¢ armatki na podwoziu tapowo - kotowym a3 mm 3016 3016 3016
Szerokos¢ armatki na podwoziu tapowo - kotowym b3 mm 2139 2139 2139
Wysokos¢ armatki na podwoziu tapowo - kotowym h3 mm 2433 2356 2646
Waga armatki $nieznej (bez podstawy transportowej) kg 545 650 695
Waga armatki $nieznej na podwoziu tapowym kg | 705(545+160) | 810(650+160) | 855 (695+160)
Waga armatki $nieznej na podwoziu fapowo - kotowym kg | 815(545+270) | 920(650+270) | 965 (695+270)
Parametry techniczne armatek snieznych
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2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

PARAMETR JeoN. | 700ASE 700H 7005
Liczba sekcji wodnych n 4 5 5
Liczba sekgji nukleacyjnych n 1 1 1
Liczba dysz wodnych n 20 9% 9%
Liczba dysz nukleacyjnych n 12 6 6
Dopuszczalne cisnienie wody bar 8~40 12~40 12~40
Maksymalny pobdr wody I/min 480 510 510
Maksymalna produkcja $niegu m3/h 83 85 85
Temperatura pracy (WB) oC 25~-15 -25~-15 -25~-1,5
Dokfadnos¢ filtracji pm | 350 (Szczelinowy) | 250 (Siatkowy) 250 (Siatkowy)
Napiecie nominalne (standard) V 400 400 400
Czestotliwo$¢ nominalna (standard) Hz 50 50 50
Wtyczka przytaczeniowa A 5x63 5x63 5x63
Natezenie nominalne A 31 26 19/26
Moc nominalna kw 17 143 10,5/14,3
Moc nominalna silnika wentylatora kw 11 " 11
Predkos¢ obrotowa wentylatora pm 1450 1450 1150/1450
Moc nominalna i rodzaj kompresora kw 4(Bezolejowy) 1,5(Bezolejowy) | 1,5(Bezolejowy)
Dhugosc armatki na podstawie transportowej al mm 1530 1530 1530
Szeroko$¢ armatki na podstawie transportowej b1 mm 1270 1270 1270
Wysokos¢ armatki na podstawie transportowej h1 mm 2395 2395 2395
Dtugos¢ armatki na podwoziu tapowym a2 mm 2289 2289 2289
Szerokos¢ armatki na podwoziu tapowym b2 mm 2139 2139 2139
Wysoko$¢ armatki na podwoziu tapowym h2 mm 2330 2330 2330
Dhugos¢ armatki na podwoziu tapowo - kofowym a3 mm 3016 3016 3016
Szeroko$¢ armatki na podwoziu tapowo - kotowym b3 mm 2139 2139 2139
Wysokos¢ armatki na podwoziu fapowo - kotowym h3 mm 2449 2449 2449
Waga armatki $nieznej (bez podstawy transportowej) kg 630 600 610
Waga armatki $nieznej na podwoziu tapowym kg | 790(630+160) | 760 (600+160) | 770 (610+160)
Waga armatki $nieznej na podwoziu fapowo - kotowym kg | 900(630+270) | 870(600+270) | 880 (610+270)
Parametry techniczne armatek snieznych
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2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

Charakterystyka produkcji $niegu o gestosci 500 kg/m3 dla armatki

snieznej 600M, 700ASE

TWB[°C]

Charakterystyka produkcji $niegu o gestoéci 500 kg/m3 dla armatki

$nieznej 900MN, 900A

TWB[°C]

24
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2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

Charakterystyka produkcji $niegu o gestoéci 500 kg/m3 dla armatki
$nieznej 700H, 7005

TWB[°C]

®|SUPERSNOW
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2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
2.4 OPIS BUDOWY

26

12 Wentylator

13 Ostona wentylatora

14 Uchwyty transportowe
15 Sygnalizator awarii

16 Stacja meteo

17 Uchwyt na kabel

18 Skrzynka sterownicza
19 Rama

20 | Wylacznik gtéwny zasilania

1

15

Opis budowy armatek Snieznych

1 Odbojnik

2 Uchwyt ratraka

3 Kompresor

4 Pierécien

5 Lampa

6 Tuba

7 Przycisk awaryjny

8 Pulpit sterowniczy

9 Dzwignia wysprzeglania
10 Zespotwodny

Podwozie fapowo - kotowe

16

17

18

19

20



3. TRANSPORT | INSTALACJA

3.1. TRANSPORT

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z transportem nalezy
dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi dostarczong razem
z maszyna, w szczegolnosci zwrdci¢ uwage na wymiary
gabarytowe oraz wage armatki $nieznej.

Waga armatki snieznej wyposazonej w odpowiednie podwozie
zostata ujeta w tabeli parametréw technicznych.

Podczas transportowania maszyny moze pojawic¢ sie ryzyko
wystapienia urazéw. Zaleca sie stosowanie $rodkéw
indywidualnej ochrony.

W celu zachowania bezpieczenstwa oséb i mienia nalezy zawsze
stosowaC zawiesia, szekle, haki, itp. dostosowane do danej
nosnosci oraz innych wymagan ujetych w obowiazujacych
przepisach. Nalezy pamietac réwniez o tym aby dtugos¢ zawiesi
byta mozliwie jak najkrétsza, ograniczy to utrate statecznosci.

Podczas przemieszczania armatki $nieznej nalezy zachowac
bezpieczng odlegtod¢, a w szczegdlnoéci nie umieszczac
zadnych czesci ciata pomiedzy maszyna, a zawiesiem.

Do wagi podanej na tabliczce znamionowej armatki $nieznej nie
jest wliczana waga podstawy transportowej ani podwozia.

®|SUPERSNOW 27



3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatka moze by¢ dostarczona do klienta w réznej konfiguracji podwozia. Stosowane s3
podstawy transportowe, podwozia tapowe oraz fapowo - kofowe. Podwozie tapowe oraz tapowo -
kofowe standardowo wyposazone jest w pojedynczy uchwyt ratraka, istnieje mozliwos¢
zamontowania podwdjnego uchwytu ratraka.

Armatka $niezna (od lewej) na podstawie technologicznej, na podwoziu fapowym, na podwoziu kofowo - fapowym
Do transportu armatki $nieznej najlepiej jest wykorzystywac uszy transportowe umieszczone w
kazdej maszynie na gornej czesci tuby. Umiejscowienie oraz sposéb montazu zawiesi transportowych
przedstawia ponizszy rysunek.

Umiejscowienie uchwytow do przenoszenia armatki$nieznej

28



3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatka z zainstalowanym podwoziem tapowym, badz tapowo - kotowym, w szczegélnych
przypadkach moze by¢ transportowana przy pomocy wdzka widtowego, jednak z uzyciem
dodatkowych elementéw transportowych (np. belka, pasy) oraz z zachowaniem wszelkich srodkéw
ostroznoéci. Producent nie zaleca takiego sposobu transportu z racji problematycznego podnoszenia.
Jedynie armatka umieszczona na podstawie transportowej, moze by¢ w bezpieczny sposob
transportowana przy uzyciu wozka widtowego. Schemat przeprowadzenia takiego transportu,
przedstawia ilustracja znajdujaca sie ponizej.

INFORMACJA!

PRZY TRANSPORTOWANIU MASZYNY NA WOZKU
WIDLOWYM ARMATKE NALEZY ZWROCICW KIERUNKU
WOZKA WIDEOWEGO, TAK ABY LAMPA BYtA SKIEROWANA
NA KIEROWCE WOZKA

UWAGA!
PODCZAS PODNOSZENIA I TRANSPORTU ARMATKI SNIEZNEJ
NALEZY POSTEPOWAC POWOLI | OSTROZNIE ORAZ
ZWROCIC UWAGE NA UMIEJSCOWIENIE SRODKA CIEZKOSC

29



3. TRANSPORT | INSTALACJA

3.2. PRZEMIESZCZANIE PO STOKU

Armatke $niezng wyposazona w podwozie tapowo - kotowe mozna przemieszczac, ciagnac ja za
dyszel. Nalezy w tym celu uzy¢ pojazdu wyposazonego w zaczep rolniczy. Zaleca sie, aby przed
przystapieniem do transportu wypia¢ z armatki waz i kabel zasilajacy.

Sposob transportu armatki poprzez holowanie

Przed przystapieniem do procesu nasniezania, dyszel nalezy skierowa¢ w dot. Nie moze on
przystania¢ wlotu wentylatora. Podczas przechowywania maszyny po zakohczonej pracy (np.
garazowanie) dyszel mozna umiesci¢ w pozycji pionowej, pamietajac o zabezpieczeniu go sworzniem.

Sposdb zabezpieczenia dyszla po holowaniu

30 n



3. TRANSPORT I INSTALACJA

UWAGA!
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO HOLOWANIA NALEZY
PAMIETAC, ABY LAPY BYLY MAKSYMALNIE PODNIESIONE

1
INFORMACJA! i

PREDKOSC Z JAKA NALEZY HOLOWAC ARMATKE SNIEZNA !
NIE MOZE PRZEKROCZYC 5 KM/H i

UWAGA!
HOLOWANIE ARMATKI, WYPOSAZONEJ W PODWOZIE
KOtOWO - tAPOWE, PO DROGACH PUBLICZNYCH JEST
NIEDOZWOLONE
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatke $niezng mozna przemieszcza¢ po stoku przenoszac ja na lemieszu ratraka. Zanim
maszyna zostanie podniesiona ratrakiem nalezy upewnic sig, ze nie jest pokryta $niegiem i Ze fapy
poziomujace lub kofa nie s3 przymarzniete do podtoza. W przypadku przymarznietej maszyny, nalezy
maszyne odkopac az do uzyskania mozliwosci swobodnego podniesienia maszyny przez ratrak. Nie
wykonanie tej czynnosci moze skutkowac uszkodzeniami elementéw podwozia maszyny oraz
elementéw roboczych ratraka. Do przeprowadzenia tej operacji najlepiej wykorzysta¢ dwie osoby,
operatora ratraka oraz pilota. Pilot, w pierwszej kolejnosci, wysuwa odbojniki ratraka na wymagana
odlegtos¢ oraz zabezpiecza je zawleczkami. Nastepnie kierowca ratraka podjezdza do maszyny od
strony uchwytu ratraka na odlegtos¢ ok. 1,5 m, w dalszym ciggu zbliza sie do armatki z mozliwie jak
najmniejsza predkoscia, aby zaczepi¢ lemiesz o uchwyt. W tym samym czasie dostaje wskazowki
nawigacyjne od pilota. Kolejna czynnoscig jest podniesienie catej maszyny przez kierowce, a
nastepnie fap przez pilota. Armatke nalezy przewozi¢ ostroznie, tak aby nie spadta z lemiesza. Przed
postawieniem maszyny nalezy przygotowa¢ mozliwie ptaskie miejsce. Zanim armatka zostanie
postawiona nalezy wysunac tapy poziomujace.

q

Ee===—=
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Sposob przewozenia armatkina lemieszu ratraka
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3. TRANSPORT I INSTALACJA
3.3. INSTALACJA NA STOKU

Przed przystapieniem do pracy z armatka sniezna nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ elementéw zestawu,
w sktad ktérego wchodzi:

« Armatka Sniezna

+ Waz Wodny Gumowy - 1,9 m

+ Teczka z Dokumentami

« Zestaw Serwisowy

SKELAD ZESTAWOW SERWISOWYCH
(DOSTARCZANE RAZEM Z MASZYNA)

600M BEZPIECZNIKI TOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWtOCZNE:
2A;3,15A; 1A;0,5A

900MN BEZPIECZNIKI TOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWtOCZNE:
0,8A 1A; 1,6A; 2A; 2,5A; 6,3A

ZAWIROWACZ, DYSZA
NUKLEACYINA, DYSZA BEZPIECZNIKITOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWLOCZNE :

TO0ASE | CeramiczNA ZWKEADKA| 0.8A;1,6A;2,5A;3,15A;6,3A
PIERSCIENIEM, NAKRETKA

J00H DYSZY NUKLEACYINEJ, | BEZPIECZNIKI TOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWEOCZNE :

KLUCZYK DO NAKRETEK 0.8A;1,6A;2,5A; 3,15A;6,3A
PIERSCIENIA

700 BEZPIECZNIKI TOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWEOCZNE ::
0,8A;1,6A;2,5A; 3,15A;6,3A

500A BEZPIECZNIKI TOPIKOWE CYLINDRYCZNE ZWEOCZNE :

0,5A; TA; 2A; 3,15A; 4A

Chcac sprosta¢ wymaganiom wszystkich klientéw firma SUPERSNOW przygotowata liczne opcje
doposazenia maszyny takie jak:
+ Naped Hydrantu
+ Waz Wodny SNOWFLEX 2" - 20m/15m/5m
+ Przedtuzacz Kabla Zasilajacego 5x10- 20 m
+ Przedtuzacz Kabla Napedu Hydrantu - 20 m
+ Przedtuzacz Kabla Komunikacji - 22m
+ Materace Ochronne
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatke nalezy ustawi¢ w migjscu niezagrazajacym bezpieczefistwu personelu, narciarzy i samej
armatki, biorac pod uwage ekstremalne warunki pracy. Niedopuszczalne jest ustawianie
niezabezpieczonego urzadzenia na otwartych trasach, bez ich odpowiedniego przygotowania. Nalezy
w sposdb widoczny oznaczy¢ armatke, odseparowac jg od stoku siatka odgradzajaca oraz zatozy¢
materace przeciwuderzeniowe. Bezwzglednie nalezy przestrzegac zasady nie dopuszczenia do ruchu
narciarzy w miejscu utozenia kabli i wezy zasilajacych. Skutkiem niestosowania sie do tego moze by¢
m. in. przeciecie przewoddw. Zabrania sie réwniez nasniezania tras aktualnie otwartych dla
uzytkownikdw stoku.

Sposcb zabezpieczenia armatki snieznej na stoku
Miejsce ustawienia maszyny powinno by¢ na stabilnym, mozliwie ptaskim podtozu, ktére
wytrzyma ciezar maszyny. Aby zapewni¢ odpowiednie dziatanie uktadu hydraulicznego oraz
kompresora, odchylenie armatki od poziomu nie moze przekraczac 10 stopni.
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3. TRANSPORT I INSTALACJA

Dopuszczalne nachylenia stoku i armatki Snieznej

Do niwelowania nachylenia terenu stuza tapy poziomujace. Ich maksymalny skok wynosi 624 mm.
W przypadku podwozia kotowego, po ustawieniu, bezwzglednie nalezy unieruchomi¢ armatke co
najmniej dwoma fapami poziomujacymi.

Schemat opuszczania tap

UWAGA!
PODCZAS OPUSZCZANIA £AP POZIOMUJACYCH ISTNIEJE
RYZYKO PRZYGNIECENIA STOPY. ABY TEGO UNIKNAC
NALEZY ZACHOWAC BEZPIECZNY DYSTANS
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Dystans pomiedzy armatkami na stoku powinien wynosi¢ co najmniej 60 m. Nie wolno
doprowadzi¢ do takiej sytuacji aby, w zasiegu wyrzutu jednej maszyny byta inna. Nalezy réwniez
uwzglednic site oraz kierunek wiatru, aby nie zawiewat $niegu na sasiednia armatke. Taka sytuacja
moze doprowadzi¢ do zalodzenia wentylatora i w konsekwencji awarii maszyny.

Zakaz pracy armatki Snieznej, gdy w jej zasiegu wyrzutu Sniegu znajduje sie inna armatka $niezna

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy zdemontowac blokady transportowe. Nalezy je
zachowac oraz ponownie zamontowac, gdy armatka $niezna bedzie transportowana.

=H

=

e

e

=

&

Montaz/demontaz blokady transportowej oscylacji
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3. TRANSPORT I INSTALACJA

UWAGA!
URUCHOMIENIE ARMATKI SNIEZNEJ BEZ ZDEMONTOWANIA
BLOKAD TRANSPORTOWYCH OSCYLACJI DOPROWADZI DO
AWARII MASZYNY Z WINY OPERATORA ARMATKI SNIEZNE)

Przed kazdym rozpoczeciem pracy armatki nalezy sprawdza¢ czy filtr wodny nie jest
zanieczyszczony. W razie potrzeby nalezy wyczysci¢ wktad. Podczas pracy, czestotliwos¢ sprawdzania
czystosci wkiadu filtra nalezy uzalezni¢ od wydajnosci z jakg pracuje urzadzenie. Zalecane jest jednak
kontrolowanie wktadu minimum co 24 h pracy.

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy wirnik wentylatora i tuba nie s3 pokryte
lodem! W przeciwnym wypadku, do rozmrozenia nalezy uzy¢ strumienia cieptego powietrza.
Powietrze nie moze by¢ zbyt gorace, aby nie uszkodzi¢ elementéw z tworzyw sztucznych. Nalezy
zwrdci¢ réwniez uwage na obecnos¢ i prawidtowy montaz wszystkich oston/obudow.
Niedopuszczalne jest rowniez wystepowanie ciat obcych (narzedzi, luznych czesci) wewnatrz tuby lub
w innym miejscu maszyny. Wszelkie uszkodzenia kabli oraz przewodéw wodnych lub hydraulicznych
winny by¢ usuniete przed podfaczeniem maszyny.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

UWAGA!
PRZED OTWARCIEM KRATY ZABEZPIECZAJACE)
WENTYLATOR, ZAWSZE NALEZY ODEACZYC ZASILANIE
ARMATKI!

UWAGA!

PO ZAKONCZENIU PRAC NALEZY SIE UPEWNIC CZY KRATKA

-'rb ZABEZPIECZAJACA WLOT POWIETRZA JEST PRAWIDEOWO

ZAMONTOWANA!

Woda do celéw naéniezania nie powinna zawiera¢ zanieczyszczen wiekszych niz 200 um. Wieksze
ciata powoduja szybkie zanieczyszczanie filtra armatki. Do poprawnej pracy armatki wymagane jest
cisnienie w zakresie od 8 do 40 bar.

Do przyfaczenia armatki nalezy stosowa¢ waz gumowy z kocédwkami Camlock 2" i waz
elastyczny, o cisnieniu dopuszczalnym minimum 50 bar (cisnienie rozrywajace minimum 150 bar) z
koricowkami Camlock 2. Weze wodne nalezy uktadac tak, aby nie utrudniaty bezpiecznej eksploatacji
maszyny, zakrecaty tagodnymi tukami oraz nie byty skrecone.

Schemat podtqczenia wodnego weza dosytowego
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3. TRANSPORT I INSTALACJA

UWAGA!
MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE CISNIENIE PRACY WYNOSI
40 BAR, PRZEKROCZENIE GO GROZI USZKODZENIEM
MASZYNY | UTRATA GWARANCJI!

UWAGA!
ZAPIECIA ZLACZ CAMLOCK ZAWSZE ZABEZPIECZAC
ZAWLECZKAMI!

Przed podtaczeniem armatki $nieznej nalezy upewnic sie, ze napiecie sieci zasilajacej ma wartos¢
3x 400 VAC z dopuszczalng odchytka +5/-10% i czestotliwo$¢ 50 Hz, a nierownomiernos¢ napiecia faz
nie moze przekraczac 5%. Parametry zasilania maszyny odnosza sie do standardowych produktéw i
moga sie rézni¢ w zaleznosci od regionu i kraju, w ktérym maszyna bedzie eksploatowana. Do
przyfaczenia armatki nalezy stosowac zintegrowany z nig przewdd zasilajacy. Przed uruchomieniem
armatki $nieznej nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ kierunku obrotéw wentylatora i kompresora.
Ustawienia fabryczne gwarantuja poprawny kierunek obrotow obydwu tych urzadzen.

Schemat podtqczenia zasilania elektrycznego (ztqcze CEE 63 A) armatki Snieznej do skrzynkinastokowej oraz instalacjiw studni

Po dtuzszym przestoju w temperaturze ponizej -10°C, przed pierwszym uruchomieniem maszyny
pierscien nalezy wygrzewac 10 - 15 min mimo, ze kontrolka grzatek moze sugerowa¢ odpowiednia
ich temperature.

39



3. TRANSPORT | INSTALACJA

Podczas pierwszego uruchomienia armatki $nieznej zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ faz zasilania.
Kontrola polega na wiaczeniu zasilania w armatce, a nastepnie recznym uruchomieniu wentylatora.
Wentylator maszyny powinien kreci¢ sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (patrzac od strony
kratki wentylatora). Jezeli kolejnos¢ faz jest zamieniona, wirnik nie powinien sie obraca¢, ze wzgledu
na zainstalowany modut kontroli kolejnosci faz. W maszynach posiadajacych pulpit sterowniczy
wystapi komunikat "AWARIA ZASILANIA', a w armatce 600M zaswieci sie kontrolka sygnalizujaca
awarie. Usuniecie usterki musi wykona¢ wykwalifikowany elektryk, zmieniajac kolejnos¢ podpiecia
faz, w miejscu podpiecia armatki do siec elektryczna.

=

1

=)
-

Prawidfowy kierunek obrotow wentylatora

* W armatkach automatycznych przed rozpoczeciem pracy nalezy zadeklarowac parametry, przy
ktorych maszyna ma zacza¢ automatyczna prace. Opis oraz doktadne wyjasnienie ustawiania
parametrow znajduje sie w rozdziale 7. Panel Sterowniczy.
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4. STEROWANIE

4.1. URUCHAMIANIE | STEROWANIE RECZNE ARMATEK SNIEZNYCH:

1) Sprawdz stan ustawionego urzadzenia (wentylator,
kompresor, wkfad filtra).

2) Podfacz armatke do zasilania odpowiednim przewodem.

ON

OFF

3) Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje ON

(==

=

C §
17
i
\
NS
(=

4) Upewnij sie, ze przycisk awaryjny jest zataczony (w
pozycji wyciagnietej) (*tylko maszyny 900MN, 700ASE,
700H, 700S, 900A).
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4. STEROWANIE

5) Wiacz ogrzewanie pierscienia.

6) Podfacz armatke do hydrantu za pomocy weza
wysokociénieniowego.

ktéry nie spowoduje ich uszkodzenia w czasie pracy. Po
rozgrzaniu pierscienia do odpowiedniej temperatury (ok. 3
0 7 min) grzatki wylacza sie samoczynnie, sygnalizuje to

zgasniecie kontrolki grzatek na pulpicie sterowniczym.
Podczas mrozéw ponizej -10°C wygrzewanie moze potrwac
do 10- 15 min.

% 28 % 7) Upewnij sie, ze kabel i waz s3 zamontowane w sposob,

8) Wiacz kompresor i sprawdz czy powietrze wydostaje sie
przez dysze nukleacyjne.

START|

STOP
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4. STEROWANIE

9) Wiacz wentylator.

10) Otwdrz zawory doprowadzajace wode do wymaganych
sekcji  pierscienia  (w  zaleznosci  od  warunkow
atmosferycznych oraz przyjetej jakosci $niegu nalezy
otworzy¢ dang konfiguracje zawordw, ujeta w tabeli na
kofcu rozdziatu 4).

11) Powoli otwérz hydrant gtéwny, w razie potrzeby
wyreguluj maksymalne cisnienie wody.

UWAGA!
NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA WODY
40 BAR!

UWAGA!
UPEWNIJ SIE, ZE KABEL | WAZ SA ZAMONTOWANE W

SPOSOB, KTORY NIE SPOWODUJE ICH USZKODZEN W (ZASIE

PRACY.

el



4. STEROWANIE

4.2, ZATRZYMYWANIE RECZNE ARMATEK SNIEZNYCH:

1) Zamknij hydrant.

2) Po spadku cisnienia do wartosci bliskiej zeru (z
odwadniaczy na ztaczu obrotowym i zespole wodnym
przestanie ciekna¢ woda), odtacz waz od hydrantu i armatki
snieznej.

3) Wytacz wentylator.

4) Unies tube armatki lekko do gory.
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4. STEROWANIE

5) Wytacz kompresor.

6) Odczekaj (ok. 3 min) po wytaczeniu kompresora, a
0 7 nastepnie wytacz grzatki (zgasnie kontrolka grzatek).

ON
7) Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje OFF.
OFF
0
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4. STEROWANIE

4.3. URUCHAMIANIE | STEROWANIE ARMATEK SNIEZNYCH W TRYBIE AUTOMATYCZNYM:

1) Sprawdz stan ustawionego urzadzenia (wentylator,
kompresor, wkfad filtra).

2) Podfacz armatke do zasilania odpowiednim przewodem.

ON

OFF

O

3) Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje ON

4) Upewnij sie, ze przycisk awaryjny jest zataczony (w
pozycji wyciagnietej) (*tylko maszyny 900MN, 700ASE,
700H, 700S, 900A).
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4. STEROWANIE

5) SprawdZ nastawy urzadzenia w panelu operatorskim
(jakos¢ $niegu, wydajnos¢ maksymalna itp.)

6) Podfacz armatke do hydrantu za pomocy weza
wysokocié$nieniowego.

START
AUTO

7) Uruchom urzadzenie za pomoca przycisku ,START AUTO”

na panelu.

8) Armatka sniezna z podtaczonym napedem hydrantu
otworzy doplyw wody automatycznie, jednoczednie
regulujgc maksymalny przeptyw. W przypadku braku
naped hydrantu, nalezy recznie powoli odkreci¢ hydrant i w
razie potrzeby wyregulowa¢ maksymalne ciénienie wody.
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4. STEROWANIE

A\

AUTO
START

e

UWAGA!
NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA WODY
40 BAR!

UWAGA!
UPEWNIJ SIE, ZE KABEL | WAZ SA ZAMONTOWANE W
SPOSOB, KTORY NIE SPOWODUJE ICH USZKODZEN W CZASIE
PRACY.

UWAGA!
URZADZENIE WYPOSAZONE W AUTOMATYCZNY NAPED
HYDRANTU URUCHOMI SIE SAMOCZYNNIE PO OSIAGNIECIU
WEASCIWEJ TEMPERATURY PIERSCIENIA!

4.4. ZATRZYMYWANIE ARMATEK SNIEZNYCH W TRYBIE AUTOMATYCZNYM:

1) Zatrzymaj urzadzenie za pomoca przycisku ,STOP
AUTO" - urzadzenie zatrzyma sie automatycznie (tylko w
przypadku podtaczenia do napedu hydrantu).

2) Armatka $niezna z podfaczonym napedem hydrantu
zamknie doptyw wody automatycznie. W przypadku braku
naped hydrantu, nalezy recznie zakreci¢ hydrant. Armatka
$niezna  bedzie kontynuowal prace z minimalng
wydajnoscig do momentu spadku cisnienia wody do zera.
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4. STEROWANIE

3) Po spadku cisnienia do wartosci bliskiej zeru (z
odwadniaczy na ztaczu obrotowym i zespole wodnym
przestanie ciekna¢ woda), odtacz waz od hydrantu i armatki
Snieznej.

n 4) Unie$ tube armatki lekko do gory.

5 Odczekaj az npierécien osiagnie odpowiednia
temperature (zgaénie kontrolka grzatek).

ON
@ 6) Wytacz wytacznik gtowny.
OFF
o)

I

| INFORMACJA!

i URZADZENIE NIE ZATRZYMA SIE JEZELI CZUINIK CISNIENIA
! NA FILTRZE NIE WYKRYJE BRAKU CISNIENIA!

I
I




4. STEROWANIE
4.5. ZATRZYMYWANIE AWARYJNE / BRAK ZASILANIA:

W sytuacji awaryjnej wcisnij przycisk awaryjny, znajdujacy
sie na obudowie panelu sterowniczego (dot. 900MN, 700ASE,
700H, 700S, 900A) - odcina on zasilanie wszystkich podzespotéw
wykonawczych armatki procz lamp  oéwietleniowych i
sygnalizatora awarii. Dla maszyn nie posiadajacych wytacznika
awaryjnego, jego funkcje petni wytacznik gtéwny, znajdujacy sie

ON
na skrzynce elektrycznej. W przypadku utraty zasilania jak i
weisnieciu wytacznika awaryjnego nalezy wykona¢ nastepujace
OFF o Czynnosci:

1) Zamknij hydrant (*w przypadku zainstalowanego
napedu hydrantu poczekaj na catkowite zamkniecie
zaworu hydrantu).

2) Po spadku cisnienia do wartosci bliskiej zeru (z
odwadniaczy na ztaczu obrotowym i zespole wodnym
przestanie ciekna¢ woda), odtacz waz od hydrantu i armatki
$nieznej.

ON
/] 3) Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje OFF (*tylko w
OFF przypadku gdy czynno$¢ ta nie byta wczesniej wykonana).
O
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4. STEROWANIE

UWAGA!
ARMATKA SNIEZNA JEZELI JEST WYPOZIOMOWANA
ODWODNI SIE GRAWITACYJNIE. JEZELI TAK NIE JEST NALEZY
JA PRAWIDEOWO WYPOZIOMOWAC!

UWAGA!
WEZE WODNE NIE MOGA BYC ULOZONE W TAKI SPOSOB,
ABY TWORZYLY SYFON. PO ZAKONCZONEJ PRACY NALEZY
JEZAWSZE ODWODNIC.

4.6. REGULACJA JAKOSCI 1 1LOSCI SNIEGU.

7

termometru (WB) oraz temperatura wody. Temperatura mokrego termometru tzw. WetBulb (WB) jest
to wielko$¢ uwzgledniajaca temperature powietrza i jej wilgotno$¢. Im wyzsza temperatura powietrza
(WB) i temperatura wody, tym trudniej wyprodukowac $nieg. Sterowanie iloscig i jakoscia
wytwarzanego $niegu odbywa sie za pomoca otwierania i zamykania poszczegélnych sekcji dysz
wodnych oraz nastawa cisnienia wody, regulowanej przez zawdr hydrantu. W automatycznej armatce
snieznej, otwieranie i zamykanie poszczegolnych sekcji pierécienia wodnego odbywa sie
samoczynnie po ustawieniu odpowiedniej jakosci Sniegu oraz maksymalnego przeptywu wody na
ekranie gtéwnym panelu sterowniczego. Jakos¢ $niegu zmienia sie od wartosci 1, oznaczajacej $nieg
suchy, do wartosci 7 kiedy to odbywa sie produkcja $niegu mokrego. Zawory wodne w maszynie
automatycznej mozna réwniez otwierac recznie za pomocg przyciskéw dotykowych znajdujacych sie
na ekranie ustawient manualnych panelu sterowniczego armatki. W armatkach manualnych regulacja
odbywa sie przy pomocy recznego otwierania/zamykania zaworéw odpowiednich sekgji. W maszynie
pdtautomatycznej regulacja polega na ustawieniu stopnia konfiguracji zaworéw (1 - minimalna liczb
pracujacych dysz, 14 - wszystkie dysze dziataja).




4. STEROWANIE
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

Przed rozpoczeciem czynnoéci zwigzanych z eksploatacja
armatki snieznej nalezy dokfadnie przeczytac instrukcje obstugi
dostarczong razem z maszyna. Uchroni to armatke sniezng przed
usterkami  spowodowanymi  niewtasciwym  uzytkowaniem,
aoperatora przed uszczerbkiem na zdrowiu.

Armatka sSniezna jest zasilana energig elektryczna. Przed
dokonaniem jakichkolwiek czynnoéci wewnatrz urzadzenia,
nalezy je odtaczy¢ od napiecia.

Podczas pracy z maszyna moze wystapic ryzyko wystapienia
urazow. Zaleca sie stosowanie srodkéw indywidualnej ochrony.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)
5.1. 0BSZAR ROBOCZY

Armatke mozna obrdci¢ w poziomie o kat 360° (*wartos¢ przyblizona) natomiast wznios tuby
regulowany jest w zakresie od okofo 0° do 45° (*warto$¢ przyblizona). Nalezy kontrolowac prace
maszyny tak, aby wyprodukowany $nieg nie dostawat sie do wentylatora. Kontrola armatki $nieznej
moze odbywac sie tylko w wyznaczonym polu roboczym, ktérego umiejscowienie przedstawia
ponizszy rysunek.

Dopuszczalny obszar zajmowany przez operatora podczas pracy z armatkq

5.2. 0BROTNICA — OSCYLACJA

AUTO

SR \@/ Aby $nieg byt réwnomiernie rozprowadzany po stoku

armatka jest wyposazona w auto oscylator. Przektada sie to
w duzym stopniu na zmniejszenie naktadéw zwigzanych
z utrzymaniem tras. Szeroko$¢ kata nasniezania nastawiana jest
przetacznikiem kata oscylacji, znajdujacym sie na drzwiczkach
skrzynki elektrycznej lub poprzez nastawy na pulpicie
sterowniczym. Mozliwe do ustawienia katy oscylacji to 15°, 30°,
45°,60°,75°,90°,105°i 120°.
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)

MANUAL

L5 A
& % Obrotem maszyny w lewo lub w prawo mozna dodatkowo
\ ) sterowa¢ manualnie, uzywajac przyciskéw lub przetacznikow z

( \ naniesionymi ikonami strzatek. Podczas obrotu nalezy zwréé

| uwage na utozenie kablii wezy.

———/

Istnieje réwniez mozliwo$¢ recznego obracania urzadzeniem przy wyfaczonym zasilaniu. W tym
celu nalezy odblokowa¢ naped pociggajac za dzwignie wysprzeglania, zgodnie z ponizszym
rysunkiem.

S

—

=

==

=

5

=

18,

Sposdb wysprzeglania napedu oscylacji w celu recznego obrotu maszyny
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5.3. KOMPRESOR BEZOLEJOWY

5.4. KOMPRESOR OLEJOWY

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ kompresor pod
katem widocznych ¢ladéw uszkodzen oraz zweryfikowac
szczelno$¢  wezy powietrznych i manometru. W celu
przediuzenia  zywotnoéci  wibroizolatorow,  zaleca  sie
poziomowanie armatki przed uruchomieniem. Kompresor nie
wymaga odprowadzenia kondensatu po zakofczeniu pracy,
poniewaz posiada automatyczny zawor spustowy kondensatu.
Kompresor bezolejowy jest prawie bezobstugowy. Czynnosci
konserwacyjne sprowadzaja sie wytacznie do wymiany filtra oraz
sprawdzenia stanu wibroizolatoréw.

Przed rozpoczeciem pracy kompresor nalezy sprawdzic pod
katem widocznych $ladéw uszkodzen oraz zweryfikowac
szczelno$¢  wezy powietrznych i manometru. W celu
przedtuzenia  zywotnosci  wibroizolatoréw,  zaleca  sie
poziomowanie armatki przed uruchomieniem. Kompresor nie
wymaga odprowadzenia kondensatu po zakofczeniu pracy,
posiada automatyczny zawor spustowy kondensatu. Stan oleju
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uruchomieniem przy
wylaczonej sprezarce poprzez przezroczysty wziernik kontrolny,
ktory znajduje sie w dolnej czesci korpusu sprezarki. Poziom
oleju powinien znajdowa sie pomiedzy goérna, a dolna
krawedzig czerwonego oczka. W przypadku gdy poziom oleju
znajduje sie ponizej minimum, nalezy go uzupetnic.
Przekroczenie poziomu maksymalnego spowoduje wyrzucanie
oleju poprzez dysze nukleacyjne i grozi uszkodzeniem
kompresora. Sprezarka jest zalana olejem przeznaczonym do
pracy w niskich temperaturach. Z tego powodu w okresie letnim
zbyt diugi czas pracy moze spowodowac uszkodzenie
kompresora. Dopuszcza sie chwilowe uruchomienie sprezarki
przy temperaturze powyzej 5°C, jednak max czas pracy nie moze
przekracza¢ 5 minut. Olej w sprezarce wymienia¢ wedtug
zalecen z tabeli konserwacji znajdujacej sie na koricu rozdziatu 5.
Zaleca sie stosowanie oleju Shell Corena 546 lub oleju innego
producenta o wiasciwosciach odpowiadajacych dla wyzej
podanego gatunku.
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Kompresor olejowy - sposéb wymiany oleju

1) Podgrzac olej w sprezarce wtaczajac ja na 5 min

2) Przechyli¢ urzadzenie tak, aby olej mdgt sptynac catkowicie

3) Odkrecic srube spustu oleju w korpusie sprezarkii spuscic caty olej do naczynia

4) Zakreci¢ srube spustowa oleju
5) Wypoziomowac urzadzenie

6) Wlac olej zalecany przez producenta armatki, poziom oleju powinien przecinac na pét czerwona

ramke oczka kontrolnego
7) Zakreci¢ korek wlewu oleju

Olej w kompresorze powinien by¢ wymieniany zgodnie z tabelg konserwadji.

5.5. WENTYLATOR

UWAGA!
NIGDY NIEWOLNO URUCHAMIAC SPREZARKI BEZ FILTRA
SSANIA!

UWAGA!
PODCZAS PRACY POWIERZCHNIA SPREZARKI NAGRZEWA
SIE STWARZAJAC MOZLIWOSC POWSTANIA OPARZEN

Przed uruchomieniem armatki $nieznej nalezy sie upewnic,
ze wirnik wentylatora i obudowa nie s3 pokryte lodem. Jezeli s
oblodzone, do rozmrozenia nalezy uzy¢ strumienia cieptego
powietrza. Jezeli podczas pracy wystapia wibracje lub dzwiek
wentylatora ulegnie zmianie, nalezy zatrzymac prace urzadzenia
i sprawdzi¢ stan wirnika. Praca z oblodzonym wentylatorem
powoduje przyspieszone zuzycie fozysk silnika, a w skrajnych
przypadkach prowadzi do uszkodzenia samego wentylatora.
Armatki 900MN, 700ASE, 700H i 900A wyposazone s3 w system
Soft Start, pozwala on na bezpieczne uruchomienie wirnika bez
przecigzen. Jesli wentylator zostanie uruchomiony z
zalodzonymi topatkami system Soft Start nie pozwoli na jego
obrét.

Armatka 600M i 700S nie posiadaja Soft Startu. Armatka
600M posiada rozruch bezposredni. W armatce 7005 funkcje Soft
Start petni przemiennik czestotliwosci, ktory réwniez
zabezpiecza uktad przed przeciazeniem.
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5.6. PIERSCIEN WODNY

UWAGA!
PRZED OTWARCIEM KRATY ZABEZPIECZAJACE)
WENTYLATOR, OD£ACZ ZASILANIE ARMATKI!

Podczas pracy armatki nalezy kontrolowa¢ poprawnos¢
rozpylania wody przez dysze (rysunek obok). Jesli strumien jest
niejednorodny, dysza wymaga wyczyszczenia. Nalezy dbac
0 czysty filtr wodny i kontrolowac jego oringi, aby zapobiec
przedostawaniu sie zanieczyszczen, a w efekcie zatykaniu dysz.
Po zakonczeniu pracy, nalezy bezwzglednie unies¢ tube do gory
o kilka stopni od poziomu, aby zapewni¢ wiasciwe odwodnienie
pierécienia.

Dysza wodna/nukleacyjna - sposob czyszczenia:

1) W celu wyczyszczenia dyszy, nalezy wykrecic ja z pierécienia
(kluczykiem do nakretek dodawanym do zestawu
serwisowego badz kluczem ptaskim lub nasadkowym 19 mm)
i wymontowac wewnetrzny element z korpusu dyszy.

2) Wymyc elementy pod biezaca woda, nastepnie usunac resztki
zanieczyszczen strumieniem sprezonego powietrza, badz
drewnianym patyczkiem w przypadku trudniejszych
zabrudzen. Dysza jest elementem bardzo precyzyjnymido jej
czyszczenia nie wolno uzywac ostrych, metalowych narzedzi,
ktore moga spowodowac jej rozkalibrowanie.

3) Wrazie stwierdzenia uszkodzenia oringéw lub przeciekow
dyszy nalezy wymienic oringi uszczelniajace na nowe.

4) Zamontowac wktadke w pierscieniu i przykrecic ja nakretka.

1 1
: INFORMACJA! i
i W PRZYPADKU WYMIANY LUB DEMONTAZU ORINGOW !
' NALEZY JE ZAWSZE POSMAROWAC WAZELINA TECHNICZNA i
! 1
! 1
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Oring 10x1 70NBR

T

Oring 10x1,5 90NBR

Elementy sktadowe dyszy wodnej

Oring 10x1 70NBR
QOring 10x1,5 90NBR

QOring4x1,2 70NBR

Oring 12x1,5 7ONBR

% Oring 6x1 70NBR

Oring 5x1,5 70NBR

Elementy sktadowe dyszy nukleacyjnej (*700H, 7005)

®|SUPERSNOW
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P ————

]

: INFORMACJA! i
E W DYSZACH WODNYCH | NUKLEACYINYCH NALEZY !
! STOSOWAC TYLKO | WYKACZNIE ORINGI O ODPOWIEDNIE) |
1 TWARDOSCI GUMY. STOSOWANIE TEGO TYPU USZCZELNIEN i
E GWARANTUJE PRAWIDEOWA PRACE! i

DYNAMOMETRYCZNEGO Z NASTAWIONYM MOMENTEM 5
NM

UWAGA!
& DYSZE NALEZY DOKRECAC PRZY POMOCY KLUCZA

5.7. ZESPOL WODNY

Reduktor cisnienia

Filtr wodny

Dekiel filtra

Manometr

Zawor kulowy sekgji 1

Zawor kulowy sekcji 2

Zawor kulowy sekgji 3

*900 MN,
700A SE, 900A

Zawdr kulowy sekgji 4

Ol N |loojlu]l Bl w]lNno ]| —

Czujnik cisnienia

o

Czujnik temperatury

Opis budowy zespotéw wodnych

Zawor hydrauliczny
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Czujnik temperatury
Krociec podtaczeniowy wody
Czujnik cisnienia

Korpus zespotu wodnego
Cewka zaworu elektromagnetycznego
Krdciec podtaczeniowy nukleacji

1
2
3
4
5
6

£
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=18 | ¢
7] = 3 ~
= > = o
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-\ o o o o
ey |58 |3
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SY 2.
A
- ©
~ oo o =
™ < N =
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Opis budowy zespotu wodnego hybrydowego
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5.7.1. REDUKTOR CISNIENIA

Reduktor ciénienia wody do nukleacji jest ustawiony
=] fabrycznie i nie wymaga dodatkowych regulacji przy pierwszym
uruchomieniu, jesli maszyna pracuje na wysokoéciach do
2000 m npm. Przy wyzszych wysokosciach nalezy
skontaktowa¢ sie z przedstawicielem lub producentem
urzadzenia. (*600M, 900MN, 700A SE, 900A)

5.7.2. FILTR WODNY

Armatka wyposazona jest w filtr umiejscowiony w zespole wodnym lub pod nim. Przed kazdym
uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ i czystos¢ wkiadu filtral Aby go wyciagna¢, nalezy
odkreci¢ dekiel. Podczas czyszczenia filtra nalezy sprawdzi¢ stan oringéw uszczelniajacych i samego
wkiadu. Do czyszczenia filtra nalezy uzywac szczotki z whosiem z tworzywa sztucznego i strumienia
biezacej wody. Wktad nalezy wyjmowac i wkiadac ostroznie, aby nie uszkodzi¢ i nie zabrudzi¢
powierzchni oraz uszczelnieh. Nalezy uwazac, aby do sytemu przeptywu wody nie dostaly sie
zZanieczyszczenia.

Oring 90x4 70NBR Oring 70x6 70NBR

Y

Oringi wymagajqce sprawdzenia przy czyszczeniu filtra wodnego (*600M, 900MN, 700A SE, 900A)

Oring80x3 70NBR

Oring60x6 70NBR

Oringi wymagajqce sprawdzenia przy czyszczeniu filtra wodnego (¥700H, 700S)

62 ®|SUPERSNOW



5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.8. NUKLEACJA POWIETRZA

UWAGA!
NIGDY NIE URUCHAMIAJ ARMATKI BEZ FILTRA WODNEGO!

Po okoto 500 godzinach pracy, w maszynach wyposazonych
w reduktor ci$nienia powietrza, nalezy skontrolowac jego stan.
Wskazania manometru znajdujacego sie na reduktorze cisnienia,
powinny by¢ w zakresie od 6 do 8 bar. Odczyt nalezy wykona¢
przy wiaczonej sprezarce. Jezeli ciénienie powietrza ulegto
zmianie i wykracza poza dopuszczalny zakres, nalezy je
wyregulowad, aby rozpylanie dysz nukleacyjnych byto
jednorodne, a wylatujacy strumien tworzyt delikatng mgietke.
Oznaka nieprawidtowego dziatania dysz nukleacyjnych s3
widoczne duze krople wody w  strumieniu  wylotowym.
Poprawne dziatanie dysz nukleacyjnych gwarantuje wysokg
jakos¢ sniegu. (*600M, 900MN, 700A SE, 900A)

UWAGA!
PODCZAS PRACY POWIERZCHNIA KORPUSU SPREZARKI
NAGRZEWA SIE STWARZAJAC MOZLIWOSC POWSTANIA

OPARZEN

W Armatkach 700H i 700S wystepuja dwumediowe dysze
nukleacyjne wyposazone w indywidualny ukfad filtracji wodly.
Maszyny te nie potrzebujg reduktora cisnienia wody ani
powietrza. Dzieki temu mozliwe jest obnizenie potrzebnego
cisnienia powietrza w ukfadzie do wartosci od 4 do 6 bar. Oznaka
zabrudzenia filtra dyszy jest brak wody w strumieniu
wylotowym oraz spadek cisnienia powietrza (ponizej 4 bar.)
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Filtr dyszy czysci sie w nastepujacy sposob:

1. Wykreci¢ dysze nukleacyja z pierécienia wodnego - prawy
gwint.

2. Wykrecic filtr dyszy z korpusu dyszy nukleacyjnej - lewy
gwint.

3. Sprawdzi¢ czy dysza ceramiczna umieszczona wewnatrz
korpusu nie jest zatkana, w razie potrzeby ja wyczyscic.

4. Wyczysci¢ filtr uzywajac w tym celu najlepiej myjki
ultradzwiekowej. (20min/55°C/SONIC 77)

5. Po etapie mycia przedmucha¢ filtr sprezonym
powietrzem.  Kocdwke pistoleta  pneumatycznego
umiesci¢ wewnatrz filtra,

6. Zamontowac filtr w dyszy - lewy gwint, nastepnie dysze
zamontowac w pierscieniu - prawy gwint.
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5.9. SMAROWANIE

Smarowanie jest konieczne ze wzgledu na zapobieganie nadmiernemu zuzyciu
wspotpracujacych ze soba elementdw. Przed smarowaniem nalezy maszyne oczyscic z ewentualnych
zabrudzen. Smarowanie przeprowadzac przy wytaczonej maszynie zgodnie z tabela konserwacji.

1) Wieniec zebaty obrotnicy smarowac smarem do przektadni otwartych (np. NILS Atomic) o stopniu
NLGI 2.

2) tozysko obrotnicy smarowac smarem do tozysk tocznych (np. NILS Atomic RH) o stopniu NLGI 2.
Wykorzystac do tego celu smarownice reczng lub nozng wyposazong w koricowke do
smarowniczek prostych z gtléwka stozkowa.

3) ozysko tapy poziomujacej smarowac smarem statym przewidzianym do pracy w temperaturach
-30°C. Wykorzystac do tego celu smarownice reczng lub nozna wyposazong w korncéwke do
smarowniczek prostych z gtléwka stozkowa.

4) tozysko mechanizmu podnoszenia tuby smarowac smarem statym przewidzianym do pracy w
temperaturach -30 °C. Wykorzystac do tego celu smarownice reczna lub nozng wyposazong w
koricowke do smarowniczek prostych z gtdwka stozkowa (*tylko w armatkach 600M, 900MN).

UWAGA!
NIE WOLNO WKEADAC RAK W OBREB MECHANIZMOW JESLI
NIE MA PEWNOSCI, ZE ZASILANIE ZOSTALO ODtACZONE,

A URZADZENIE PRAWIDEOWO ZABEZPIECZONE!

Miejsca okresowego smarowania armatki $nieznej
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5.10.WEZEWODNE
1

I

Weze wodne parciane podczas uzytkowania nalezy uktadac
z zachowaniem naturalnych dla danego weza promieni giecia.
Nie wolno dopuszcza¢ do sytuacji zagiecia weza lub jego
zaplatania. Waz wodny parciany podczas przechowywania
nalezy zwina¢ w odpowiedni sposdb:

1. Ztézy¢ waz na pot.

2. Zacza¢ zwijanie weza od miejsca gdzie zostat ztozony (Srodek).
3. Zwina¢ waz do kofca pozostawiajac nie zwiniete, nie
naprezone luzne korice.

Nalezy sprawdza¢ regularie wszystkie weze. W razie
stwierdzenia uszkodzen lub peknie¢ wezy, podlegaja one
wymianie na nowe. Praca z wezami posiadajacymi defekty jest
niebezpieczna dla ludzi oraz dla samego urzadzenia.

Nie nalezy otwiera¢ skrzynki sterowniczej podczas pracy
urzadzenia. Zamknieta skrzynka zabezpiecza osprzet przed
przedostawaniem sie wody do $rodka. Skrzynka sterownicza
zostata réwniez wyposazona w grzatke, ktdra chroni jej wnetrze
przed niekorzystnymi efektami kondensacji pary wodnej.
Uruchomienie  ogrzewania nastepuje po  przekreceniu
wytacznika gtéwnego armatki w pozycje ON.

Nalezy sprawdza¢ regularnie wszystkie przewody. Przeglad wykonywa¢ przy wylaczonym
zasilaniu. W razie stwierdzenia uszkodzen lub pekniec izolacji, kable nalezy wymieni¢ na nowe. Przed
kazdym uruchomieniem, zaleca sie sprawdzenie poprawnosci dziatania przycisku awaryjnego.
Wszelkie czynnosci konserwacyjne i naprawy moze dokonywac serwis producenta lub osoby
posiadajace odpowiednie uprawnienia. Konserwacja skrzynki sterowniczej polega na:

1) Sprawdzeniu dokrecenia wszystkich stykow w jej wnetrzu

2) Sprawdzeniu, czy wszystkie podzespoty funkcjonuja poprawnie i nie sg uszkodzone (w razie
koniecznosci nalezy je wymieni¢ na nowe)

3) Spowodowaniu stanu alarmowego i sprawdzeniu dziatania sygnalizatora alarmowego

4) Sprawdzeniu poprawnosci dziafania przycisku awaryjnego

5) Wiaczeniu uktadu grzewczego i pozostatych uktadéw elektrycznych w celu zbadania poprawnosci

ich dziatania.
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UWAGA!

ARMATKA SNIEZNA JEST ZASILANA ENERGIA ELEKTRYCZNA.
PRZED DOKONANIEM JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI
WEWNATRZ URZADZENIA, NALEZY JE ODEACZYC OD
NAPIECIA.

5.12. PRZEMIENNIK CZESTOTLIWOSCI

W armatce 7005 zainstalowany jest przemiennik
czestotliwosci. Umozliwia on tagodny rozruch oraz stabilng
prace wentylatora, zgodna z nastawa bez wzgledu na
obcigzenie. Pozwala réwniez na obnizenie predkosci obrotowej
wirnika, co skutkuje zmniejszeniem poziomu hatasu. W celu
uzyskania tego efektu nalezy uruchomic na panelu armatki tryb
SUPERSILENT.

W armatkach $nieznych, w ktdrych wystepuje ukfad
hydrauliczny  (900MN, 700ASE, 900A) nalezy sprawdzac
regularnie poziom oleju w instalacji, jak i stan wezy gumowych
transportujacych olej. Stwierdzone nieprawidfowosci nalezy
usuwac na biezaco, aby zapewni¢ niezaktdcona prace maszyny.
Uktad hydrauliczny napetniony jest olejem biodegradowalnym
PANOLIN HLP SYNTH 1SO 32, w ilosci 2 litréw. W przypadku
jakiegokolwiek wycieku olej ulega catkowitemu rozktadowi pod
wptywem promieni stonecznych i wody. Cisnienie panujace
w uktadzie wynosi od 30 do 60 bar. Regulowane jest ono
zaworem maksymalnym, znajdujacym sie na kosci rozdzielczej
agregatu hydraulicznego.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.14. TABELA ZAKEOCEN
ZAKEOCENIE TOK POSTEPOWANIA
Brak mozliwosci . . L o - . .
oo ; Sprawdzi¢ czy przycisk awaryjny nie jest wcisniety, sprawdzi¢ czy wytacznik gtowny nie jest
uruchosgnlig%z?rmatm wyfaczony, sprawdzi¢ podpl)écie maszyny do sie?i
Na pierécieniu Sprawdzi¢ czy dysze wodne i nukleacyjne nie sa zatkane, sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania grzatek

wodnym tworzy sie l6d

pierscienia, sprawdzic czy armatka nie $niezy pod wiatr, sprawdzic czy armatka nie jest w zasiegu
wyrzutu $niegu innej armatki

Brak wody w armatce
$nieznej

Sprawdzi¢ sposéb podpiecia weza wodnego do hydrantu i armatki, sprawdzi¢ czy hydrant jest
otwarty (w przrpadku braku napedu hydrantu), sprawdzic czy funkcja sterowania napedem
hydrantu jest wiaczona i kabel taczacy naped hydrantu i armatke jest prawidtowo podpiety (w

przypadku zainstalowanego napedu hydrantu), sprawdzic czy waz wodny nie jest zatkany

Armatka $niezna sie
nie odwadnia

Sprawdzi¢ wypoziomowanie armatki $nieznej oraz uniesienie tuby, sprawdzic uozenie wezy
wodnych, w przypadku braku automatycznego odwadniacza zainstalowanego na wezach
wodnych, odwodni¢ je recznie

Armatka $niezna

Sprawdzi¢ konfiguracje zaworéw (maszyny manualne, péfautomatyczne), sprawdzic zadang

wytwarza $nieg zbyt jako$¢ $niegu (maszyny automatyczne), sprawdzi¢ czystosc dyszy wodnych i nukleacyjnych
mokry/zbyt suchy sprawdzic czy warunki atmosferyczne pozwalaja na wytwarzanie Sniegu
Armatka $niezna Sprawdzi¢ czy wentylator nie jest zalodzony badz uszkodzony, sprawdzic stan wibroizolatoréw
wibruje podczas pracy

kompresora

Sygnalizator awarii jest

Wystapienie awarii o ktdrej informacje wyswietlane sa na pulpicie sterowniczym (tylko armatki

wiaczony automatyczne)
Zbyt ma%g;zep’fyw Sprawdzic stan czystoci filtra

70



5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.15. TABELA KONSERWACJI

Co24
godziny/
przed kazdym
startem

Przed sezonem

Co 100 godzin | Co 500 godzin

Sprawdzenie
poziomu oleju w
ukfadzie
hydraulicznym*

Sprawdzenie
czystoscifiltra
wodnego

Sprawdzenie
czystosci filtrow
dysz nukleacyjnych

Wymiana filtra w
ompresorze

C0 1000
godzin

C02000
godzin

Sprawdzenie stanu
amortyzatorow

zawieszenia

kompresora

Smarowanie
pierscienia
zebatego i fozyska
obrotnicy

Przeglad skrzynki
sterowniczej

Sprawdzenie
poziomu oleju w
kompresorze**

Wymiana oleju w
kompresorze**

Sprawdzenie stanu
wezy gumowych w
armatce

*czynnosc¢ dotyczqca tylko maszyn wyposazonych w uktad hydrauliczny

*700H, 7005
*** czynnosci dotyczqce wytqcznie kompresora olejowego
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6.WYPOSAZENIE OPCJONALNE

6.1. CZUINIKI POLOZENIA ENKODERY

Standardowo montowanymi czujnikami kata obrotu
armatki $nieznej i kata podniesienia tuby, sg czujniki indukcyjne.
Dla armatek snieznych automatycznych istnieje mozliwos¢
zastapienia tych czujnikéw enkoderami. Enkodery podaja kat
obrotu w stosunku do jednorazowo ustalonego pofozenia
i zachowuja wskazanie nawet jezeli nastapi obrét przetwornika
przy braku zasilania. Zalecane jest ich montowanie, gdy
maszyna jest zintegrowana z systemem Snowmatic.

6.2. PRZYLACZE KOMPRESORA CENTRALNEGO

Standardowo kazda armatka $niezna posiada wiasna
sprezarke. Istnieje  mozliwos¢ zastapienia kompresorow
wystepujacych  w  kilku armatkach, jednym centralnym
umieszczonym w  sterowni  systemu nasniezania. Takie
rozwiazanie wymusza zamontowanie przylacza kompresora
centralnego w maszynach.

Chcac podiaczy¢ maszyne do systemu Snowmatic,
potrzebne jest zainstalowanie w armatce $nieznej modutu
komunikacyjnego. Modut ten moze by¢ przystosowany do
komunikacji przewodowej lub bezprzewodowej. Standardowo
armatka $niezna nie posiada modutu komunikacyjnego.
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6.WYPOSAZENIE OPCJONALNE

6.4. PODWOJNY UCHWYT RATRAKA

Do podwozia tapowego oraz podwozia tapowo - kotowego
standardowo montowany jest pojedynczy uchwyt ratraka.
Istnieje mozliwos¢ zainstalowania wersji podwéjnej. Podwojny
uchwyt ratraka w pofaczeniu z niektérymi lemieszami ratraka,
lepiej stabilizuje armatke $niezng podczas transportu.

6.5. PODWOZIE tAPOWO — KOLOWE

W podstawowe] wersji armatka $niezna ma zainstalowane
podwozie fapowe. Podwozie tapowo - kotowe powstaje w
wyniku doposazenia podwozia fapowego w ukfad jezdny.
} Zwieksza to mozliwosci transportowe armatki $nieznej.

6.6. SLUP ST170, WYSIEGNIK T400, WYSIEGNIK T600, WYSIEGNIK H800

Standardowo armatka $niezna wyposazona jest w podwozie tapowe (fapowo - kotowe). Mozliwe
jest zwiekszenie jej efektywnosci nasniezania poprzez instalacje stacjonamne, takie jak stupy i
wysiegniki. Podwyzszaja one potozenie armatki $nieznej wzgledem stoku. Pozwala to na zwiekszenie
zasiegu $niezenia. Wysiegnik rézni sie tym od stupa, Ze umozliwia sterowanie wysokoscig potozenia
armatki snieznej.

o= &i
S

Stup ST170

6.7. NAPED HYDRANTU
Patrz rozdziat 1.5.
6.8. SNOWMATIC
Patrz rozdziat 1.5.

Wysiegnik H800




7. PULPIT STEROWNICZY
6.9. POKROWIEC

Gtéwnym zadaniem pokrowca jest stworzenie szczelnej bariery chroniacej delikatne i precyzyjne
komponenty armatki $nieznej przed niszczacym dziataniem niekorzystnych  warunkéw
atmosferycznych w sezonie letnim (i posezonowym).

W celu ochrony komponentéw przed uszkodzeniem oraz utatwienia montazu, nalezy w pierwszej
kolejnosci przed zatozeniem pokrowca odpia¢ wtyczke (1) od lampy znajdujacej sie na gérze tuby w
przedniej jej czesci, a nastepnie pochyli¢ lampe (2).

Armatka $niezna z zatozonym pokrowcem
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7. PULPIT STEROWNICZY

Kazda armatka $niezna wyprodukowana przez firme SUPERSNOW posiada prosty i czytelny
interfejs, zwany pulpitem sterowniczym. Wystepuje on w dwéch formach.
1. Dla armatek $nieznych 600M pulpit sterowniczy ma forme tablicy przetacznikéw i kontrolek, ktdre
znajduja sie na drzwiczkach skrzynki sterownicze.
2. Dla armatek $nieznych 900MN, 700ASE 700H, 700S i 900A role pulpitu sterowniczego petni panel
sterowniczy.

7.1. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNEJ 600M

7.1.1. 0GOLNY WIDOK PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 600M

1 2 3 4

-10.5
il %

MAMUAL \/ AUTO \/

/6 /o fo ‘/ 0
8 ‘lSUP%F’%SN@W/ /é:éﬂ%qé
—— / 2/
/ /

AN

/

%
7 6 5

Panel sterowniczy armatki snieznej 600M - wersja z oscylacjq + wyswietlacz temperatury
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.1.2. OPIS PRZYCISKOW PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 600M

Objasnienia ikon pulpitu sterowniczego armatki snieznej 600M

0 Wylaczone ogrzewanie
Ogrzewanie A Wiacz ogrzewanie, trwa
p?erécienia 1 zpodéwietleniem rozgrzewanie pierscienia
T Wiaczone ogrzewanie, prawidtowa
1 bez podéwietlenia temperatura piers}Zienia
0 (czerwony) Stop kompresora
Kompresor
| (zielony) Start kompresora
Qg%i‘;‘gf;!ﬁf; Aktualna temperatura powietrza
0 (czerwony) Stop wentylatora
Wentylator
| (zielony) Start wentylatora
Kat oscylacji 15°,30%45", 16(2)8] 5790%105°, Zadany kat oscylacji
STOP Stop oscylatora
Oscylacja —
START Start oscylatora (podswietlenie
sygnalizuje prace)
< Obr6t armatki w lewo
Obrotnica
—> Obrot armatki w prawo
0 Wylaczona lampa
Lampa

Wiaczona lampa
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.2. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNEJ 900MN
7.2.1. 0GOLNY WIDOK PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 900MN

&

]2l

e g STy T —
- > @-@=®@=®

4 2

Opis budowy pulpitu sterowniczego armatki snieznej 900MN

1 Obudowa pulpitu sterowniczego
2 Przycisk awaryjny

3 Panel operatorski

4 Ostona pulpitu sterowniczego

5 Zamek ostony pulpitu sterowniczego
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.2.2. OPIS PRZYCISKOW PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 900MN
Objasnienia ikon pulpitu sterowniczego armatki snieznej 900MN

Okno wyswietlania aktualnej temperatury otoczenia

Okno wy$wietlania aktualnej konfiguracji zaworéw

Okno wyswietlania sugerowanej konfiguracji zaworéw, informuje uzytkownika jaka

konfiguracja zaworow jest najlepsza dla optymalnej jakosci sniegu (4), biorac pod uwage
warunki zewnetrzne

Okno wyswietlania aktualnego cisnienia wody, po kliknieciu cisnienia oleju

hydraulicznego

Okno wyswietlania aktualnego kata oscylacji

Pojawienie sie mrugajacego symbolu sygnalizuje wystapienie awarii.

Okno wyswietlania aktualnej temperatury wody

Zadana konfiguracja zaworow (1

Konfiguracja minimalna wydajnos
; ydajno$¢, 14 -
8 Zaworow + maksymalna wydajnosc)
STOP Stop oscylatora
Oscylacja
9 Vg START Start oscylatora (podéwietlenie
sygnalizuje prace)
. - Zadany kat oscylacji
10 Kat oscylagji 15°, 30a°, 45°%,60°75°, 90°J, 105°,
_|_ 120°
< Obrét armatki w lewo
1 Obrotnica
_>

Obrét armatki w prawo

79



7. PULPIT STEROWNICZY

OFF (szara ikona) Stop wentylatora
12 Wentylator

ON (zielona ikona) Start wentylatora

OFF (szara ikona) Stop kompresora
13 Kompresor

ON (zielona ikona) Start kompresora

OFF (szara ikona) Wyfaczone ogrzewanie

Ogrzewanie : . Wiaczone ogrzewanie, trwa
14 p?erécienia ON (pomarariczowa ikona) rozgrzewanie pierécienia
: ; Whaczone ogrzewanie, prawidtowa
ON (pomaranczowo szara ikona) temperatura piers}Zienia

OFF (szara ikona) Wytaczenie lampy
15 Lampa

ON (zielona ikona) Wiaczenie lampy

Wystapienie awarii jest sygnalizowane migajaca ikong znajdujaca sie w prawym gémym rogu.
lkona ta pojawia sie gdy:
1) Wystapita awaria wentylatora (zadziata wytacznik silnikowy Q3).
2) Wystapita awaria kompresora (zadziata wytacznik silnikowy Q5).
3) Wystapita awaria pompy hydraulicznej (zadziata wytacznik silnikowy Q6).
4) Wystapita awaria grzatek (zadziata zabezpieczenie F1).
5) Zostanie wcidniety przycisk awaryjny.
6) W przypadku btednej kolejnosci faz.
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.3. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNEJ 700ASE, 700H, 700S, 900A
7.3.1. 0GOLNY WIDOK PANELU ARMATKI SNIEZNE) 700ASE, 700H, 700S, 900A

5 4

Opis budowy pulpitu sterowniczego armatki Snieznej 700ASE, 700H, 7005, 900A

1 Obudowa pulpitu sterowniczego
2 Przycisk awaryjny

3 Panel operatorski

4 Ostona pulpitu sterowniczego

5 Zamek ostony pulpitu sterowniczego
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.3.2. OPIS PRZYCISKOW PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 700ASE, 700H, 7005, 900A

7.3.2. Opis przyciskéw panelu armatki $nieznej 700ASE, 700H, 7005, 900A

1 Uruchomienie automatycznego trybu pracy
Zatrzymanie automatycznego trybu pracy, dfuzsze przytrzymanie przycisku (ok 3s)
2 uruchamia tryb manualny z zadanymi parametrami

3 Nacisniecie odpowiedniego przycisku pozwala na podnoszenie lub opuszczenie tuby
4 Naciéniecie odpowiedniego przycisku pozwala na obrét armatki w prawo badz w lewo
5 Weisniecie powoduje przejscie do ekranu startowego

Wcisniecie przycisku wyswietla okno do wprowadzenie hasta umozliwiajace przejscie do
6 trybu serwisowego (hasto trybu serwisowego: 9876), stan zaloglowania utrzymywany jest
przez okres 5 min, ponowne weisniecie powoduje przejécie do ekranu serwisowego

1
INFORMACJA! i

DO STEROWANIA UKLADAMI WZNIOSU TUBY, OSCYLACJI
| ZAWOROW NIEZBEDNA JEST PRACA POMPY i
HYDRAULICZNE) :
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7. PULPIT STEROWNICZY

7.3.3. OPIS EKRANU TRYBU AUTOMATYCZNEGO PANELU ARMATKI SNIEZNEJ 700ASE, 700H, 7005, 900A
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY
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7. PULPIT STEROWNICZY

Okno wyswietlenia aktualnego trybu pracy maszyny: praca automat, tryb manualny,
oczekiwanie na warunki, sterowanie zdalne, uruchamianie, zatrzymywanie

N

Pojawienie sie symbolu dzwonka sygnalizuje wystapienie awarii, po nacisnieciu go
wyswietla sie komunikat o problemie

Okno wyswietlania aktualnej temperatury powietrza (WB) oraz ci$nienia wody

Okno wyswietlania aktualnych warunkow atmosferycznych i parametrow pracy armatki

$nieznej

Okno wyboru jakosci produkowanego $niegu (1 - $nieg suchy, 7 - $nieg mokry)

Okno wyswietlania ustawien parametréw pracy maszyny

N[o]j|oaf[~]]w

Wybor jezyka

Okno wyboru sposobu
sterowania armatka

Sterowanie lokalne - obstugiwanie armatki $nieznej za
pomoca pulpitu sterowniczego

Sterowanie zdalne - obstugiwanie armatki snieznej za
pomoca systemu Snowmatic (*dostepne tylko
z systemem sterowania nasniezaniem firmy
SUPERSNOW)

Przefaczniki ekrandw. Pozwala zmieni¢ ekran ustawien automatycznych na ekran ustawien

manualnych

10

Okno wiaczania/wyfaczania
funkgji automatycznego
sterowania napEdem hydrantu
(*dostepne tylko z napedem
hydrantu firmy SUPERSNOW)

Podswietlenie na kolor szary - funkcja naped hydrantu
wylaczona

Podswietlenie na kolor zielony - funkcja naped
hydrantu wiaczona

11

Kontrolka informujaca o statusie
pracy ogrzewania pierscienia

Podswietlenie na kolor szary - ogrzewanie pierscienia
wylaczone, brak pracy grzatek

Podswietlenie catej ikony na kolor zielony lub
pomarariczowy - ogrzewanie pierécienia wiaczone, trwa
rozgrzewanie pierscienia

Podswietlenie potowy ikony na kolor zielono lub
pomararczowy - ogrzewanie pierscienia wiaczone,
prawidfowa temperatura pierscienia
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12

Kontrolka informujaca o statusie
pracy pompy hydraulicznej

Podswietlenie na kolor szary - pompa hydrauliczna nie
pracuje

Podswietlenie na kolor zielony - pompa hydrauliczna
pracuje

13

Kontrolka informujaca o statusie
pracy kompresora

Podswietlenie na kolor szary - kompresor nie pracuje

Podswietlenie na kolor zielony - kompresor pracuje

14

Kontrolka informujica o statusie
pracy wentylatora

Podswietlenie na kolor szary - wentylator nie pracuje

Podswietlenie na kolor zielony - wentylator pracuje

15

Kontrolka informujaca o statusie
zaworu sekgji pierscienia
wodnego

Podswietlenie na kolor szary - zawér zamkniety

Podswietlenie na kolor zielony - zawdr otwarty

16

Kontrolka informujaca o statusie
oscylacji

Podswietlenie na kolor szary - oscylacja wytaczona

Podswietlenie na kolor zielony - oscylacja wiaczona

17

Kontrolka informujaca o statusie
zaworu hydrantu

Podswietlenie na kolor szary - zawér hydrantu
zamkniety

Podswietlenie na kolor zielony - zawdr hydrantu
otwarty

18

Przycisk do zmiany stanu pracy
lampy/kontrolka informujaca
o statusie pracy lampy

Podswietlenie na kolor szary - lampa wytaczona

Podswietlenie - lampa wiaczona

Podswietlenie z literg A - lampa wiaczona gdy START
AUT?) jest whaczony

19

Weisniecie przycisku w trybie manualnym powoduje wiaczenie/wyfaczenie pracy grzatek

20

Weisniecie przycisku w trybie manualnym powoduje wiaczenie/wytaczenie pracy pompy

hydraulicznej

21

Weidniecie przycisku w trybie manualnym powoduje wiaczenie/wytaczenie pracy

kompresora

22

Wcisniecie przycisku w trybie manualnym powoduje wiaczenie/wyfaczenie pracy

wentylatora

23

Wcisniecie odpowiedniego przycisku w trybie manualnym powoduje otwarcie/zamkniecie
odpowiedniego zaworu sekcji pierscienia wodnego
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24

Weisniecie przycisku powoduje otwarcie/zamkniecie zaworu hydrantu (*tylko w opji
znapedem hydrantu)

25

Weisniecie przycisku powoduje zmiane kierunku startu oscylacji

26

Weisniecie przycisku powoduje wiaczenie/wytaczenie oscylacji

27

Okno wyboru kata oscylacji (dostepne katy 15°, 30°, 45°,60°,75°,90°, 105°,120°)

28

Kontrolka informujaca o statusie stanu pracy armtaki Snieznej. Jest ona zgodna ze
statusem pracy maszyny w sgstemie SNOWMATIC. Wyrézniamy nastepujace stany pracy
armatki $nieznej: Czuwanie, Przygotowywanie, Gotowos¢, Zatrzymywanie, Oczekiwanie

na warunki, Zasypianie, Uruchamianie, Praca oraz Awaria

29

Okno wyswietlania biezacej produkgji sniegu. Jest to wartos¢ estymowana,
uwzgledniajaca aktualne warunki atmosferyczne, parametry pracy maszyny oraz jej
charakterystyke

30

Podswietlenie na kolor szary - tryb SUPERSILENT
wytaczony. Armatka $niezna pracuje z petna predkoscia
obrotowa wentylatora oraz petng wydajnoscig

Przycisk do zmiany trybu pracy
SUPERSILENT/kontrolka
informug' ca 0 statusie trybu

PERSILENT

Podswietlenie na kolor zielony - tryb SUPERSILENT
wiaczony. Armatka $niezna pracuje z obnizong
predkoscia obrotowa wentylatora oraz zredukowang
wydajnoscia czego skutkiem jest zmniejszenie poziomu
generowanego hatasu

7.3.4 TRYB SERWISOWY ARMATKI SNIEZNEJ 700ASE, 700H, 700S, 900A

Symbol klucza ptaskiego (7.3.2 - 6) umozliwia operatorowi dostep do trybu serwisowego.
Weisniecie przycisku wyswietla okno do wprowadzenie hasta umozliwiajace przejscie do trybu
serwisowego (hasto trybu serwisowego: 9876), stan zalogowania utrzymywany jest przez okres 5 min,
ponowne wcisniecie powoduje przejécie do ekranu serwisowego
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7. PULPIT STEROWNICZY

pracy maszyny. Dostepne

Ekran statystyk umozliwia (ﬁ)eratorowi uzyskanie informacji o dh(Jjgoterminowej ocenie
ane to liczba motogodzin, pobdr wo
Dane te liczone sa od poczatku eksploatacji urzadzenia oraz od startu sezonu nasniezania.
Uzytkownik okresla poczatek sezonu nasniezania poprzez wykonaniu resetu licznika
odpowiednim przyciskiem znajdujacym sie w dolnej czesci ekranu

y i produkcja Sniegu.

kalkowity Czas pracy maszyny: Oh 19min
kalkowite zZuzycie wody : 3m3 ‘
kalkowita produkcja sniegu: 7m3 ‘
}Sezcnowy Czas pracy maszyny: oh 19min
}Sezonﬂwe zuzycie wody : 3m3‘
}Sezonnwa produkcja $niegu: 7m3 ‘

T

Wyglad panelu operatora - ekran statystyk

Opcja ta dziata nieza

Funkcja wytaczenia ogrzewaczy pierécienia stuzy do wytaczenia pracy grzatek
znajdujacych sie w pierscieniu. Uruchomienie grzatek zalezne jest od temperatury
zewnetrznej. Poczatek pracy Przaiek mozna ustawic w zakresie temperatur od 0°C do-5°C.

eznie z termostatem zainstalowanym na pierscieniu.

<

Wyglqd panelu operatora - ekran edycji nastawy grzatek

Funkcja wytaczenia ogrzewaczy pierécienia :

x|

Temperatura pracy ogrzewaczy pierscienia:

9%
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3

Przycisk umozliwiajacy przejscie do ekranu edycji daty i godziny

Wyswietl date i czas M

2012-03-31 22:35:24

Podaj Date: 1970-01-01
Aktu?lizuj
Podaj Czas: 00:00:00 g

Wyglqd panelu operatora - ekran edycji daty i godziny(*700A SE, 900A)

Funkgja niedostepna dla operatora

Funkcja niedostepna dla operatora

Przycisk umozliwiajacy przejscie do ekranu edycji jednostek

Jednostki Temperatury: °C v

Jednostki Cisnienia: bar v

Wyglgd panelu operatora - ekran edycji jednostek

®|SUPERSNOW
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7

Wybor jezyka

Sterowanie lokalne - obstugiwanie armatki snieznej za
pomoca pulpitu sterowniczego

Okno wyboru sposobu

sterowania armatka
Sterowanie zdalne - obstugiwanie armatki snieznej za

pomoca systemu Snowmatic (*dostepne tylko
zsystemem sterowania nasniezaniem firmy
SUPERSNOW)

Opaa edycji czasu pracy i przestojow napedu hydrantu stuzy do zniwelowania efektu
uderzenia hydraulicznego. Jezeli w ukfadzie zasilajacym armatke sniezng w wode
wystepuje wysokie cisnienie (wiecej niz 30 bar), to mozna przez stopniowe otwieranie
zaworu hydrantu ograniczy¢ niekorzystne warunki eksploatacyjne. Odpowiednie
zaprogramowanie zasu pierwszego otwarcia, czasu pracy oraz czasu przerwy umozliwia
armatce $nieznej stopniowo uzyskac zadany maksymalny przeptyw wody.

Cisnienie max : 40,0 Bar

Czas pierwszego otwarcia : 4,00 [Sec]
Czas pracy : 1,00 [Sec]
Czas przerwy : 3,00 [Sec]

Czas maksymalnego otwarcia: 50 [Sec]

Typ Napedu |Supersnuw - DV7/DV8 ~

Oczekiwanie na wode: 120 [Sec]

Wyglqd panelu operatora - ekran edycji czasu pracy i przestojéw napedu hydrantu

10

Funkcja niedostepna dla operatora

11

Funkcja niedostepna dla operatora

98
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Ekran parametréw modemu LTE stuzy do sprawdzenia przez uzytkownika czy
12 komunikacja wykorzystujaca sie¢ komorkowa dziata. Brak lub niepoprawne dane w tabeli
utatwiaja weryfikacje oraz rozwiazywanie problemédw z siecia tak samo po stronie klienta
jakiinstalatora komunikacji

| Modem LTE

System Host Name CE09174
Router Name DEV_CE09174
GSM Operator Name Plus
Network Registration Info Roaming
Network Type LTE
Mobile Signal Strenght -80dBm
Sytem Temperature +41
System Up Time 00:10:00

Wyglqd panelu operatora - ekran parametréw modemu LTE

Ekran ustawien oscylacji stuzy do spersonalizowania ustawien dziatania oscylacji wedtug
13 potrzeb operatora. Umozliwia wybor startu oscylacji (od prawej, od lewej, od $rodka) oraz
ustalenia op6znien podczas startu jak i zmiany kierunku

Tryb oscylacji |Startw Prawo V7 |
Opoéznienie startu 5 [Sec]
Zmiana kierunku 2 [Sec]

Wyglqd panelu operatora - ekran edycji ustawier oscylacji(*700H, 7005)
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14 Przycisk umozliwiajacy natychmiastowe wylogowanie sie z trybu serwisowego

7.3.5 EKRAN WYBORU JEZYKA 700ASE, 700H, 700S, 900A

Po nacisnieciu symbolu kuli ziemskiej (7.3.3 - 7 lub 7.3.4-7 ) uzytkownik zostaje przekierowany do
ekranu wyboru jezyka. Ekran ten umozliwia operatorowi wybér odpowiednego jezyka poprzez

nacisniecie na przycisk danej flagi.

Wyglqd panelu operatora armatki Snieznej - ekran wyboru jezyka
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7.3.6 EKRAN AWARII 700ASE, 700H, 700S, 900A

Po naciénieciu symbolu tréjkata ostrzegawczego (7.3.3 - 2) uzytkownik zostaje przekierowany do
ekranu alarmoéw. Ekran ten informuje operatora o rodzaju problemu oraz umozliwia skasowanie
alarmu w przypadku wezedniejszego wyeliminowania usterki. Jezeli przyczyna problemu nie zostanie
weliminowana, alarmu nie da sie pozby¢ permanentnie. Alarmy podzielone s3 na dwie kategorie:
Ostrzerzenia - informujg o problemie, lecz nie blokujy dziatania maszyny (Awaria czujnika
temperatury wody), Awarie - informujg o problemie oraz blokuja dziatanie maszyny (Awaria czujnika
cisnienia wody).

\Wecisnieto wytacznik awaryjn

Wyglqd panelu operatora armatkisnieznej - ekran awarii

®|SUPERSNOW 101
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Awaria zasilania

Zta kolejnos¢ podtaczenia faz

Przy wytaczonym zasilaniu dokonac
zamiany pomiedzy dwoma fazami,
czynno$¢ przeprowadzac w obecnosci
elektryka

Zanik fazy w zasilaniu

Sprawdzi¢ obecnos¢ trzech faz
w gniezdzie, czynnos¢ przeprowadza¢
wobecnosci elektryka

Awaria wentylatora

Wylaczenie wytacznika silnikowego

Wiaczy¢ wytacznik, wg schematu
elektrycznego

Przegrzanie ukfadu Soft Start

Sprawdzi¢ czy wentylator nie zostat
oblodzony, jesli tak odmrozi¢
wentylator i odczekac az uktad Soft-
Start wystygnie

Awaria kompresora

Wylaczenie wytacznika silnikowego
w skrzynce

Wiaczy¢ wytacznik, wg schematu
elektrycznego

Awaria hydrauliki

Wylaczenie wytacznika silnikowego
w skrzynce

Wiaczy¢ wytacznik, wg schematu
elektrycznego

Awaria grzatek

Wylaczenie wyfacznika nadpradowego
grzatek

Wiaczy¢ wytacznik nadpradowy

Sprawdzi¢ grzatki pod katem przebic/
zwarc

102
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Awaria zaworow Przepalony bezpiecznik topikowy Wymienic przepalony bezpiecznik
Uszkodzony jeden z czujnikéw Wymiana wadliwego elementu
Sprawdzic stan przewodu przy

Awaria oscylacji Uszkodzony przewéd elektryczny wyfaczonej maszynie, ewentualne

uszkodzenie naprawi¢

Zablokowany obrét maszyny poprzez
zalodzenie lub obcy element

Odblokowac maszyne

Zbyt niskie ciénienie/awaria czujnika

Niesprawny czujnik cisnienia wody

Wymieni¢ niesprawny czujnik cisnienia
wody

Niskie ciénienie wody zasilajace]

Sprawdzi¢ prace pomp w pompowni
lub sprawdzic czy hydrant zostat
odkrecony whasciwie

Awaria czujnika temperatury powietrza

Uszkodzona sonda stacji meteo

Wymiana wadliwego elementu

Przerwa w obwodzie zasilania czujnika

Doprowadzenie zasilania do czujnika
temperatury wedtug schematu
elektrycznego

®|SUPERSNOW
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Awaria czujnika wilgotnosci powietrza

Uszkodzona sonda stacji meteo

Wymiana wadliwego elementu

Przerwa w obwodzie zasilania czujnika

Doprowadzenie zasilania do czujnika
temperatury wedtug schematu
elektrycznego

Awaria czujnika temperatury wody

Uszkodzony czujnik temperatury wody

Wymiana wadliwego elementu

Uszkodzony przewdd elektryczny

Sprawdzi¢ stan przewodu przy
wylaczonej maszynie, ewentualne
uszkodzenie naprawi¢

Wecisnieto przycisk awaryjny

Weisniety przycisk awaryjnego
wylaczania

Odblokowac przycisk

Uwagal! Niskie ci$nienie wody

Niskie ci$nienie wody zasilajacej

Sprawdzi¢ prace pomp w pompowni
lub sprawdzic czy hydrant zostat
odkrecony whasciwie

Brak napedu hydrantu

Brak podfaczonego opcjonalnego
elektrycznego napedu hydrantu

Podtaczy¢ naped, aby uruchomi¢
maszyne w trybie automatycznym

104
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Awaria pozycjonowania

Uszkodzony jeden z czujnikéw (obrotu
maszyny, tuby, wysiegnika H800),
uszkodzony przewdd elektryczny
jednego z czujnikéw, uszkodzony
bezpiecznik, zablokowany mechanizm
poprzez zalodzenie lub obcy element

Wymiana wadliwego elementu,
sprawdzi¢ stan przewodu przy
wyfaczonej maszynie, ewentualne
uszkodzenie naprawi¢, odblokowa¢
maszyne

Awaria sprezonego powietrza

Brak cisnienia powietrza w uktadzie,
uszkodzony czujnik - presostat
powietrza

Sprawdzi¢ dziatanie kompresora
i obecnosc cisnienia w ukfadzie,
sprawdzic dziatanie wadliwego
elementu ewentualnie wymienic,
sprawdzic stan przewodu przy
wylaczonej maszynie, ewentualne
uszkodzenie naprawic

Awaria zasilania napedu hydrantu

Odfaczony lub niewfasciwie podtaczony
naped hydrantu przy zaznaczonej opdji
na panelu sterowniczym, uszkodzony

przewdd napedu hydrantu

Sprawdzi¢ ustawienia dla napedu

hydrantu na panelu sterowniczym

i dostosowac je do wyposazenia

maszyny - czy jest naped czy nie,

sprawdzi¢ stan przewodu zasilajacego

naped hydrantu oraz pofaczenie
wtykéw na przewodach

Uwaga zbyt wysokie cisnienie

Wysokie ci$nienie wody zasilajacej

Sprawdzi¢ prace pomp w pompowni
lub sprawdzic czy hydrant zostat
prawidtowo wyregulowany

®|SUPERSNOW
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Deklaracja zgodnosci
Declaration of conformity
Konformitétserklarung
Déclaration de conformité
[eKnapauys CooTBETCTBIA

SUPERSNOW S.A.
ul.Ks. A. Siudy 11

34-436 Maniowy 2SI

POLAND

Deklaruje na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢, ze produkt:

Declares, under its sole responsibility, that the product:

Wir erkldren, unter unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:
Déclare, sous notre seule responsabilité, que le produit:

3aABnAiiTe, Nof CBOIO NCKNIOYMTENDHYIO OTBETCTBEHHOCTD, YTO MPOAYKT:

Type Serial number Year of production

Fan speed Rated power Power supply

Max water pressure Max water flow Weight
Spetnia wymagania dyrektyw UE Dyrektywy | Directives | Richtlinie | Directives | Qupektia
Compiles with the requirements of the EU 2006/42/EC | Maszynowa | Machines | Maschinen | Machines | MawnHa

directives

Die Anforderungen der EU-Richtlinien erfilllt 2014/35/80

Nisko Napieciowa | Low Voltage | Niederspannung | Basse
Tension | Huskoe Hanpsxetue

Compile avec les exigences des directives de UE

Komnunauna ¢ rpebosaHnamm gupekis EC

Dokumentacja techniczna przygotowana przez Kierownika Dziatu Badan i Rozwoju

Technical documentation prepared by Research and Development Manager

Die technische Dokumentation wurde vom Leiter der Forschung und Entwicklung vorbereitet
Documentation technique préparée par Manager de recherche et développement

TexHuueckast JOKyMEHTaLus, NOAroTOBNEHHas MeHeZep Mo NCCNEf0BaHIAM 1 pa3paboTKam

DARIUSZ KACZOR

ul.Ks. A. Siudy 11

34-436 Maniowy
POLAND

Miejsce | Place | Platz | Data | Date | Datum |
Lieu | Mecto Date| [lara

Prezes Zarzadu | CEO | Geschaftsfihrer |
Directeur Général | TeHepanbHblit Jupektop

S

Barttomiej Sieka




@

SUPERSNOW SA

Ks. A. Siudy 11,
34-436 Maniowy
POLSKA

+48 18 265 35 55

office@supersnow.com
supersnow.com
facebook.com/careforsnow

Technology that cares for snow
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