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1. INFORMACJE WSTEPNE

1.1. INFORMACJE OGOLNE

Instrukcja obstugi jest integralng czeécia maszyny, chociaz
moze zosta¢ dostarczona oddzielnie. Przed rozpoczeciem
eksploatacji urzadzenia, nalezy uwaznie przeczytaC cafy
instrukcje obstugi. Zawarte w niej wskazéwki pomoga uniknac
ryzyka obrazen ciata oraz uszkodzenia maszyny.

UWAGA!
DO 0BStUGI, TRANSPORTU | KONSERWACI ARMATKI
SNIEZNEJ WYMAGANA JEST ZNAJOMOSC | PEENE
ZROZUMIENIE NINIEJSZEJ INSTRUKCJL.

Instrukcja obstugi  powinna znajdowac sie w poblizu
urzadzenia, tak aby w kazdej chwili mdgt z niej skorzystac
operator maszyny. Instrukcje obstugi nalezy chroni¢ przed
ewentualnym zniszczeniem na skutek zalania, zabrudzenia,
uszkodzenia mechanicznego oraz termicznego.

Gama produktow firmy SUPERSNOW jest rozbudowana
i rdznorodna. Czesci i akcesoria dostarczone do klienta moga
roznic sie ze wzgledu na ztozone zamowienie oraz kraj instalacji.
llustracje wystepujace w instrukcji obstugi maja charakter
pogladowy i ich wyglad moze réznic sie od stanu faktycznego.

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona do armatek
$nieznych firmy SUPERSNOW o oznaczeniach 900H i 900T
Parametry techniczne dotycza standardowych produktéw.




1. INFORMACJE WSTEPNE

1.2. OBJASNIENIA SYMBOLI

Symbole uzywane w instrukcji maja za zadanie uproszczenie przekazu oraz zwrdcenie uwagi
czytelnika na wazne kwestie wymagajace jego szczegélnej uwagi.

Symbol powiadamiajacy o koniecznoéci  zasiegniecia
dodatkowych wiadomosci z instrukgji obstugi.

Symbol informujacy o pojawieniu sie waznych informacji
niezbednych do prawidtowej eksploatacji maszyny.

Znak sygnalizujacy mozliwo$¢ wystapienia
niebezpieczenstwa, zawiadamia roéwniez o nakazie
zachowania szczegolnej ostroznoéci podczas wykonywania
prac oznaczonych tym znakiem.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczefstwie porazenia
pradem elektrycznym.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczedstwie odniesienia
urazéw wynikajacych z wystepowania ruchomych czesci
W maszynie.




. INFORMACJE WSTEPNE

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczenstwie zwigzanym z
wysokim  cisnieniem  wystepujgcym  w  ukfadach
hydraulicznych oraz pneumatycznych.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczenstwie oparzenia
wynikajacym z nagrzewania sie niektdrych czesci maszyny.

Symbol ostrzegajacy o niebezpieczehstwie wessania,
zaplatania sie luznej odziezy badz dtugich whoséw w czesci
wirujgce maszyny.

Symbol ostrzegajacy o0 mozliwosci automatycznego startu i
pracy maszyny.

Obecno$¢ tych symboli nakazuje zastosowanie wskazanych
srodkdéw ochrony osobistej.




1. INFORMACJE WSTEPNE
1.3. ZASADY ZACHOWANIA BEZPIECZENSTWA

Armatka $niezna jest zasilana energig elektryczna. Przed
dokonaniem jakichkolwiek czynnosci wewnatrz urzadzenia,
przed zdjeciem obuddw nalezy odtaczy¢ ja od zasilania
elektrycznego.

W sytuacji awaryjnej nalezy niezwtocznie wytaczyc zasilanie,
(przycisk awaryjny, wytacznik gtéwny zasilania).

Wszelkie prace serwisowe nalezy wykonywac przy wytaczoneji
zabezpieczonej maszynie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych kabli elektrycznych! Grozi to
porazeniem.

Kable zasilajace armatki $niezne powinny by¢ utozone w taki
sposdb, aby nie byto mozliwosci ich przypadkowego
uszkodzenia mechanicznego.

W trakcie pracy nie wolno siega¢ w obreb mechanizmu

obrotnicy.
A Po wykonaniu jakiejkolwiek czynnosci zwiazanej z demontazem

oston, obuddw oraz innych czesci maszyny nalezy je
zamontowac powtdrnie.

Przed kazdorazowym wiaczeniem maszyny nalezy upewnic sie,
ze kratka zabezpieczajaca wlot powietrza jest prawidtowo
zamontowana, a otwieranie jej przy wiaczonym zasilaniu jest
zabronione.

Podczas pracy z armatka nie wolno ubiera¢ luznej odziezy oraz
bizuterii, natomiast diugie wtosy powinny by¢ schowane pod
nakryciem gtowy. Niestosowanie sie do zalecen grozi wessaniem
przez wirnik wentylatora.

8 ®|SUPERSNOW
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Po podfaczeniu elementéw ukladéw, w ktdrych wystepuje
wysokie cisnienie czynnika roboczego nalezy upewnic sie czy
pofaczenie jest prawidtowo zabezpieczone i szczelne.

Nie wolno stosowac uszkodzonych lub przegietych wezy, moze
to powodowac ich rozerwanie. Jest to bardzo niebezpieczne dla
narciarzy oraz dla samej armatki.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia wody 45 bar.
Istnieje ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Podczas zamykania lub otwierania recznego zaworu gtéwnego
wody nalezy sta¢ w bezpiecznej odlegtosci od wezy wodnych.
Nagty wzrost cisnienia w wezu moze doprowadzi¢ do efektu
bicza.

Uruchamianie armatki $nieznej bez filtréw jest niedopuszczalne i
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Operatorzy armatek $nieznych powinni stosowac $rodki ochrony
osobistej podczas pracy z maszyna. Zaleca sie stosowanie
obuwia i rekawic ochronnych, ubioru zimowego okularéw
ochronnych i nausznikéw, nakrycia gtowy oraz maski na twarz.

W poblizu miejsc oznaczonych ostrzezeniem przed goraca
powierzchnia zachowac szczegéing ostroznos¢, a podczas pracy
stosowac rekawice ochronne.

Nie nalezy zastania¢ otworéw wentylacyjnych znajdujacych sie
na obudowach armatki, moze to powodowac przegrzanie
maszyny.

®|SUPERSNOW 9
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AUTO
START

Armatka $niezna moze pracowac w trybie automatycznym.
Mozliwe jest jej samoczynne uruchomienie. Nalezy zachowac
szczeg6ing ostrozno$¢ bedac w jej poblizu.

Przed kazdorazowym uruchomieniem maszyny upewnij sie:

+ Czy nie ma ciat obcych (luzne przedmioty, [6d) wewnatrz tuby

+ Czy kratka wlotu powietrza oraz inne ostony s prawidfowo
zamontowane

« Czy wszelkie blokady transportowe sa usuniete

Gwarancja poprawnej i bezpiecznej pracy maszyny jest
wykonywanie prac konserwatorskich w okreslonym terminie,
stosowanie materiatéw eksploatacyjnych i czesci zamiennych
zalecanych przez producenta.

Instalacje elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne zasilajace
armatki Sniezne oraz inne urzadzenia systemu nasniezania
powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z
obowiazujacymi przepisami wystepujacymi w danym kraju.

Podtaczanie maszyn nasniezajacych do istniejacej wczesniej
instalacji (elektrycznej, hydraulicznej, pneumatycznej) powinno
by¢ przeprowadzane ze zgodnoscig przepisdw wystepujacych w
danym kraju oraz wymogéw ujetych w dokumentadji
technicznejinstalacji.

Przed przystapieniem do pracy z maszyng nalezy zapoznac sie z
otoczeniem pracy tzn. obecnos¢ 0séb, przeszkody w obrebie
pracy maszyny.

Przy kazdorazowym uruchomieniu maszyny nalezy sprawdzac
jej ogolny stan techniczny i ewentualne usterki usuwac na
biezaco, dla zapewnienia bezpiecznej pracy.

®|SUPERSNOW
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Niedopuszczalne  jest  ustawianie  niezabezpieczonego
urzadzenia na otwartych trasach, bez ich odpowiedniego
przygotowania. Nalezy w sposéb widoczny oznaczy¢ armatke,
odseparowac j3 od stoku siatka odgradzajacq oraz zatozy¢
materace przeciwuderzeniowe.

Oznakowac¢ oraz zawiadamia¢ o rozpoczeciu wszelkich prac
zwigzanych z wigczeniem lub odfaczaniem mediéw (zasilanie
elektryczne, woda, sprezone powietrze) podczas prac
serwisowych.

Zabrania sie przebywania w poblizu maszyny osobom
nieupowaznionym.

Nie wolno blokowa¢ dostepu do miejsc na urzadzeniu,
stuzacych podczas awaryjnego wytaczenia maszyny. Prace
naprawcze i konserwatorskie powinny odbywac sie za
zapewnieniem odpowiedniego oswietlenia oraz przestrzeni do

pracy.

Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania ramienia armaty 900T
podczas pracy urzadzenia oraz wtedy gdy maszyna nie pracuje
ale winstalacji armaty znajduje sie woda.

Podczas podnoszenia i opuszczania armatki 900T nie wolno
znajdowac sie w zasiegu ruchu ramienia, pod konstrukgja ktéra
opada.

Na armatke 900T nie wolno sie wspina¢ ani uzywac jej do
podnoszenia ludzi lub innych rzeczy.

Nie wolno wyjmowac sworznia zabezpieczajacego statycznos¢
konstrukcji gdy nie jest zainstalowany dedykowany zespot
sitownika hydraulicznego.

®|SUPERSNOW 1
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Zabrania sie stania przed maszyna, przed pierécieniem, podczas
gdy maszyna jest uruchomiona.

Wszelkie prace serwisowe zwigzane z uktadem hydraulicznym
stuzacym do podnoszenia armatki 900T nalezy wykonywac po
jej opuszczeniu, w dolnej pozycji (serwisowej).

Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia wody na dnie studni
podczas jej uzytkowania nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na
bezpieczenstwo  zwigzane z  eksploatacjy  urzadzen
elektrycznych oraz mozliwos¢ poslizgniecia na szczeblach
drabiny.

W celu zachowania bezpieczefistwa oséb i mienia nalezy zawsze
stosowaC zawiesia, szekle, haki, itp. dostosowane do danej
nosnosci oraz innych wymagan ujetych w obowiazujacych
przepisach. Nalezy pamieta¢ réwniez o tym, aby dtugos¢ zawiesi
byta mozliwie jak najkrétsza, ograniczy to utrate statecznosci.

Podczas przemieszczania maszyn i urzadzeh nalezy zachowac
bezpieczng odlegtos¢, a w szczegélnosci nie umieszczac
zadnych czesci ciata pomiedzy maszyna, a zawiesiem.

Wszelkie ingerencje w produkt oraz nieprzestrzeganie zalecen
ujetych w instrukcji obstugi  wplywaja negatywnie na
bezpieczenstwo oraz niezawodnos¢ maszyny, skutkuje to
uniewaznieniem deklaracji CE oraz utrata gwarancj.

®|SUPERSNOWW
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1.4. OPIS RYZYKA SZCZATKOWEGO

Producent armatek $nieznych firma SUPERSNOW dotozyta
wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko wypadku podczas
pracy z maszynami. Pomimo staran, istnieje ryzyko okreslane
mianem szczatkowego, ktére moze by¢ spowodowane:

Niestosowaniem sie do zalecer umieszczonych w
instrukgji

Obstuga maszyny przez osoby nieuprawnione i
nietrzezwe

Modyfikacjami wprowadzanymi przez uzytkownika
Uzytkowaniem maszyny niezgodnie z jej
przeznaczeniem

Wktadaniem korczyn pomiedzy ruchome elementy
Demontazem oston zabezpieczajacych

Ryzyko szczatkowe mozna zminimalizowa¢ poprzez
stosowanie sie do zalecen:

+ Uwazne i zrozumiate przeczytanie niniejszej instrukgji

obstugi

+ Uzytkowanie maszyny wg zalecen umieszczonych

W ninigjszej instrukgji

+ Spokojna i rozwazna pracaz maszyng

+ Pracowanie tylko przy skompletowanej maszynie
+ Biezace usuwanie wszelkich usterek

+ Przeprowadzanie prac serwisowych przez

wykwalifikowany personel

®|SUPERSNOW 13
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1.5. SLOWNIK POJEC

ARMATKA SNIEZNA

ARMATKA SNIEZNA
AUTOMATYCZNA

TUBA

WENTYLATOR

PIERSCIEN

(Inaczej nazywana wytwornica $niegu, maszyng nasniezajaca)
jest to maszyna energetyczna, stuzaca do produkgji sztucznego
$niegu, wykorzystywana najczesciej na stokach narciarskich.
Wytwarzanie $niegu przy uzyciu maszyny nasniezajacej wymaga
dostarczenia wody, energii elektrycznej oraz czasem sprezonego
powietrza. Standardowa wytwornica $niegu sktada sie z kilku
podstawowych elementéw takich jak: tuba, wentylator,
pierscien, rama, kompresor, skrzynka sterownicza, zespdt wodny.

Rodzaj armatki, w ktorej operator ustawia odpowiednie
parametry pracy maszyny, a za catg reszte odpowiada sterownik.
Dla zadanej jakosci Sniegu oraz warunkéw atmosferycznych
uruchamia i ustawia odpowiednie podzespoly maszyny.
Wspdtpracujac z napedem zaworu gtdéwnego wody ogranicza do
minimum_konieczno$¢ wykonywania dodatkowych czynnosci
zwigzanych z eksploatacja maszyny. Automatyczng armatka
$niezng mozna sterowaC znajdujac sie przy maszynie
(sterowanie lokalne) oraz za posrednictwem systemu Snowmatic
lub aplikacji mobilnej (sterowanie zdalne). Mozna ja réwniez
obstugiwac w trybie manualnym.

Cze$¢ maszyny przypominajaca ksztattem walec, petniaca
funkcje kanatu wentylatora. Na jej koncu zamontowany jest
pierécien z dyszami,

Stuzy do transportu strugi wodnej oraz sprezenia powietrza
wewnatrz tuby. Elementem napedzajacym wentylator jest silnik
elektryczny.

Wykonany z aluminium element z zamontowanymi dyszami
wodnymi i nukleacyjnymi. Jest odpowiedzialny za rozpylanie
wody i tworzenie zarodkow krystalizacji.
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1. INFORMACJE WSTEPNE

RAMA

KOMPRESOR

SKRZYNKA STEROWNICZA

ZAWOR REGULACYINY

NAPED ZAWORU GLOWNEGO
WOoDY

ZESPOL WODNY

FILTR WODNY

Element konstrukcyjny, petniacy funkcje szkieletu catej armatki.

(Inaczej nazywany sprezarka) mechaniczne urzadzenie
napedzane zewnetrznie, stuzace do cisnieniowego przettaczania
powietrza poprzez dysze nukleacyjne.

Element instalacji elektrycznej armatki $nieznej stuzacy do
sterowania, zabezpieczania, pomiaru oraz regulacji urzadzen
i obwodéw wchodzacych w jej sktad.

Urzadzenie podtaczone do sieci wodociagowej stoku,
umozliwiajace pobdr wody dla armatki. Posiada funkcje regulacji
cisnienia wody jaki i catkowitego zamkniecia jej przeptywu.
Moze by¢ sterowany recznie badz automatycznie z
wykorzystaniem napedu.

Urzadzenie stuzace do otwierania, zamykania oraz regulacji
przeptywu wody przez zawdr gtéwny wody. Dzieki niemu
mozliwy jest automatyczny start maszyny, regulacja przeptywu
wody oraz odwodnienie armatki $nieznej po skoriczonej pracy.
W przypadku przerwy w dostawie pradu zamyka on doptyw
wody automatycznie, zapobiegajac zalodzeniu armatki i wezy
wodnych. (*Dostepny jako opcja)

Sterowany pneumatycznie blok zawordw regulujacy przeptyw
wody przez dysze. Dzieki niemu mozliwe jest sterowanie
jakoscig i wydajnoscia otrzymanego $niegu.

Podzespdt stuzacy do zatrzymywania okreslonej wielkosci
zanieczyszczen znajdujacych sie w wodzie. Znajduje sie w ciagu
instalacji wodnej pomiedzy zaworem regulacyjnym, a zespotem
wodnym,

®|SUPERSNOW 15



1. INFORMACJE WSTEPNE

MECHANIZM PIONIZUJACY

PODWOZIE tAPOWE

PODWOZIE KOLOWO tAPOWE

APLIKACJA MOBILNA
SUPERSNOW

SNOWMATIC

Konstrukcja umozliwiajaca zmiane wysokosci  potozenia
elementow armatki $nieznej wzgledem stoku. W pozycji gornej
skutkuje to uzyskaniem wiekszego zasiegu produkgji Sniegu, a w
pozycji dolnej tatwiejszy dostep do serwisu i konserwacji. Sktada
sie z podstawy stupa, ramion, kotyski oraz ukiadu
hydraulicznego.(*900T)

Zespdt armatki $nieznej, ktéry stabilizuje oraz poziomuje
maszyne wzgledem podfoza. Do jej  transportu nalezy
wykorzysta¢ ratrak lub innag maszyne samobiezna wyposazona
w odpowiedni podnosnik.(*900H)

Jest to zespdt armatki $nieznej posiadajacy te same cechy co
podwozie tapowe. Doposazenie podwozia tapowego w uktad
jezdny umozliwia transportowanie maszyny rowniez poprzez
holowanie. (*900H)

Oprogramowanie przeznaczone na urzadzenia przenosne
umozliwiajace w uproszczony sposéb na sterowanie maszynami
nasniezajacymi. Uzytkownik moze przy pomocy aplikacji
whaczy¢ i wylaczy¢ urzadzenie w  trybie automatycznym,
podgladnac parametry pracy maszyny i warunki atmosferyczne
oraz nastawi¢ parametry pracy armatki $nieznej.

Scentralizowany ~ system  sterowania  nasniezaniem,
przygotowany specjalnie wedtug potrzeb kazdego klienta.
System przeznaczony jest do obstugi armatek automatycznych
oraz pompowni. Oprogramowanie usprawnia obstuge catego
automatycznego systemu nasniezania, umozliwia podglad i
sterowanie urzadzeniami oraz utatwia realizowanie strategii
nasniezania stoku. Uzytkownik moze przy pomocy programu
whaczy¢, wytaczy¢ oraz nastawi¢ parametry kazdej armaty i
kontrolowac jego prace w trakcie nasniezania. (*Dostepny jako
opcja w zestawie zarmatka $niezna automatyczn).
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1. INFORMACJE WSTEPNE

OPERATOR ARMATKI SNIEZNE)

ZARZADCA SYSTEMU
NASNIEZANIA

Osoba odpowiedzialna za prawidtowe podtaczenie, ustawienia
oraz prace maszyny nasniezajacej. Dba o bezpieczenstwo swoje
oraz 0s6b znajdujacych sie w polu pracy maszyny. Doraznie
konserwuje oraz eliminuje usterki nie przekraczajace jego
kompetencji. W wypadku powazniejszych defektow badz
nietypowej pracy maszyny, awaryjnie wylacza maszyne oraz
zawiadamia o problemie zarzadce systemu nasniezania. W celu
zachowania bezpieczenstwa i poprawnej pracy armatki snieznej,
operator powinien zosta¢ przeszkolony przez pracownika firmy
SUPERSNOW oraz znac i w petni zrozumie¢ informacje zawarte w
instrukcji obstugi, do ktdrej winien miec nieograniczony dostep.

Osoba sprawujaca opieke nad zespotem armatek snieznych oraz
infrastruktura wykorzystywana w ich pracy. Odpowiedzialna jest
za prawidtowe podtaczenie, ustawienie oraz prace elementéw
systemu nasniezania. Dba o bezpieczehstwo swoje oraz oséb
znajdujacych sie w polu dziatania armatek $nieznych. Jest
odpowiedzialny za odpowiednie oznaczenie, odseparowanie
oraz zabezpieczanie armatek $nieznych od stoku. Dba réwniez o
przeprowadzanie zaplanowanych prac konserwatorskich. W
przypadku zaistnienia usterki przekraczajacej jego kompetencje
zawiadamia o problemie dziat serwisu firmy SUPERSNOW, ktdry
ustala tok postepowania. Dla wygody i skrécenia czasu naprawy
producent armatek Snieznych  dopuszcza  mozliwos¢
przeprowadzenia naprawy we wiasnym zakresie przez klienta
pod warunkiem wczesniejszego uzgodnienia zakresu prac oraz
wyznaczeniu do tego zadania odpowiedniego specjalisty
(Mechanik,  Hydraulik, Elektryk). W celu zachowania
bezpieczenstwa i poprawnej pracy armatki snieznej zarzadca
systemu nasniezania powinien zosta¢ przeszkolony przez
pracownika firmy SUPERSNOW oraz znac i w petni zrozumiec
informacje zawarte w instrukgji obstugi, do ktdrej winien mie¢
nieograniczony dostep.
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1. INFORMACJE WSTEPNE

1.6. RECYKLING

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasadji
maszyny, nalezy zastosowac sie do przepiséw obowiazujacych w
danym kraju dotyczacych kasacji oraz recyklingu maszyn
wycofanych  z  uzytkowania. Przed przystapieniem do
demontazu maszyny nalezy catkowicie usuna¢ olej z instalacji
hydraulicznej. W przypadku wymiany czeéci, elementy zuzyte
lub uszkodzone nalezy przekazac do skupu surowcow wtérnych,
Zuzyty olej a takze elementy gumowe lub z tworzyw sztucznych
nalezy przekaza¢ do zaktadéw zajmujacych sie utylizacja tego
typu odpadow.

UWAGA!

W TRAKCIE DEMONTAZU NALEZY UZYWAC ODPOWIEDNICH
NARZEDZI, A TAKZE STOSOWAC SRODKI OCHRONY
0SOBISTEJ. UNIKAC KONTAKTU OLEJU ZE SKORA. NIE
DOPUSZCZAC DO ROZLANIA SIE ZUZYTEGO OLEJU.




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
2.1. PRZEZNACZENIE MASZYN

Przeznaczeniem armatki snieznej jest sztuczne nasniezanie
stokéw narciarskich.

UWAGA!

ARMATKA SNIEZNA MOZE BYC WYKORZYSTYWANATYLKO |
WYLACZNIE W CELU PRODUKCJI SZTUCZNEGO SNIEGU.
STOSOWANIE JEJ W INNYM CELU JEST NIEZGODNE Z JEJ

PRZEZNACZENIEM.

2.2, ETYKIETY OSTRZEGAWCZE

Etykiety ostrzegawcze pefnia bardzo wazna funkcje w
maszynie. Ostrzegaja o niebezpieczenstwach zwigzanych z
danym podzespotem armatki $nieznej. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do informacji na nich zawartych.

UWAGA!
W PRZYPADKU ZNISZCZENIA, UTRATY BADZ
NIECZYTELNOSCI ETYKIET OSTRZEGAWCZYCH NALEZY JE
BEZWZGLEDNIE WYMIENIC NA NOWE.




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

Tabliczka znamionowa z danymi identyfikacyjnymi, znajduje sie na ramie lub stupie. Aby ja
zobaczy¢, nalezy delikatnie odchyli¢ czes¢ rekawa ochronnego badz otworzy¢ klape materaca. Na
tabliczce znamionowej znajduja sie informacje:

0 Typ

2)  Numerseryjny

3)  Rokprodukgji

4)  Obroty wentylatora

5 Mocznamionowa

6)  Zasilanie

7)  Maxcisnienie wody

8)  Maxprzeptyw wody

9 Waga

Doktadna lokalizacja tabliczki znamionowej w kazdej maszynie ukazana jest na rysunkach,
znajdujacych sie w dalszej czesci rozdziatu.
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2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

®|SUPERSNOW

Type

Fan speed

I\ B\ Ao

ITUWAGA! IWARNING!

Maszyna uruchamiana jest Machine will starts

‘ Przed przystapieniem do pracy

pracy z maszyna n:
zapozna sie z instrukcja obstugi

alezy ‘

©

Before using the machine
read careft

Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych i informacyjnych w armatce snieznej 900H

Serial number

Rated power

Max water flow

Year of production

Power supply

Weight

21



2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

®|SUPERSNOW

Type Serial number Year of production

Fan speed Rated power Power supply

e snowgun mechanism e Max water flow Weight

Rozmieszczenie etykiet ostrzegawczych i informacyjnych w armatce $nieznej 900T

22



2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
2.3 DANE TECHNICZNE

H1

H2

H3

Wymiary gabarytowe armatki 900H

23



2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

H1

® | SUPERSNOW

H4

Wymiary gabarytowe armatki 900T
24




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

PARAMETR JEDNOSTKA 900H 900T
Liczba sekcji wodnych n 5

Liczba sekeji nukleacyjnych n 1

Liczba dysz wodnych n 98

Liczba dysz nukleacyjnych n 8
Dopuszczalne ciénienie wody Bar 45
Maksymalny pobdr wody I/min 660
Maksymalna produkcja $niegu m3/h 115
TTemperatura pracy (WB) oC -25~-15
Doktadnos¢ filtracji pm 250 (Siatkowy)
Napiecie nominalne (standard) Vv 400
Czestotliwos¢ nominalna (standard) Hz 50

Wtyczka przytaczeniowa 5x63
Natezenie nominalne 4

Moc nominalna kw 224

Moc nominalna silnika wentylatora kw 15

Predkos¢ obrotowa wentylatora Rpm 1450

Moc nominalna i rodzaj kompresora kw 4 (Bezolejowy)
Dhugos¢ armatki na podstawie transportowej At mm 1890 2620
Szeroko$¢ armatki na podstawie transportowej B1 mm 1100 1280
Wysokos¢ armatki na podstawie transportowej H1 mm 2390 2540
Dhugos¢ armatki na podwoziu tapowym A2 mm 2485 1540
Szerokos¢ armatki na podwoziu fapowym B2 mm 2120 1220
Wysokos¢ armatki na podwoziu fapowym H2 mm 2300 4600
Dfugos¢ armatki na podwoziu fapowo - kotowym A3 mm 3200

Szeroko$¢ armatki na podwoziu tapowo - kotowym B3 mm 2120

Wysokos¢ armatki na podwoziu fapowo - kotowym H3 mm 2455

Dhugos¢ armatki w pozycji pracy A4 mm 1540
Szerokos¢ armatki w pozycji pracy B4 mm 1220
Wysokos¢ w pozycji pracy H4 mm 4600
Waga armatki $nieznej (bez podstawy transportowej) kg 640 850
Waga armatki $nieznej na podwoziu tapowym kg 776=(640+136)

Waga armatki $nieznej na podwoziu tapowo - kotowym kg 878=(640+238)

Waga armatki $nieznej z materacami kg 878=(850+46)

25



2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY
2.4 OPIS BUDOWY

12 Wentylator

13 Ostona wentylatora

14 Uchwyt transportowy
15 Sygnalizator stanu armatki
16 Stacja meteo

17 Uchwyt na kabel

18 Skrzynka sterownicza
19 Rama

20 Wytacznik gtéwny zasilania
21 Filtr wodny

26

Opis budowy armatki 900H

1 Odbojnik

2 Uchwyt ratraka

3 Kompresor

4 Pierécien

5 Lampa

6 Tuba

7 Przycisk awaryjny

8 Panel sterowniczy

9 Dzwignia wysprzeglania
10 Zesp6twodny

Podwozie tapowo - kotowe




2. DANE TECHNICZNE 1 OPIS BUDOWY

12 Wentylator

13 Ostona wentylatora

14 Uchwyt transportowy
15 Sygnalizator stanu armatki
16 Stacja meteo

17 Kotyska

18 Skrzynka sterownicza
19 Rama

20 Wylacznik gtéwny zasilania
21 Filtr wodny

1 Stup

2 Ramie

3 Kompresor

4 Pierécien

5 Lampa

6 Tuba

7 Przycisk awaryjny
8 Panel sterowniczy
9 Agregat hydrauliczny
10 Zespotwodny

11 Sitownik hydrauliczny

Opis budowy armatki 900T
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3. TRANSPORT | INSTALACJA
3.1. TRANSPORT

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z transportem nalezy
dokfadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi dostarczong razem
z maszyng, w szczegdlnosci zwrécic uwage na wymiary
gabarytowe oraz wage armatki $nieznej.

Waga armatki snieznej wyposazonej w odpowiednie podwozie
zostata ujeta w tabeli parametréw technicznych.

Podczas transportowania maszyny moze pojawic sie ryzyko
wystapienia urazow. Zaleca sie stosowanie  $rodkéw
indywidualnej ochrony.

W celu zachowania bezpieczefistwa oséb i mienia nalezy zawsze
stosowaC zawiesia, szekle, haki, itp. dostosowane do danej
nosnosci oraz innych wymagan ujetych w obowiazujacych
przepisach. Nalezy pamietac réwniez o tym aby dtugos¢ zawiesi
byta mozliwie jak najkrétsza, ograniczy to utrate statecznosci.

Podczas przemieszczania armatki $nieznej nalezy zachowac
bezpieczng odlegtos¢, a w szczegdlnosci nie umieszczac
'fb' zadnych czesci ciata pomiedzy maszyna, a zawiesiem.

Do wagi podanej na tabliczce znamionowej armatki $nieznej nie
jest wliczana waga podstawy transportowej, podwozia ani
materacy ochronnych.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatka moze by¢ dostarczona do klienta w réznej konfiguracji podwozia. Stosowane s3
podstawy transportowe, podwozia fapowe oraz tapowo - kotowe. Podwozie fapowe oraz tapowo -
kotowe standardowo wyposazone jest w podwdjny uchwytu ratraka.

Armatka sniezna 900H (od lewej) na podstawie technologicznej, na podwoziu fapowym, na podwoziu kotowo - fapowym

Do transportu armatki $nieznej najlepiej jest wykorzystywac uszy transportowe umieszczone w
na gornej czesci tuby (900H i 900T) oraz na stupie (900T). Umiejscowienie oraz sposéb montazu
zawiesi transportowych przedstawia ponizszy rysunek.

Umiejscowienie uchwytow do przenoszenia armatkisnieznej
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

UWAGA!
PPRZED TRANSPORTEM [ PODNOSZENIEM ARMATKI
SNIEZNEJ UPEWNIJ SIE ZE WSZYSTKIE BLOKADY
TRANSPORTOWE SA ZAMONTOWANE

Sposob zamocowania zawiesia do armatki 900H, 900T
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

900 H tancuchowe Pasowe Q
1 ciegowe, zakoriczenie 1 ciegowe, zakonczenie petla
RODZAJ ZAWIESIA ogniwo-hak -petla+ szekla
DLUGOSC m m
DOPUSZCZALNE
OBCIAZENIE 27 27
ROBOCZE
900T tancuchowe Pasowe
1 ciegowe, zakoriczenie 1 ciegowe, zakonczenie petla
RODZAJ ZAWIESIA okchak petla + 2xszekl ﬂ
@ =
DLUGOSC 4m 4m
DOPUSZCZALNE
OBCIAZENIE 27 27
ROBOCZE
UWAGA!

WENTYLATORA LUB CALEJ TUBY!

ZASTOSOWANIE KROTSZYCH ZAWIESI DLA ARMATKI 900T
MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA KRATKI
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Armatka z zainstalowanym podwoziem tapowym, badz tapowo - kotowym, w szczegdlnych
przypadkach moze by¢ transportowana przy pomocy wézka widtowego, jednak z uzyciem
dodatkowych elementdw transportowych (np. belka, pasy) oraz z zachowaniem wszelkich $rodkéw
ostroznosci. Producent nie zaleca takiego sposobu transportu z racji problematycznego podnoszenia.
Jedynie armatka umieszczona na podstawie transportowej, moze by¢ w bezpieczny sposob
transportowana przy uzyciu wdzka widtowego. Schemat przeprowadzenia takiego transportu,
przedstawia ilustracja znajdujaca sie ponizej.

Sposéb transportu armatki wézkiem widtowym 900H
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Sposob transportu armatki wozkiem widtowym 900T

UWAGA!
PODCZAS PODNOSZENIA | TRANSPORTU ARMATKI SNIEZNEJ
NALEZY POSTEPOWAC POWOLI | OSTROZNIE ORAZ
ZWROCIC UWAGE NA UMIEJSCOWIENIE SRODKA CIEZKOSCI
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3. TRANSPORT | INSTALACJA
3.2. PRZEMIESZCZANIE PO STOKU

Armatke $niezng wyposazona w podwozie tapowo - kotowe mozna przemieszczac, ciagnac ja za
dyszel. Nalezy w tym celu uzy¢ pojazdu wyposazonego w zaczep rolniczy. Zaleca sie, aby przed
przystapieniem do transportu wypia¢ z armatki waz i kabel zasilajacy.

Sposcb transportu armatki 900H poprzez holowanie

Przed przystapieniem do procesu nasniezania, dyszel nalezy skierowa¢ w dof. Nie moze on
przystania¢ wlotu wentylatora. Podczas przechowywania maszyny po zakohczonej pracy (np.
garazowanie) dyszel mozna umiesci¢ w pozycji pionowej, pamietajac o zabezpieczeniu go sworzniem.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Sposob zabezpieczenia dyszla po holowaniu

UWAGA!
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO HOLOWANIA NALEZY
PAMIETAC, ABY LAPY BYLY MAKSYMALNIE PODNIESIONE

Schemat podnoszenia tap

35



3. TRANSPORT | INSTALACJA

1
1
INFORMACJA! i

PREDKOSC Z JAKA NALEZY HOLOWAC ARMATKE SNIEZNA !
NIE MOZE PRZEKROCZYC 5 KM/H i

1

UWAGA!
HOLOWANIE ARMATKI, WYPOSAZONEJ W PODWOZIE
KOtOWO - tAPOWE, PO DROGACH PUBLICZNYCH JEST
NIEDOZWOLONE

Armatke $niezng 900H mozna przemieszcza¢ po stoku przenoszac ja na lemieszu ratraka. Zanim
maszyna zostanie podniesiona ratrakiem nalezy upewnic sie, ze nie jest pokryta $niegiem i ze fapy
poziomujace lub kofa nie s3 przymarzniete do podtoza. W przypadku przymarznietej maszyny, nalezy
maszyne odkopac az do uzyskania mozliwosci swobodnego podniesienia maszyny przez ratrak. Nie
wykonanie tej czynnosci moze skutkowa¢ uszkodzeniami elementéw podwozia maszyny oraz
elementéw roboczych ratraka. Do przeprowadzenia tej operacji najlepiej wykorzysta¢ dwie osoby,
operatora ratraka oraz pilota. Pilot, w pierwszej kolejnosci, wysuwa odbojniki ratraka na wymagana
odlegtos¢ oraz zabezpiecza je zawleczkami. Nastepnie kierowca ratraka podjezdza do maszyny od
strony uchwytu ratraka na odlegtoé¢ ok. 1,5 m, w dalszym ciggu zbliza sie do armatki z mozliwie jak
najmniejsza predkoscia, aby zaczepi¢ lemiesz o uchwyt. W tym samym czasie dostaje wskazowki
nawigacyjne od pilota. Kolejna czynnoscig jest podniesienie catej maszyny przez kierowce, a
nastepnie fap przez pilota. Armatke nalezy przewozi¢ ostroznie, tak aby nie spadta z lemiesza. Przed
postawieniem maszyny nalezy przygotowa¢ mozliwie ptaskie miejsce. Zanim armatka zostanie
postawiona nalezy wysunac tapy poziomujace.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

Tre_ A

Sposdb przewozenia armatki na lemieszu ratraka

Armatke $niezng 900T mozna przemieszcza¢ po stoku w celu jej instalacji. Mozna to wykonac
podnoszac armatke za pomocg uszu transportowych maszyng lub wykorzystujac przygotowane
miejsce na widty w ramce transportowej. Zanim maszyna zostanie podniesiona nalezy upewnic sie, ze
nie jest pokryta $niegiem oraz czy wszystkie blokady transportowe dalej znajduja sie na swoim
miejscu. Armatke $niezna 900T razem z podstawa transportowa nalezy przetransportowac na miejsce
w poblizu studni, na kt6ra zostanie zainstalowana armatka.

UWAGA!

DO TRANSPORTU ORAZ PODNOSZENIA ARMATKI SNIEZNEJ
NALEZY WYKORZYSTAC MASZYNE ORAZ ZAWIESIA
POSIADAJACE ODPOWIEDNIA NOSNOSC.(*PATRZ WAGA
MASZYNY - 2.3 DANETECHNICZNE | OPIS BUDOWY)
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

3.3. INSTALACJA NA STOKU

Przed przystapieniem do pracy z armatkg $niezna nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ elementéw zestawu,

w skfad ktérego wchodzi:

900H QOOT -
. « Armatka Sniezna
+ Armatka Sniezna Materac Srodkowy i doln
+ Waz Wodny Gumowy y y

+ Zestaw montazowy
+ Teczka z Dokumentami
« Zestaw Serwisowy

+ Teczka z Dokumentami
« Zestaw Serwisowy

SKEAD ZESTAWOW SERWISOWYCH(DOSTARCZANE RAZEM Z MASZYNA WEWNATRZ
SKRZYNKI ELEKTRYCZNE))

1 DYSZA NUKLEACYINA

2 DYSZA CERAMICZNA 1,5

3 DYSZA CERAMICZNA 1,7

4 KLUCZYK DO NAKRETEK PIERSCIENIA

5 BEZPIECZNIK TOPIKOWY CYLINDRYCZNY ZWEOCZNY (5x20mm)- 1,6A
6 BEZPIECZNIK TOPIKOWY UNI (19MM) - 5A

7 BEZPIECZNIK TOPIKOWY UNI (19MM) - 7,5A

8 BEZPIECZNIK TOPIKOWY UNI (19MM) - 15A

9 SRUBA M8X12

10 PODKEADKA USZCZELNIAJACA M8
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Armatke nalezy ustawi¢ w miejscu niezagrazajacym bezpieczefistwu personelu, narciarzy i samej
armatki, biorac pod uwage ekstremalne warunki pracy. Niedopuszczalne jest ustawianie
niezabezpieczonego urzadzenia na otwartych trasach, bez ich odpowiedniego przygotowania. Nalezy
w sposdb widoczny oznaczy¢ armatke, odseparowac jg od stoku siatka odgradzajacq oraz zatozyé
materace przeciwuderzeniowe. Bezwzglednie nalezy przestrzegac zasady nie dopuszczenia do ruchu
narciarzy w miejscu utozenia kabli i wezy zasilajacych. Skutkiem niestosowania sie do tego moze by¢
m. in. przeciecie przewoddw. Zabrania sie réwniez nasniezania tras aktualnie otwartych dla
uzytkownikéw stoku.

Sposéb zabezpieczenia armatki Snieznej na stoku

Miejsce ustawienia maszyny 900H powinno by¢ na stabilnym, mozliwie ptaskim podtozu, ktére
wytrzyma ciezar maszyny.

Miejscem instalacji maszyny 900T powinna by¢ studnia fundamentowa o wymaganej nosnosci
dla tego typu urzadzen. Studnia ta powinna posiadajaca odpowiednia armatura hydrauliczng oraz
instalacje elektryczng zainstalowana w jej $rodku. Zaleca sie aby instalacja armatki 900T na stoku byta
przeprowadzona przez wykwalifikowany personel producenta. Firma SUPERSNOW dopuszcza montaz
urzadzen w swoim zakresie przez klienta, pod warunkiem wykonania tego we wiasciwy sposdb
zgodny z instrukcjg oraz z zachowaniem wszystkich standardéw bezpieczenstwa. Ma to na celu
wyeliminowanie btedéw montazowych i zapewnienie wasciwej pracy armatki.
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Instalacja armatki $nieznej 900T na studni odbywa sie w nastepujacy sposab:

1. Wypig¢ zawleczki i odkreci¢ sruby (HEX19) mocujace armatke do ramki transportowej.

2. Podnie$¢ armatke i przenies¢ na miejsce docelowego montazu, nad studnie. Weze wodne i
pneumatyczne oraz kable zasilajace i komunikacyjne umiesci¢ w otworze studni.
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3. Potozy¢ armatke na stropie studni w taki sposob aby natrafi¢ na wtasciwe otwory montazowe.

4. Przymocowac armatke do studni wykorzystujac elementy z zestawu montazowego. Podfaczy¢
przewod uziemiajacy do konstrukgji stupa.
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42

Sruba M20x200-280

Podkfadka pogrubiona M20

Podktadka gumowa okragta

Podkfadka gumowa Scieta

Podktadka powiekszona okragta

Podkfadka powiekszona scieta

Uchwyt uziemiajacy

Podktadka zwykta M20

Nakretka samohamowna M20




3. TRANSPORT | INSTALACJA
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Ponizej na rysunku przedstawione jest mozliwe usytuowanie Armatki 900T na studni (na wprost, z
lewej, z prawej strony). Pozycja niedopuszczalna ustawienia maszyny jest wtedy, gdym maszyna
znajdujaca sie w dolnej pozycji blokuje mozliwos¢ otwarcia wiazu studni.

Dopuszczalne i niedopuszczalne ustawienie armatki 900T na studni
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Odchylenie armatki od poziomu nie moze przekracza¢ 10 stopni, aby zapewni¢ odpowiednie
warunki pracy kompresora.

Dopuszczalne nachylenia stoku i armatki Snieznej

Do niwelowania nachylenia terenu stuza tapy poziomujace. Ich maksymalny skok wynosi 624 mm.
W przypadku podwozia kotowego, po ustawieniu, bezwzglednie nalezy unieruchomi¢ armatke co
najmniej dwoma fapami poziomujacymi.

Schemat opuszczania tap
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UWAGA!
PODCZAS OPUSZCZANIA tAP POZIOMUJACYCH ISTNIEJE
RYZYKO PRZYGNIECENIA STOPY. ABY TEGO UNIKNAC

NALEZY ZACHOWAC BEZPIECZNY DYSTANS

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy zdemontowac blokady transportowe. Nalezy je
zachowac oraz ponownie zamontowa¢, gdy armatka éniezna bedzie transportowana. Blokady
transportowe, ktdre nalezy zdemontowac zwykle s3 pomalowane na kolor czerwony w celu ich tatwej
identyfikacji.

Montaz/demontaz blokad transportowych 900H
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Montaz/demontaz blokad transportowych 900T

UWAGA!
URUCHOMIENIE ARMATKI SNIEZNEJ BEZ ZDEMONTOWANIA
BLOKAD TRANSPORTOWYCH OSCYLACJI DOPROWADZI DO

AWARII MASZYNY Z WINY OPERATORA ARMATKI SNIEZNE)
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UWAGA!

BLOKADY TRANSPORTOWE MOGA BYC ZAtOZONE TYLKO
GDY MASZYNA ZNAJDUJE SIE W WEASCIWEJ POZYCJI. DLA
KATA HORYZONTALNEGO JESTTO 180° I DLA KATA
WERTYKALNEGO JESTTO 5° (*ROZDZIAL 5.2.1.)

Dystans pomiedzy armatkami na stoku powinien wynosi¢ co najmniej 60 m. Nie wolno
doprowadzic¢ do takiej sytuacji aby, w zasiegu wyrzutu jednej maszyny byta inna. Nalezy réwniez
uwzglednic site oraz kierunek wiatru, aby nie zawiewat $niegu na sasiednia armatke badz na sama
siebie. Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do zalodzenia wentylatora i w konsekwencji awarii maszyny.

Zakaz pracy armatki Snieznej, gdy w jej zasiegu wyrzutu Sniegu znajduje sie inna armatka $niezna
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Przed kazdym rozpoczeciem pracy armatki nalezy sprawdza¢ czy filtr wodny nie jest
zanieczyszczony. W razie potrzeby nalezy wyczyéci¢ wktad. Podczas pracy, czestotliwos¢ sprawdzania
czystosci wkiadu filtra nalezy uzalezni¢ od wydajnosci z jakg pracuje urzadzenie. Zalecane jest jednak
kontrolowanie wktadu minimum co 24 h pracy.

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy wimik wentylatora i kanat wentylatora nie
sq pokryte lodem! W przeciwnym wypadku, do rozmrozenia nalezy uzy¢ strumienia cieptego
powietrza. Powietrze nie moze by¢ zbyt gorace, aby nie uszkodzi¢ elementéw z tworzyw sztucznych.
Nalezy zwroci¢ rowniez uwage na obecnoé¢ i prawidtowy montaz wszystkich oston/obudéw.
Niedopuszczalne jest réwniez wystepowanie ciat obcych (narzedzi, luznych czeéci) wewnatrz tuby lub
w innym miejscu maszyny. Wszelkie uszkodzenia kabli oraz przewoddw wodnych lub hydraulicznych
winny by¢ usuniete przed podtaczeniem maszyny.

UWAGA!
PRZED OTWARCIEM KRATY ZABEZPIECZAJACE)
WENTYLATOR, ZAWSZE NALEZY ODEACZYC ZASILANIE

ARMATKI!
UWAGA!
PO ZAKONCZENIU PRAC NALEZY SIE UPEWNIC CZY KRATKA
ZABEZPIECZAJACAWLOT POWIETRZA JEST PRAWIDEOWO
ZAMONTOWANA!

Woda do celéw nasniezania nie powinna zawiera¢ zanieczyszczen wiekszych niz 250 um. Wieksze
ciata powoduja szybkie zanieczyszczanie filtra armatki. Do poprawnej pracy armatki wymagane jest
cisnienie w zakresie od 12 do 45 bar.
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Do przytaczenia armatki nalezy stosowa¢ waz gumowy z koncédwkami Camlock 2" i waz
elastyczny, o ci$nieniu dopuszczalnym minimum 50 bar (cisnienie rozrywajace minimum 150 bar) z
kocéwkami Camlock 2"

Schemat podtqczenia wodnego weza dosyfowego

Weze wodne i pneumatyczne nalezy ukladac tak, aby nie
utrudnialy  bezpiecznej eksploatacji maszyny, zakrecaty
tagodnymi tukami oraz nie byty skrecone. Niedopuszczalne jest
rozmieszczenie wezy wodnych i pneumatycznych w taki sposob,
aby ukfadaly sie one w syfon. Pozostajgca tam woda po
skonczeniu pracy maszyny moze zamarzna¢ i zablokowac

przeptyw.
UWAGA!
ZAPIECIA ZLACZ CAMLOCK ZAWSZE ZABEZPIECZAC
ZAWLECZKAMI!
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UWAGA!
MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE CISNIENIE PRACY WYNOSI
45 BAR, PRZEKROCZENIE GO GROZI USZKODZENIEM
MASZYNY | UTRATA GWARANCJI!

Przed podfaczeniem armatki $nieznej nalezy upewnic sie, ze napiecie sieci zasilajacej ma warto$¢
3x 400 VAC z dopuszczalng odchytka +5/-10% i czestotliwos¢ 50 Hz, a nierdwnomierno$é napiecia faz
nie moze przekracza¢ 5%. Nalezy réwniez upewnic sie czy urzadzenie jest podpiete do rozdzielnicy
elektrycznej, w ktérej s3 zainstalowane odpowiednie dla danej armatki $nieznej bezpieczniki
nadmiarowo - pradowe oraz wykacznik réznicowopradowy, badZ tez inne wymagane w danym
panstwie zabezpieczenia elektryczne. Parametry zasilania maszyny odnoszg sie do standardowych
produktéw i moga sie rézni¢ w zaleznosci od regionu i kraju, w ktérym maszyna bedzie
eksploatowana. Do przyfaczenia armatki nalezy stosowa¢ zintegrowany z nig przewdd zasilajacy.
Przed uruchomieniem armatki $nieznej nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ kierunku obrotéw wentylatora i
kompresora. Ustawienia fabryczne gwarantuja poprawny kierunek obrotéw obydwu tych urzadzen.

Schemat podiqczenia zasilania elektrycznego (zqcze CEE 63 A) armatki snieznej do skrzynki nastokowej oraz instalacji w studni
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Podczas pierwszego uruchomienia armatki snieznej zwroci¢ uwage na kolejnos¢ faz zasilania.
Kontrola polega na wiaczeniu zasilania w armatce, a nastepnie recznym uruchomieniu wentylatora.
Wentylator maszyny powinien krecic sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (patrzac od strony
kratki wentylatora). Jezeli kolejnosc faz jest zamieniona, wirnik nie powinien sie obracac, ze wzgledu
na zainstalowany modut kontroli kolejnosci faz. W maszynach posiadajacych pulpit sterowniczy
wystapi komunikat "Awaria: zasilanie - niepoprawna kolejnosc faz'".

Prawidfowy kierunek obrotéw wentylatora

*W armatkach przed rozpoczeciem pracy nalezy zadeklarowac parametry, przy ktérych maszyna
ma zacza¢ automatyczna prace. Opis oraz doktadne wyjasnienie ustawiania parametrow znajduje sie
w rozdziale 7.
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3.4. UKEAD HYDRAULICZNY PODNOSZENIA ARMATKI 900T
3.4.1. BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY Z UKLADEM HYDRAULICZNYM

> B> P

e

UWAGA!
ZABRONIONE JEST ZNAJDOWANIE SIE JAKIEJKOLWIEK
0S0BY POZA OBSZAREM ROBOCZYM WYZNACZONYM
PODCZAS PODNOSZENIA ARMATKI 900T

UWAGA!

ZABRANIA SIE PRZESTAWIANIA NASTAW ZAWORU
HAMUJACEGO. MOZE TO DOPROWADZIC DO
NIEKONTROLOWANEGO UPADKU MASZYNY Z DUZE!
WYSOKOSCI

UWAGA!
PODNOSZENIE ARMATKI SNIEZNE) BEZ ZDEMONTOWANIA
BLOKAD TRANSPORTOWYCH MOZE DOPROWADZI DO
AWARII MASZYNY Z WINY OPERATORA

UWAGA!

PODCZAS PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA MASZYNY
ZABRONIONE JEST WKEADANIE RAKW OBREB DZIALANIA
MECHANIZMOW PODNOSZENIA (KOLYSKA, RAMIONA,
SEUP). GROZI TO MOZLIWOSCIA ZMIAZDZENIA KONCZYN!
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> B B b

UWAGA!

PRZED PODNIESIENIEM | OPUSZCZANIEM ARMATKI
SPRAWDZ (ZY MECHANIZMY NIE SAW ZADEN SP0SOB
ZABLOKOWANE. UPEWNLJ SIE, ZE KABLE | WIAZKI NIE SA
NARAZONE NA PRZECIECIE.

UWAGA!

PRZED OPUSZCZANIEM ARMATKI SPRAWDZ (ZY UKLAD
HYDRAULICZNY, AW SZCZEGOLNOSCI SIOWNIK SA
PRAWIDEOWO ZAMONTOWANE. UPEWNIJ SIE CZY NIE
WYSTAPIE WYCIEK Z UKEADU HYDRAULICZNEGO.

UWAGA!

(ZYNNOSCI ZWIAZANE Z DEMONTAZEM | MANIPULACJAMI
NAD UKEADEM HYDRAULICZNYM SA SZCZEGOLNIE
NIEBEZPIECZNE | PRODUCENT NIE ZALECA 0SOBA BEZ
DODATKOWEGO PRZESZKOLENIA WYKONYWANIATYCH
(ZYNNOSCI.

UWAGA!

W UKEADZIE HYDRAULICZNYM "RECZNYM" PODCZAS
OPUSZCZANIA, GDYBY NASTAPILA AWARIA WEZA
HYDRAULICZNEGO OPADANIE ARMATKI SIE NIE ZATRZYMA.
NASTAPI JEJ POWOLNE, ALE NIE UNIKNIONE OPADNIECIE
NA SAM DO.
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UWAGA!

DEMONTAZ UKEADU HYDRAULICZNEGO (TYLKO W CAKOSCI)
ZALECANY JEST GDY ARMATKA SNIEZNA ZNAJDUJE SIEW
GORNYM POLOZENIU | JEST ZABEZPIECZONA SWORZNIEM.
DEMONTAZ UKEADU HYDRAULICZNEGO MOZLIWY JEST
ROWNIEZ W DOLNEJ POZYCJI StUPA, ALE WYMAGANE JEST
PRZED TA CZYNNOSCIA MONTAZ BLOKAD
TRANSPORTOWYCH, AW SZCZEGOLNYCH PRZYPADKACH
PODPARCIE Z PRZODU KOLYSKI (POCHYLENIE TERENU,
NADMIERNE WYSTAWANIE STUDNI FUNDAMENTOWEJ POZA
POZIOM GRUNTU).

UWAGA!

WSZELKIE PRACE ZWIAZANE Z ODKRECANIEM,
DOKRECANIEM WEZY LUB INNEGO PODZESPOLU ORAZ
WYMIANA CALKOWITA OLEJU W UKEADZIE
HYDRAULICZNYM POWINNY BYC PRZEPROWADZANE PRZEZ
SERWIS SUPERSNOW LUB PRZEZ 0SOBY, KTORE ZOSTALY DO
TEJ CZYNNOSCI DODATKOWO PRZESZKOLONE. NAPRAWA
TAKA MOZE PRZEBIEGACTYLKO | WYtACZNIE, GDY
ARMATKA SNIEZNA JEST OPUSZCZONA NA DOL. NASTEPNIE
PO UKONCZENIU CZYNNOSCI NAPRAWCZYCH MASZYNE
PODNOSIMY DO GORY STOPNIOWO CORAZ WYZEJ |
OPUSZCZAMY W DOL. UMOZLIWITO PRAWIDLOWE
ODPOWIETRZENIE UKEADU ORAZ ZMNIEJSZY RYZYKO
NIEKONTROLOWANEGO UPADKU MASZYNY Z DUZE!
WYSOKOSCI.
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3.4.2. INFORMACJE WSTEPNE | OPIS BUDOWY

Do podnoszenia i opuszczania armatki 900T stuzy dedykowany uktad hydrauliczny, ktéry moze
wystepowa¢ w dwoch wersjach. Pierwsza z nich "Reczna" posiada pompe hydrauliczng napedzang
przez site ludzkich miesni. Druga wersjq "Wspomagana" posiada pompe hydrauliczng do ktdrej
napedu niezbedna jest wiertarka.

Etykieta informacyjna uktadu hydraulicznego "Recznego” do podnoszenia armatki 900T

.

Etykieta informacyjna uktadu hydraulicznego "Wspomaganego" do podnoszenia armatki 900T
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Wizualizacjaiopis budowy uktadu hydraulicznego "Recznego " do podnoszenia armatki 900T
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1

Wizualizacjaiopis budowy uktadu hydraulicznego "Wspomaganego " do podnoszenia armatki 900T
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Sitownik hydrauliczny

Sworzen sitownika

Waz hydrauliczny

Pompa hydrauliczna z rozdzielaczem

Zbiornik oleju

Korek wlewowy z odpowietrznikiem

Zawor bezpieczenstwa

Zawdr zwrotno-dfawiacy liniowy

Olow|lvw|lolu]lps~r]|lw]rN~

Zawor przecigzeniowo-blokujacy

o

Sprzegto do wiertarki

Etykieta informacyjna

Legenda do opisu budowy uktadow hydraulicznych do podnoszenia armatki 900T

Wkretarka jest niezbedna do napedu pompy hydraulicznej z zestawu powinna posiadac

niezbedna specyfikacje.
MOC NOMINALNA MIN 450 W
MOMENT ZNAMIONOWY MIEKKI MIN 30 NM

PREDK0SC OBROTOWA 700 - 9000 RPM
UCHWYT WIERTARSKI HEX 1/4
INFORMACJA!

URZADZENIETYPU WIERTARKA NIE WCHODZI W SKtAD
ZESTAWU UKtADU HYDRAULICZNEGO.
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Ukfad hydrauliczny napetniony jest olejem biodegradowalnym PANOLIN HLP SYNTH 1SO 32, w
ilodci 2,2 litrdw. Cisnienie panujace w uktadzie moze wynies¢ max 220bar. Regulowane jest ono
zaworem maksymalnym, znajdujacym sie w rozdzielaczu agregatu hydraulicznego. Nie caly ole]
znajduje sie w zbiorniku, poniewaz znaczna jego czes¢ jest zawsze w jednej z komor sitownika oraz w
wezach. W przypadku jakiegokolwiek wycieku olej ulega catkowitemu rozktadowi pod wplywem
promieni stonecznych i wody. Nalezy wtedy uzupetni¢ poziom oleju, tak aby zbiornik byt zawsze w
pofowie wypetniony. Olej w ukfadzie hydraulicznym nalezy wymienic gdy do oleju dostanie sie woda
lub przynajmniej raz na 2 lata. W tym celu nie nalezy odkreca¢ od uktadu wezy hydraulicznych ani
sitownika. Procedura wymiany oleju opisana zostata ponizej.

1. Wyjmij ukfad hydrauliczny z armatki. Nastepnie odkre¢
korek wlewowy z odpowietrznikiem.

2.0bré¢ zbiornik, w taki sposob, aby kréciec znajdowat
sie nadole. Zlej stary olej do pojemnika i zutylizuj go
zgodnie z obowiazujacymi przepisami ochrony
srodowiska.
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3. Ustaw zbiornik w pozycji, aby krociec znajdowat sie na
gorze. Przy uzyciu odpowiedniego lejka napetnij zbiornik
olejem do odpowiedniego poziomu.

4. Zakrec korek wlewowy z odpowietrznikiem.

Po przeprowadzeniu wymiany oleju w uktadzie nalezy dwukrotnie wysunac i wsunac sitownik, ktdry
nie bedzie zainstalowany do armatki. Nastepnie nalezy zainstalowa¢ uktad w armatce i wykonac
pierwsze podnoszenie maszyny nasniezajacej. Dopiero po tych zabiegach mozliwe bedzie bezpieczne
opuszczenie armatki na dot.
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Schemat uktadu hydraulicznego do podnoszenia armatki 900T - "Reczny "- po lewej, "Wspomagany"- po prawej
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3.4.3. 0BSZAR ROBOCZY

Kontrola i obstuga wysiegnika armatki podczas operacji jej podnoszenia i opuszczania moze
odbywac sie tylko w okreslonym obszarze. Znajduje sie on z lewej i z prawej strony wysiegnika, oraz z
tytu urzadzenia (od strony skrzynki elektrycznej). Obszarem niedozwolonym do przebywania jest
miejsce bezposrednio pod ramionami i rama na ktdrej jest umiejscowiona tuba armatki $nieznej.

Dopuszczalny obszar zajmowany przez operatora podczas podnoszenia armatki snieznej 900T
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3.4.4. PODNOSZENIE ARMATKI 900T

Podnoszenie armatki 900T odbywa sie poprzez dziatanie sitownika hydraulicznego. Podnoszenie
ramy armatki jest efektem pompowania pod cisnieniem oleju do wnetrza dolnej komory sitownika.

1. Przekre¢ dzwignie w rozdzielaczy na pozycje do géry
zgodnie z etykieta informacyjna.

2. Uruchom pompe hydrauliczng i zacznij przettaczac olej
do dolnej komory sitownika. Dla ukfadu "Recznego”
odbywa sie to przy uzyciu sity ludzkich migéni. Operator
wykonuje ruch gdra-dét dzwigni pompy. Dla ukfadu
"Wspomaganego" operator uzywajac odpowiedniego
sprzegta znajdujacego sie na wiertarce (HEX17) faczy
whkretarke z pompa. Ruch watka na pompie powinien
odbywac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3.Po podniesieniu armatki na sama gére, ustaw uszy
sworznia w jednej linii. W6z sworzen zabezpieczajacego
oraz zablokuj go zawleczka.
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4. Przekrec¢ dzwignie w rozdzielaczu na pozycje na dét.

5. Uruchom pompe hydrauliczng i zacznij przettaczac olej
do gérnej komory sitownika. Przetfaczaj olej do chwili w
ktorej sworzen zablokuije sie o uszy. Dzieki temu
zabiegowi podtoczenia na sworzniu uniemozliwi jego
wyjecie bez wczesniejszego uzycia pompy hydrauliczne;.

6. Ustaw dZzwignie rozdzielacza hydraulicznego na
pozycje $rodkowa.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

1
}
| INFORMACJA! i
' PO PODNIESIENIU ARMATKI 900T NALEZY ZALOZYC NA NIA i
i MATERACE OCHRONNE (ROZ.5.7.) :
! 1

3.4.5. OPUSZCZANIE ARMATKI 900T

Opuszczanie armatki 900T odbywa sie poprzez dziatanie sitownika hydraulicznego. Opuszczanie
ramy armatki jest efektem pompowania pod cisnieniem oleju do wnetrza gérnej komory sitownika.

1

INFORMACJA! i

I DLA UKEADU "RECZNEGO" WYSTARCZY WYCHYLIC KOEYSKE 1

1 ZPOZYCJI ROWNOWAGI, A ARMATKA ZACZNIE SILA SWOJE i

i CIEZKOSCI OPADAC W DO. PRZERWANIE OPADANIA MOZE !

NASTAPIC W KAZDEJ CHWILI, WYSTARCZY PRZEKRECIC |
DZWIGNIE ROZDZIELACZ NA POZYCJE SRODKOWA LUB DO

1
1
i
GORY. :
1
1

P ————

i 1
: INFORMACJA! i
E DLA UKEADU "WSPOMAGANEGO" NALEZY CALY (ZAS |
' NAPEDZAC POMPE HYDRAULICZNA, ABY ARMATKA i
i OPADALA W DOt. PRZERWANIE OPADANIA MOZE NASTAPIC !
LW KAZDEJ CHWILI, WYSTARCZY PRZEKRECIC DZWIGNIE !
! ROZDZIELACZ NA POZYCJE SRODKOWA LUB DO GORY LUB i
i PRZESTAC NAPEDZAC POMPE HYDRAULICZNA. !
! !




3. TRANSPORT | INSTALACJA

e )
@5
5@,

1. Przekre¢ dzwignie w rozdzielaczy na pozycje do gory.

2. Uruchom pompe hydrauliczng i zacznij przettaczac olej

do dolnej komory sitownika. Przetfaczaj olej do chwili w

ktdrej sworzen sie odblokuje, a uszy znajda sie w jedne;
linii.

3. Wyjmij zawleczke sworznia zabezpieczajacego, a
nastepnie sam sworzen.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

4, Przekre¢ dzwignie w rozdzielaczu na pozycje na dot.

5. Uruchom pompe hydrauliczng i zacznij przettaczac olej
do gérnej komory sitownika. Przetfaczaj olej do chwili w
opuszczenia armatki snieznej na sam dot.

6. Ustaw dZwignie rozdzielacza hydraulicznego na
pozycje $rodkowa.
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3. TRANSPORT | INSTALACJA

P ————

| I
| ~ INFORMACJA! !
1 ARMATKE SNIEZNA 900T MOZNA URUCHOMIC, GDYTA |
! INAJDUJE SIEW DOLNEJ POZYCJI, NALEZY JEDNAK i
i PAMIETAC 0 JEJ POZNIEJSZY RECZNYM ODWODNIENIU !
1 (ODPIECIEWEZA PRZY KOtYSCE LUB PODNIESIENIE |
! ARMATKI). NIE WYKONANIE TEJ CZYNNOSCI GROZI i
i ZAMARZNIECIEM WODY W INSTALACJI WODNEJ ARMATKI. !
| |

UWAGA!
ZABRONIONE JEST PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE ARMATKI
SNIEZNEJ DOPOKI CISNIENIE WODY W INSTALACJI WODNE)
MASZYNY NASNIEZAJACEJ NIE SPADNIE DO 0 BAR.
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4. STEROWANIE

4.1. URUCHAMIANIE | STEROWANIE ARMATEK SNIEZNYCH W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

1. Sprawdz stan podzespotow (wentylator, kompresor,
whkiad filtra).

2. Podfacz armatke do zasilania odpowiednim
przewodem.

ON

OFF

3. Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje ON.
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4. STEROWANIE

4. Upewnij sie, ze przycisk awaryjny nie jest wcisniety. W
razie koniecznosci odciagnij przycisk lub go przekrec.

]
INFORMACJA! l

JEZELI WYLACZNIK AWARYINY BYE WCISN[ETY NALEZY ) i
SPRAWDZIC PRZYCZYNE JEGO STANU, A POZNIEJ USUNAC |
WYWOLANA PRZEZ NIEGO AWARIE NA PANELU. i

1

UUWAGA!
UPEWNIJ SIE, ZE KABLE | WAZ SA UtOZONE W SPOSOB,
KTORY NIE SPOWODUJE ICH USZKODZEN W CZASIE PRACY!

5. Sprawdz i ustaw nastawy urzadzenia na panelu
operatorskim (jako$¢ sniegu, maksymalny przeptyw
wody, maksymalne ciénienie, temperatura startu itp.)

70



4. STEROWANIE

6. Podtacz armatke do zaworu gtéwnego wody za
pomoca weza wysokocisnieniowego.

7. Zainstaluj naped zaworu gtdwnego wody i potacz go
odpowiednim kablem zarmatka.

Press 3 sec. to MANUAL

8. Uruchom urzadzenie za pomoca przycisku START na
panelu. Sterowniki armatki $nieznej zainicjuja procedure
uruchamiania poszczegolnych podzespotdw maszyny w
ustalonej kolejnosci po osiggnieciu wczesniej ustalonych
nastaw. Zmiana stanu maszyny z Gotowosci (staty zotty)

na URUCHAMIANIE (animowany zielony), aby w dalszej

czedci zmienic sie na tryb PRACA (staly zielony).

®|SUPERSNOWW
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4. STEROWANIE

INFORMACIJA!

ARMATKA SNIEZNA Z PODEACZONYM NAPEDEM ZAWORU
GEOWNEGO WODY OTWORZY DOPEYW WODY
AUTOMATYCZNIE, JEDNOCZESNIE REGULUJAC

MAKSYMALNY PRZEPLYW. W PRZYPADKU BRAKU NAPED

ZAWORU, NALEZY RECZNIE POWOLI ODKRECIC ZAWOR
GLOWNY WODY | W RAZIE POTRZEBY WYREGULOWAC
MAKSYMALNE CISNIENIE WODY. ISTNIEJE SPECJALNY TRYB
DZIALANIA USTAWIANY NA PANELU DLA PRACY ARMATK|
SNIEZNEJ BEZ NAPEDU ZAWORU GEOWNEGO WODY.

UWAGA!
NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA WODY
45 BAR!

1 1
i INFORMACJA! i
| ARMATKA SNIEZNA W TRYBIE AUTOMATYCZNYM ZACZNIE
| URUCHAMIAC SWOJE PODZESPOLY POWCZESNIEISZYM !
! ZASYGNALIZOWANIU TEJ CZYNNOSCI SYGNALEM |
i DZWIEKOWYM. i
1 1

UWAGA!

ARMATKA SNIEZNA MOZE WYSTARTOWAC SAMOISTNIE
JEZELI ZOSTANA SPEENIONE DLA NIEJ ODPOWIEDNIE
WCZESNIE ZADEKLAROWANE PRZEZ OPERATORA WARUNKI
ORAZ GDY ZOSTANIE JEJ WCZESNIEJ LUB ZDALNIE
ZEZWOLONA ZGODA NA START.
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4. STEROWANIE

4.2. ZATRZYMYWANIE ARMATEK SNIEZNYCH W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

B sor

Nacisnij 3 sek. do MANUAL

1. Zatrzymaj urzadzenie za pomoca przycisku STOP.
Zmiana trybu armatki z PRACA (staty zielony) na
ZATRZYMYWANIE (z6tty animowany).

INFORMACJA!

ARMATKA SNIEZNA Z PODEACZONYM NAPEDEM GHOWNEGO

ZAWORU WODY ZAMKNIE DOPLYW WODY
AUTOMATYCZNIE. W PRZYPADKU BRAKU NAPED, NALEZY
RECZNIE ZAKRECIC GOWNEGO ZAWORU WODY.

2. Po spadku cisnienia do zera odtacz w razie koniecznosci
waz od zaworu gtdwnego wody i armatki $nieznej.

® |SUPERSNOW
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4. STEROWANIE

3. Odczekaj do momentu wytaczenia sie wszystkich

podzespotéw maszyny, armatka zmieni swoj stan z

GOTOWOSC ZATRZYMYWANA (26kty animowany) na GOTOWOS(C
(zOtty staty).
ON
4, Przekre¢ wytacznik gtdwny w pozycje OFF, wytaczajac
1. tym samym maszyne.
OFF
INFORMACJA!

TUBA ARMATKI SNIEZNEJ PODCZAS STANU URUCHAMIANIA
PODNOSI SIE NA KAT 15 STOPNI, A PODCZAS
ZATRZYMYWANIA OPADA NA KAT 5 STOPNI. OPERATOR PO
TYM ZABIEGU MOZE DOWOLNIE KORYGOWAC WARTOSC
TEGO KATA.
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4. STEROWANIE

4.3. URUCHAMIANIE | STEROWANIE ARMATKI SNIEZNE) W TRYBIE MANUALNYM

1. Sprawdz stan podzespotow (wentylator, kompresor,
whkiad filtra).

2. Podfacz armatke do zasilania odpowiednim
przewodem.

ON

OF

3. Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje ON.
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4. STEROWANIE

4. Upewnij sie, ze przycisk awaryjny nie jest wcisnigty. W
razie koniecznosci odciagnij przycisk lub go przekre¢.

@ WORKING IN MANUAL MODE

TRYB MANUALNY

5. Ustaw tryb manualny na panelu armatki. W tym celu
nalezy przytrzymac przycisk Start/Stop.

6. Wiacz funkcje ogrzewania pierécienia. Poczekaj do
momentu rozgrzania pierscienia do wfasciwej
temperatury (zmiana koloru na szary linii pod symbolem).
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4. STEROWANIE

7. Podtacz armatke do zaworu gtéwnego wody za
pomoca weza wysokocisnieniowego.

8.Whacz kompresor i sprawdz czy powietrze wydostaje sie
przez dysze nukleacyjne.

9. Wiacz wentylator.

®|SUPERSNOW 7



4. STEROWANIE

12. Wiacz otwieranie napedu gtéwnego wody.

INFORMACJA!

ARMATKA SNIEZNA Z PODEACZONYM NAPEDEM ZAWORU
GLOWNEGO WODY OTWORZY DOPtYW WODY
AUTOMATYCZNIE, JEDNOCZESNIE REGULUJAC

MAKSYMALNY PRZEPEYW. W PRZYPADKU BRAKU NAPED

ZAWORU, NALEZY RECZNIE POWOLI ODKRECIC ZAWOR | W

RAZIE POTRZEBY WYREGULOWAC MAKSYMALNE CISNIENIE

WODY. ISTNIEJE SPECJALNY TRYB DZIAEANIA USTAWIANY

NA PANELU DLA PRACY ARMATKI SNIEZNE) BEZ NAPEDU
ZAWORU GEOWNEGO WODY.

13. Otwdrz odpowiednie zawory doprowadzajace wode
do wymaganych sekgji pierécienia (w zaleznosci od
warunkow atmosferycznych oraz przyjetej jakosci
sniegu).
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4. STEROWANIE

1

termometru (WB) oraz temperatura wody. Temperatura mokrego termometru tzw. WetBulb (WB) jest
to wielkos¢ uwzgledniajaca temperature powietrza i jej wilgotno$c. Im wyzsza temperatura powietrza
(WB) i temperatura wody, tym trudniej wyprodukowac $nieg. Sterowanie ilosciq i jakoscia
wytwarzanego $niegu odbywa sie za pomoca otwierania i zamykania poszczegdlnych sekgji dysz
wodnych oraz nastawa cisnienia wody, regulowanej przez zawdr gtéwny wody. W automatyczne;
armatce $nieznej, otwieranie i zamykanie poszczegolnych sekji pierscienia wodnego odbywa sie
samoczynnie po ustawieniu odpowiedniej jakosci $niegu oraz maksymalnego przeptywu wody na
ekranie gtéwnym panelu sterowniczego. Jakos¢ sniegu zmienia sie od wartosci 1, oznaczajacej $nieg
suchy, do wartosci 7 kiedy to odbywa sie produkcja $niegu mokrego. Zawory wodne w maszynie
automatycznej mozna réwniez otwierac recznie za pomocg przyciskéw dotykowych znajdujacych sie
na ekranie panelu sterowniczego armatki gdy maszyna jest w trybie MANUALNYM.

NR OTWARTEGO ZAWORU LICZBA PRACUJACYCH DYSZ
Rzad Staly 8x 01,5+ 8xa1,3(7%)
Zawor 1 6x 01,7 (6%)
Zawor 2 12x 91,7 (12%)
Zawor3 24x 01,7 (25%)
Zawor 4 48x 01,7 (50%)

Tabela okreslajqca liczbe pracujqcych dysz w zaleznosci od otwarcia odpowiedniego zaworu w stosunku do catkowitego przeptywu wody
w armatce snieznej

UWAGA!
NIE PRZEKRACZAJ MAKSYMALNEGO CISNIENIA WODY
45 BAR!




4. STEROWANIE
4.4. ZATRZYMYWANIE ARMATEK SNIEZNYCH W TRYBIE MANUALNYM

1. Zamknij gtdwny zawor wody.

P ————

i i
! ]
i INFORMACJA! !
! ARMATKA SNIEZNA Z PODtACZONYM NAPEDEM ZAWORU i
i GEOWNEGO WODY ZAMKNIE DOPtYW WODY !
1 AUTOMATYCZNIE. W PRZYPADKU BRAKU NAPED ZAWORU, |
' NALEZY RECZNIE ZAKRECIC ZAWOR GEOWNY WODY. i
i i
! 1

2. Po spadku cisnienia do zera odtacz w razie koniecznosci
waz od zaworu gtdwnego wody i armatki $nieznej.
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4. STEROWANIE

3.Wytacz wentylator OFF.

4, Wytacz kompresor OFF.

INFORMACJA!

KOMPRESOR PO ZMIANIE STANU PRZYCISKU NA OFF NIE
WYLACZY SIE NATYCHMIASTOWO. NA IKONIE PRZYCISKU
POJAWI SIE TIMER (30S) ODLICZAJACY CZAS DO
ZATRZYMANIA KOMPRESORA.

®|SUPERSNOW 81



4. STEROWANIE

5. Po skohczonej pracy z armatka poczekaj do momentu

wygrzania pierscienia do wlasciwej temperatury (zmiana

koloru na szary linii pod symbolem), a nastepnie wytacz
ogrzewanie pierscienia OFF.

ON

6. Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje OFF, wytaczajac
1 tym samym maszyne.

OFF

4.5. ZATRZYMYWANIE AWARYJNE / UTRATA ZASILANIA

W sytuacji gdy zagrozone jest zycie lub zdrowie cztowieka,
lub gdy maszyna znajduje sie w niebezpieczenstwie, wcishij
przycisk awaryjny. Znajduje sie on zawsze w fatwo dostepnym
miejscu na armatce $nieznej stupie lub wysiegniku. Przycisk
awaryjny  odcina zasilanie  wszystkich  podzespotow
wykonawczych armatki snieznej mogacych stwarzac zagrozenie.
W przypadku utraty zasilania jak i wcisniecia przycisku
awaryjnego, po wyeliminowaniu zagrozenia nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

82 ®|SUPERSNOW



4. STEROWANIE

1. Zamknij zawor gtéwny wody (*w przypadku
zainstalowanego napedu zaworu poczekaj na catkowite
zamkniecie zaworu gtownego wodly.

2.Po spadku cisnienia do zera odtacz w razie koniecznosci

waz od zaworu gtdwnego wody i armatki $nieznej.

ON

OFF

3. Przekre¢ wytacznik gtéwny w pozycje OFF, wytaczajac
tym samym maszyne.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

Przed rozpoczeciem czynnoéci zwigzanych z eksploatacja
armatki snieznej nalezy doktadnie przeczytac instrukcje obstugi
dostarczong razem z maszyna. Uchroni to armatke sniezng przed
usterkami  spowodowanymi  niewlasciwym  uzytkowaniem,
aoperatora przed uszczerbkiem na zdrowiu.

Armatka $niezna jest zasilana energia elektryczng. Przed
dokonaniem jakichkolwiek czynnosci wewnatrz urzadzenia,
nalezy je odtaczy¢ od napiecia.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)
5.1. OBSZAR ROBOCZY

Armatke mozna obréci¢ w poziomie o kat 360° (*warto$¢ przyblizona) natomiast wznios tuby
regulowany jest w zakresie od okoto 0° do 45° (*warto$¢ przyblizona). Nalezy kontrolowac prace
maszyny tak, aby wyprodukowany $nieg nie dostawat sie do wentylatora. Kontrola armatki $nieznej
moze odbywac sie tylko w wyznaczonym polu roboczym, oznaczonym na ponizszym rysunku.

Dopuszczalny obszar zajmowany przez operatora podczas pracy z armatkq 900H
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

Dopuszczalny obszar zajmowany przez operatora podczas pracy z armatkq 900T

UWAGA!

W ARMATCE SNIEZNEJ 900T POLE ROBOCZE ZNAJDUJACE SIE
PRZED FILTREM MOZE BYC DOSTEPNE DLA OPERATORA
TYLKO | WYLACZNIE WTEDY KIEDY MASZYNA ZNAJDUJE SIE
W GORNYM POLOZENIU | JEST ZBLOKOWANA SWORZNIEM
ZABEZPIECZAJACYM!
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.2. STEROWANIE RUCHEM
5.2.1. POZYCJONOWANIE HORYZONTALNE

Pozycjonowaniem horyzontalnym maszyny w lewo i w
prawo, mozna sterowac uzywajac przyciskow znajdujacych sie
na ekranie gtéwnym. Podczas obrotu nalezy zwr6¢ uwage na
utozenie kabli i wezy.

e A @ Opcje umozliwiajace dokfadniejsze lub predefiniowane
ustawienie kata armatki Snieznej znajdujg sie na ekranie
° @ pozycjonowania. Ekran ten umozliwia w czytelniejszy sposdb
Horizontal posiioning sterowaniem armatki 900H i 900T.
W Currentangle 180°

W Horizontal positioning angle )

Standardowo ustawione kqty bazowe horyzontalne dla armatki $nieznej 900H i 900T
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

W armatce 900H istnieje réwniez mozliwos¢ recznego obracania urzadzeniem. W tym celu nalezy
odblokowac naped pociagajac za dZzwignie wysprzeglania do géry, zgodnie z ponizszym rysunkiem.
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Sposdb wysprzeglania napedu oscylacjiw celu recznego obrotu maszyny

UWAGA!
UPEWNIJ SIE, ZE KABLE | WAZ SA ULOZONE W SPOSOB,
KTORY NIE SPOWODUJE ICH USZKODZEN W CZASIE PRACY!
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.2.2. 0SCYLACJA HORYZONTALNA

Aby énieg byt réwnomiernie rozprowadzany po stoku
armatka jest wyposazona w auto oscylator. Przektada sie to
w duzym stopniu na zmniejszenie naktadéw zwigzanych
z utrzymaniem tras. Szeroko$¢ kata nasniezania nastawiana jest
na ekranie gtéwnym panelu sterowniczego. Mozliwe do
ustawienia katy oscylacji to 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 105°, 120°,
135°,150°, 165° i 180°. Operator maszyny ma mozliwo$¢ réwniez
ustawiania w rézny sposéb punktu startowego oscylacji (od
lewej, od prawej, od $rodka).

| I
; INFORMACJA! !
I OBROTI0SCYLACJA ARMATKI SNIEZNE) POSIADAJA |
i FUNKCJE SOFT START. UMOZLIWIATO tAGODNY START | i
i ZATRZYMANIE MASZYNY. DZIEKI TEMU MOZLIWE JEST !
! DOKLADNIEJSZE POZYCJONOWANIE ORAZ ZMNIEJSZENIE |
i PRADOW ROZRUCHOWYCH CO WPLYWA NA WIEKSZA i
i TRWALOSC PODZESPOLOW. '
- |

UWAGA!
ARMATKA SNIEZNA 900H/T POZYCJONUJE SIE Z PEENA
PREDKOSCIA, PODCZAS GDY 0SCYLUJE ZNACZNIE WOLNIEJ.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.2.3. POZYCJONOWANIE WERTYKALNE

Pozycjonowaniem wertykalnym tuby maszyny w gore, w
dot, mozna sterowac uzywajac przyciskow znajdujacych sie na
ekranie gtéwnym. Dopuszczalne katy nachylenia tuby to od 0°
do45°.

Opcje umozliwiajace dokfadniejsze lub predefiniowane
ustawienie kata tuby armatki $nieznej znajduja sie na ekranie
pozycjonowania. Ekran ten umozliwia w czytelniejszy sposdb
sterowaniem armatki 900H i 900T.

INFORMACJA!

PODCZAS STARTU MASZYNY (WEACZONY KOMPRESOR)
TUBA ARMATKI SNIEZNEJ AUTOMATYCZNIE PODNOSI SIE
NA KAT 15°. PODCZAS ZATRZYMYWANIA MASZYNY
(WYLACZONY KOMPRESOR) TUBA ARMATKI SNIEZNE)
AUTOMATYCZNIE OPADA NA KAT 5°.

UWAGA!

BLOKADY TRANSPORTOWE MOGA BYC ZAtOZONE TYLKO
GDY MASZYNA ZNAJDUJE SIEW WEASCIWE) POZYCJI. DLA
KATA HORYZONTALNEGO JESTTO 180° | DLA KATA
WERTYKALNEGO JESTTO 5°!

90
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

®|SUPERSNOW

Standardowo ustawione kqty bazowe wertykalne dla armatki $nieznej 900H i 900T

5.3. KOMPRESOR

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ kompresor pod katem widocznych $ladéw
uszkodzen oraz zweryfikowa¢ szczelno$¢ wezy powietrznych i manometru. W celu przedtuzenia
zywotnosci wibroizolatoréw, zaleca sie poziomowanie armatki przed uruchomieniem. Kompresor nie
wymaga odprowadzenia kondensatu po zakoficzeniu pracy, poniewaz posiada automatyczny zawor
spustowy kondensatu.

5.3.1. KOMPRESOR BEZOLEJOWY
Kompresor  bezolejowy jest prawie bezobstugowy.

Czynnosci konserwacyjne sprowadzajg sie wytacznie do
wymiany filtra oraz sprawdzenia stanu wibroizolatoréw.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.3.2. KOMPRESOR OLEJOWY

W kompresorze olejowym nalezy sprawdza¢ stan oleju
przed kazdym uruchomieniem przy wylaczonej sprezarce
poprzez przezroczysty wziernik kontrolny, ktéry znajduje sie w
dolnej czesci korpusu sprezarki. Poziom oleju powinien
znajdowac sie pomiedzy gdrng, a dolng krawedzia czerwonego
oczka. W przypadku gdy poziom oleju znajduje sie ponizej
minimum, nalezy go uzupetni¢. Przekroczenie poziomu
maksymalnego spowoduje wyrzucanie oleju poprzez dysze
nukleacyjne i grozi uszkodzeniem kompresora. Sprezarka jest
zalana olejem przeznaczonym do pracy w niskich
temperaturach. Z tego powodu w okresie letnim zbyt dtugi czas
pracy moze spowodowac uszkodzenie kompresora. Dopuszcza
sie chwilowe uruchomienie sprezarki przy temperaturze
powyzej 5°C, jednak max czas pracy nie moze przekracza 5
minut. Olej w sprezarce wymienia¢ wediug zaleceh z tabeli
konserwacji znajdujacej sie na koncu rozdziatu 5. Zaleca sie
stosowanie oleju Shell Corena 546 lub oleju innego producenta
o wiasciwosciach odpowiadajacych dla wyzej podanego
gatunku.

Kompresor olejowy - sposéb wymiany oleju

1) Podgrzac olej w sprezarce wiaczajac ja na 5 min

2) Przechyli¢ urzadzenie tak, aby olej mdgt sptynac catkowicie

3) Odkrecic srube spustu oleju w korpusie sprezarki i spuscic caty olej do naczynia, zuzyty ole]
zutylizuj zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska

4) Zakreci¢ srube spustowa oleju

5) Wypoziomowac urzadzenie

6) WIac olej zalecany przez producenta armatki, poziom oleju powinien przecina¢ na pét czerwong
ramke oczka kontrolnego

7) Zakrecic¢ korek wlewu oleju

Olej w kompresorze powinien by¢ wymieniany zgodnie z tabela konserwacji.
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A\
A\

5.4. WENTYLATOR

UWAGA!
NIGDY NIEWOLNO URUCHAMIAC SPREZARKI BEZ FILTRA
SSANIA!

UWAGA!
PODCZAS PRACY POWIERZCHNIA SPREZARKI NAGRZEWA
SIE STWARZAJAC MOZLIWOSC POWSTANIA OPARZEN.

Armatka 900H i 900T posiada aluminiowy 10 fopatowy
wentylator. Aluminiowe topaty wirnika maja wieksza sztywnosc,
co przektada sie na redukcje hatasu i zwieksza wydajnosé
wentylatora. Przed uruchomieniem armatki snieznej nalezy sie
upewni¢, ze wirmnik wentylatora i obudowa nie s3 pokryte lodem.
Jezeli s3 oblodzone, do rozmrozenia nalezy uzy¢ strumienia
cieptego powietrza. Jezeli podczas pracy wystapia wibracje lub
dzwiek wentylatora ulegnie zmianie, nalezy zatrzymac prace
urzadzenia i sprawdzi¢ stan wirnika. Praca z oblodzonym
wentylatorem powoduje przyspieszone zuzycie tozysk silnika, a
w skrajnych przypadkach prowadzi do uszkodzenia samego
wentylatora. Armatka 900H i 900T posiada Soft Start w ukladzie
elektrycznym  wentylatora, pozwala on na bezpieczne
uruchomienie wirnika bez przeciazen. Jesli wentylator zostanie
uruchomiony z zalodzonymi fopatkami system Soft Start nie
pozwoli na jego obrét.

UWAGA!
PRZED OTWARCIEM KRATY ZABEZPIECZAJACE)
WENTYLATOR, ODEACZ ZASILANIE ARMATKI!
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5.5. ZESPOL PIERSCIENIA
5.5.1. PIERSCIEN WODNO - POWIETRZNY

Pierécien wodno-powietrzny to kluczowy element armatki $nieznej, stanowiacy serce jej systemu
produkcyjnego $nieg. Jego innowacyjna konstrukcja, zaprojektowana z mysla o najwyzszej
wydajnosci, faczy w sobie trzy podstawowe funkcje: precyzyjne usytuowanie dysz, zaawansowana
kontrole nad procesem rozpylania i nukleacji oraz efektywng termoregulacje, co zapewnia duza
wydajnos¢ i niezawodnos¢ w kazdych warunkach pogodowych. Wykonany z wysokiej jakosci
aluminium, pierécien stanowi doskonaty przewodnik ciepta. W jego wnetrzu, obok kanatéw wodnych i
powietrznych znajduje sie réwniez kanat na grzatke. Dzieki temu system aktywnie oddaje ciepto do
dysz, chroniac je przed oblodzeniem, co jest kluczowe dla nieprzerwanej pracy armatki w niskich
temperaturach. Dodatkowo, pierscien peni funkcje wymiennika ciepta woda-powietrze (chtodnica).
Konstrukcja modutu umozliwia przeptyw sprezonego powietrza przez kanaty wewnatrz pierscienia,
ktdre sa chtodzone przez przeptywajaca wode. Proces ten obniza temperature sprezonego powietrza
jeszcze przed jego uwolnieniem, co zwieksza wydajnos¢ procesu nukleacji i produkcje $niegu.

5.5.2. DYSZE

Podczas pracy armatki nalezy kontrolowa¢ poprawno$¢ rozpylania wody przez dysze (rysunek
ponizej). Jedli strumien jest niejednorodny, dysza wymaga wyczyszczenia. Nalezy dbac o czysty filtr
wodny i kontrolowac jego oringi, aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen, a w efekcie
zatykaniu dysz.

Dysza wodna - sposob czyszczenia:

1) W celu wyczyszczenia dyszy, nalezy wykrecic jg z pierécienia
(kluczykiem do nakretek dodawanym do zestawu
serwisowego badz kluczem ptaskim lub nasadkowym 19 mm
HEX19) i wymontowac wewnetrzny element z korpusu dyszy.

2) Wymy¢ elementy pod biezaca woda, nastepnie usunac resztki
zanieczyszczen strumieniem sprezonego powietrza, badz
drewnianym patyczkiem w przypadku trudniejszych
zabrudzen. Dysza jest elementem bardzo precyzyjnymi do jej
czyszczenia nie wolno uzywac ostrych, metalowych narzedzi,
ktore moga spowodowac jej rozkalibrowanie.

3) W razie stwierdzenia uszkodzenia oringdw lub przeciekow
dyszy nalezy wymienic¢ oringi uszczelniajace na nowe.

4) Zamontowac wktadke w pierscieniu i przykreci¢ ja nakretka.
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INFORMACJA!
W PRZYPADKU WYMIANY LUB DEMONTAZU ORINGOW
NALEZY JE ZAWSZE POSMAROWAC WAZELINA
TECHNICZNA.

Oring 10x1 70NBR

Oring 10x1,5 90NBR

Elementy sktadowe dyszy wodnej 01,5, 01,7

Oring 12x1,5 70NBR

Oring 8x1,5 70NBR

Oring 5x1,5 70NBR

Oring 6x1 70NBR

Elementy sktadowe dyszy nukleacyjnej
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INFORMACJA!

W DYSZACH WODNYCH | NUKLEACYINYCH NALEZY
STOSOWACTYLKO | WY£ACZNIE ORINGI O ODPOWIEDNIEJ
TWARDOSCI GUMY. STOSOWANIE TEGO TYPU USZCZELNIEN
GWARANTUJE PRAWIDtOWA PRACE!

UWAGA!
DYSZE NALEZY DOKRECAC PRZY POMOCY KLUCZA
DYNAMOMETRYCZNEGO Z NASTAWIONYM MOMENTEM

S5NM.

W Armatkach 900H i 900T wystepuja dwumediowe dysze nukleacyjne wyposazone w
indywidualny ukfad filtracji wody. Maszyny te nie potrzebuja reduktora cisnienia wody ani powietrza.
Dzieki temu mozliwe jest obnizenie potrzebnego cisnienia powietrza w ukladzie. Oznaka zabrudzenia
filtra dyszy jest brak wody w strumieniu wylotowym oraz spadek ci$nienia powietrza. Ponizej w tabeli
przedstawione sg wartosci cisnienia powietrza zalezne od ciénienia wody w uktadzie. Parametry
opisane powyzej nalezy traktowac jedynie orientacyjnie, poniewaz ich wartosci uzaleznione s3 od
wielu czynnikéw, w tym wysokosci nad poziomem morza, cisnienia atmosferycznego, wydajnosci
kompresora, doktadnosci wykonania elementéw dysz i wilgotnoséci powietrza.

CISNIENIE CISNIENIE POWIETRZA [BAR]
WODY [BAR] MIN OPT .
0 3,6 3,8 4,0
20 4,6 5,4 58
40 5,2 6,0 6,4

9%
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Filtr dyszy czysci sie w nastepujacy sposdb:

1. Wykreci¢ dysze nukleacyjng z pierscienia wodnego -
prawy gwint klucz 17mm (HEX17).

2. Wykrecic filtr dyszy z korpusu dyszy nukleacyjnej - lewy
gwint.

3. Sprawdzi¢ czy dysza ceramiczna umieszczona wewnatrz
korpusu nie jest zatkana, w razie potrzeby ja wyczyscic.

4. Wyczyéci¢ filtr uzywajac w tym celu najlepiej myjki
ultradzwiekowej. (20min/55°C/SONIC 77).

&
S,

5 Po etapie mycia przedmucha¢ filtr sprezonym
powietrzem.  Koncowke pistoletu  pneumatycznego
umiesci¢ wewnatrz filtra.

6. Zamontowac filtr w dyszy - lewy gwint, nastepnie dysze
zamontowac w pierécieniu - prawy gwint,
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5.5.3. ZESPOL ZAWOROWY

Zespot zaworowy jest urzadzeniem umozliwiajacym dystrybucje wody do odpowiednich sekgji
pierscienia. Umozliwia on uzyskanie wymaganej jakoéci $niegu. Jest on na state pofaczony z
pierscieniem armatki $nieznej 900H i 900T. Zawdr pneumatyczno - wodny dziata na zasadzie
elektrycznego wysterowania odpowiedniego elektrozaworu pneumatycznego, ktéry umozliwia
doptyw sprezonego powietrza do danej komory. W zwiazku z tym mozliwa jest realizacja funkji
otwierania, zamykania i przedmuchu sekgji pierscienia. Dzigki takiej konstrukgji Pierscienia wodnego z
zespotem zaworowym odwodnienie maszyny nastepuje tylko podczas zatrzymywania maszyny.

1 Korpus bloku zaworowego X1
2 Zawdr pneumatyczno - wodny x4
3 Elektrozawdr pneumatyczny 3/2 x4
4 Elektrozawor pneumatyczny 5/2 x4
5 Grzatka bloku wodnego x4
6 Waz wodny nukleaciji x1
7 Kréciec doptywowy wody X1
8 Kréciec doptywowy powietrza X2
9 Przewody pneumatyczne x12
10 Czujnik temperatury bloku X1
N Czujnik temperatury wody x1
12 Czujnik cinienia wody X1
13 Czujnik ciénienia powietrza X1
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Opis budowy zespofu wodnego
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5.6. FILTR WODNY

Armatka wyposazona jest w filtr umiejscowiony pomiedzy wezem zasilajgcym, a zespotem
wodnym. Przed kazdym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ i czystos¢ wktadu filtral W celu
wyciagniecia filtra, nalezy odkreci¢ dekiel. Podczas czyszczenia filtra nalezy sprawdzi¢ stan oringow
uszczelniajacych i samego wkfadu. Do czyszczenia filtra nalezy uzywac szczotki z whosiem z tworzywa
sztucznego i strumienia biezacej wody. Wkfad nalezy wyjmowac i wkfada¢ ostroznie, aby nie
uszkodzic i nie zabrudzi¢ powierzchni oraz uszczelnien. Nalezy uwazac, aby do sytemu przeptywu
wody nie dostaly sie zanieczyszczenia. W maszynie 900H aby uzyskac dostep do filtra nalezy odpiaé
lekko rekaw, a w maszynie 900T nalezy otworzy¢ klapke znajdujaca sie po przeciwnej stronie skrzynki
elektrycznej.

® |SUPERSNOW

Miejsce lokalizacji Filtra wodnego w 900H, 900T

100 DI SUPERSNOV



5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

Oring 84x2,5 70 NBR Oring 60x6 70 NBR

Oringi wymagajqce sprawdzenia przy czyszczeniu filtra wodnego

UWAGA!
NIGDY NIE URUCHAMIAJ ARMATKI BEZ FILTRA WODNEGO!

UWAGA!
PO ODKRECENIU DEKLA ZAWSZE SPRAWDZAJ (ZY Z0STAL
ON PONOWNIE ZAKRECONY!
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5.7. 0BUDOWY, REKAWY | MATERACE

Armatka sniezna 900H i 900T posiada obudowy, rekawy i materace, ktdre petnig nie tylko funkcje
estetyczne, ale i chronig operatora przed wieloma niebezpieczenstwami, a podzespoty armatki przed
uszkodzeniami. Obudowy, rekawy i materace sa integralng czescig maszyny i uruchamianie jej bez
tych podzespotow zwieksza niebezpieczenistwo operatora oraz moze zaburzy¢ prace maszyny. Jezeli
jednak zajdzie taka potrzeba armatki $niezne 900H i 900T posiadajq niektére elementy, ktdre mozna
szybko zdemontowac. Najprosciej jest odczepic rekaw, ktdry jest mocowany na rzepach podobnie jak
materac. Obudowa pierécienia jest elementem, po zdjeciu ktérego nastepuje prosty dostep do
elementéw bloku zaworowego. Nalezy jednak uwazac i przed zdjeciem obudowy pierscienia odpiaé
wtyczki lamp, aby ich nie wyrwac.

Wtyczka przewodu lampy, ktérg nalezy odpiqc przed sciggnieciem obudowy pierscienia
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Po podniesieniu armatki 900T do pozycji pionowej i zabezpieczeniu jej sworzniem nalezy zatozy¢
na nig materace. W pierwszej kolejnosci zaktadamy Materac Dolny (1). Ustawiamy go w taki sposdb,
aby ciensza $cianka materaca znajdowata sie z tej samej strony co whaz studni. Nastepnie w dolne;
czesci stupa armatki 900T znajduije sie specjalna linka z karabinkiem (2). Nalezy ja potaczy¢ z dolnym
oczkiem (3) w Materacu Srodkowym (4). Umozliwia to zabezpieczenie materaca przed zjazdem w dét
stoku po $ciggnieciu materaca z armatki. Ostatnim krokiem jest zatozenie Materaca Srodkowego (4) na
stup. Dobrym punktem odniesienia jak zatozy¢ Materac Srodkowy jest wlasciwe usytuowanie go
wzgledem Przycisku Awaryjnego (5.)

Sposéb montazu materacy 900T
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5.8. SMAROWANIE

Smarowanie jest konieczne ze wzgledu na zapobieganie nadmiernemu zuzyciu
wspdtpracujacych ze soba elementdw. Przed smarowaniem nalezy maszyne oczyscic z ewentualnych
zabrudzen. Smarowanie przeprowadzac przy wytaczonej maszynie zgodnie z tabela konserwacji.

Smarowac smarem do przekfadni otwartych (np. NILS

1 | Wienieczebaty obrotnicy x1 Atomic) o stopniu NLGI 2

Smarowac smarem do fozysk tocznych (np. NILS Atomic
RH) o stopniu NLGI 2. Wykorzystac do tego celu
smarownice reczna lub nozna wyposazong w koricéwke
do smarowniczek prostych z gtowka stozkowa

2 tozysko obrotnicy x2

900H, 900T

3 Korpus sitownik podnoszenia

tuby x1
4 Rura sitownik podnoszenia

tuby x1

Smarowa¢ smarehm 3s(t)a %m \/\F kZEWIdZIan mdo pralcyw
: I temperaturac oC. Wykorzysta¢ do tego celu
5 | tozyskotapy poziomujacejx3 smarownice reczng lub nozna wyposazona w koricowke 900H
do smarowniczek prostych z gtéwka stozkowa.
6 Ramiona podnoszenia
armatki x8
900T

tozysko mechanizmu obrotu
tuby x2
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Miejsca okresowego smarowania armatki Snieznej
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5.9. WEZE WODNE

5.10. SKRZYNKA STEROWNICZA

UWAGA!
NIE WOLNO WKEADAC RAK W OBREB MECHANIZMOW JESLI
NIE MA PEWNOSCI, ZE ZASILANIE ZOSTALO ODtACZONE,
A URZADZENIE PRAWIDEOWO ZABEZPIECZONE!

Weze wodne parciane i gumowe podczas uzytkowania
nalezy uktada¢ z zachowaniem naturalnych dla danego weza
promieni giecia. Nie wolno dopuszczac do sytuacji zagiecia weza
lub jego zaplatania. Waz wodny parciany podczas
przechowywania nalezy zwina¢ w odpowiedni sposob:

1. Ztozy¢ waz na pot.

2. Zacza¢ zwijanie weza od miejsca gdzie zostat ztozony (Srodek).
3. Zwina¢ waz do konca pozostawiajac nie zwiniete, nie
naprezone luzne konce.

Nalezy sprawdza¢ regulamie wszystkie weze. W razie
stwierdzenia uszkodzen lub peknie¢ wezy, podlegaja one
wymianie na nowe. Praca z wezami posiadajacymi defekty jest
niebezpieczna dla ludzi oraz dla samego urzadzenia.

Nie nalezy otwiera¢ skrzynki sterowniczej podczas pracy
urzadzenia. Zamknieta skrzynka zabezpiecza osprzet przed
przedostawaniem sie wody do $rodka. Skrzynka sterownicza
zostata réwniez wyposazona w kompensator ciénienia, ktory
zapobiega pojawieniu sie kondensatu w jej wnetrzu.
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Nalezy sprawdza¢ regularnie wszystkie przewody. Przeglad wykonywa¢ przy wylaczonym
zasilaniu. W razie stwierdzenia uszkodzen lub pekniec izolacji, kable nalezy wymieni¢ na nowe. Przed
kazdym uruchomieniem, zaleca sie sprawdzenie poprawnosci dziatania przycisku awaryjnego.
Wszelkie czynnosci konserwacyjne i naprawy moze dokonywac serwis producenta lub osoby
posiadajace odpowiednie uprawnienia. Konserwacja skrzynki sterowniczej polega na:

1) Sprawdzeniu dokrecenia wszystkich stykdw w jej wnetrzu

2) Sprawdzeniu, czy wszystkie podzespoty funkcjonuja poprawnie i nie sa uszkodzone (w razie
koniecznoéci nalezy je wymienic na nowe)

3) Spowodowaniu stanu alarmowego i sprawdzeniu dziatania sygnalizatora alarmowego

4) Sprawdzeniu poprawnosci dziatania przycisku awaryjnego

5) Wiaczeniu uktadu grzewczego i pozostatych uktadéw elektrycznych w celu zbadania poprawnosci
ich dziatania

Schemat elektryczny jest dostarczany z kazda armatka Sniezng i znajduje sie w skrzynce elektrycznej.
Zawarte s3 w nim informacje na temat parametréw uzytych podzespotéw, w jaki sposob sa ze sobg
pofaczone oraz za co s3 odpowiedzialne.

UWAGA!

ARMATKA SNIEZNA JEST ZASILANA ENERGIA ELEKTRYCZNA.
PRZED DOKONANIEM JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI
WEWNATRZ URZADZENIA, NALEZY JE ODEACZYC OD
NAPIECIA.
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5.11. GRZALKI

Armatka $niezna 900H i 900T jest wyposazona w 3 rodzaje grzatek. Przed rozpoczeciem
nasniezania, nalezy wygrza¢ elementy, w ktdrych znajduja sie grzatki do odpowiedniej temperatury.
Pozwala to na rozmrozenie pozostatosci wody znajdujacej sie w tych komponentach i tym samym ich
pozniejsze bezproblemowe uruchomienie. Uruchomienie wygrzewania wiacza zasilanie grzatek.
Koniec wygrzewania nastepuje wtedy gdy czujnik temperatury pierécienia wskaze wartos¢ wyzsza niz
12°C. Nastepnie sterownik armatki $nieznej w zaleznosci od temperatury zewnetrznej reguluje prace

grzatek, tak aby nie dopusci¢ do zamarzania/zalodzenia np. Pierécienia wodnego.

GRZALKA PIERSCIENIA GRZOV%(SNZEE(?SOLU KOGI\,I‘}EI?ELSKOAR A
Rodzaj grzatki Rurkowa Patronowa Patronowa
gt e | 4 |
Moc nominalna [W] 2500 125 40
Napiecie zasilania [V] 400AC 400AC 24DC

Do poprawnej pracy armatki $nieznej w trybie automatycznym i manualnym niezbedne sa
prawidtowo dziatajace wszystkie grzatki. Jezeli jest podejrzenie uszkodzenia ktdrejs z nich nie nalezy
sprawdzac ich poprawnosci dziatania przez dotyk. Grozi to porazeniem pradem (w przypadku awarii
grzatki) lub oparzeniem. Najlepiej do tego celu uzy¢ dedykowanego termometru (np. pirometru) lub

kamery termowizyjnej.
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UWAGA!
NIE NALEZY SPRAWDZAC POPRAWNOSCI DZIALANIA
GRZALEK PRZEZ DOTYK. GRODZI TO OPARZENIEM, AW
PRZYPADKU AWARII GRZAtKI ROWNIEZ PORAZENIEM

PRADEM ELEKTRYCZNYM!

Lokalizacja grzatek w armatce snieznej 900H, 900T

109



5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)
5.12. OSWIETLENIE SYGNALIZACYINE LED RGB

W armatce $nieznej 900H i 900T po obu stronach tuby znajduje sie Oswietlenie sygnalizacyjne
LED RGB. Umozliwia ono w tatwy i prosty dla uzytkownika sposéb na identyfikacje w jakim trybie/
stanie znajduje sie maszyna. Jest to widoczne z bardzo daleka na stoku, zwlaszcza w nocy, kiedy
najczesciej pracujg armatki sniezne. Tabela i wykres znajdujace sie ponizej wyjasniaja system
oznaczen kolorystycznych i efektéw $wietlnych. Koresponduje to z nazwami i kolorami trybow
uzywanych na Panelu armatki, w Aplikacji mobilnej oraz w systemie SNOWMATIC.

OSIAGNIETE POZWOLENIE NA

WARUNKI STARTU START FAZASTALA KOLOR

STAN PRACY

Uruchamianie Zielony zanimacja

Praca Zielony staly
Zatrzymywanie 76ty zanimacja
Gotowos¢ 76ty staty
Usypianie Niebieski z animacja

Oczekiwanie na Niebieski staty

XIXIX KKK S
XIS X (XSS
SISIXIKS XK X

warunki
Czuwanie Biaty staly
Praca w trybie ; . ,
fecznym Nie dotyczy - decyduje operator Pomarariczowy staty
Awaria Nie dotyczy - decyduje sterownik maszyny Czerwony pulsujacy
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

[

LLokalizacja Oswietlenia sygnalizacyjnego LED RGB w maszynach 900H i 900T

5.13. STEROWNIKI I MAGISTRALA CAN

Sterowniki do armatki $nieznej wykorzystujacy komunikacje
CAN integruje wszystkie komponenty w jedna, niezawodna siec
cyfrowa. System ten zastepuje skomplikowane, punktowe
okablowanie pojedyncza magistrala, co znacznie redukuje
ztozonos¢ instalacji i liczbe potencjalnych awarii. Jednostka
centralna zarzadza praca w oparciu o dane z rozproszonych
modutéw I/0, a komunikacja CAN zapewnia szybka i odporng na
zakt6cenia wymiane informacji w czasie rzeczywistym. Dzieki
temu mozliwe jest precyzyjne sterowanie procesem nasniezania
oraz zaawansowana diagnostyka catego urzadzenia.
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5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)

5.14. TABELA ZAKEOCEN

ZAKLOCENIE

TOK POSTEPOWANIA

Brak mozliwodci
uruchomienia armatki
$nieznej

Sprawdzic czy przycisk awaryjny nie jest wciéniety, sprawdzi¢ czy wytacznik gtéwny nie jest
wyfaczony, sprawdzi¢ podpiecie maszyny do sieci

Na pierscieniu
wodnym tworzy sie [6d

Sprawdzi¢ czy dysze wodne i nukleacyjne nie sa zatkane, sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania grzatek
pierscienia, sprawdzic czy armatka nie $niezy pod wiatr, sprawdzi¢ czy armatka nie jest w zasiegu
wyrzutu $niegu innej armatki

Sprawdzi¢ sposdb podpiecia weza wodnego do zaworu gtéwnego wod{ i armatki, sprawdzic czy

zawor gtéwny wody jest otwarty (w przypadku braku napedu zaworu), sprawdzi¢ czy funkcja
Brak wsg)rfli)é%/rv‘g.rmatce sterowania napedem zaworu jest wigczona i kabel faczacy naped zaworu i armatke jest
) prawidtowo podpiety (w przypadku zainstalowanego napedu zaworu), sprawdzic czy waz wodny
nie jest zatkany
Armatka énieznasi Sprawdzi¢ wypoziomowanie armatki énieznej oraz uniesienie tuby, sprawdzic uozenie wezy
rr?\?et oa dsv(/];edzr:}g sl wodnych, w przypadku braku automatycznego odwadniacza zainstalowanego na wezach

wodnych, odwodni¢ je recznie

Armatka $niezna
wytwarza $nieg zbyt
mokry/zbyt suchy

Sprawdzi¢ konfiguracje zaworéw (maszyny manualne, péfautomatyczne), sprawdzi¢ zadang
jakos$¢ $niegu (maszyny automatyczne), sprawdzi¢ czystosc dyszy wodnych i nukleacyjnych
sprawdzic czy warunki atmosferyczne pozwalaja na wytwarzanie $niegu

Armatka $niezna
wibruje podczas pracy

Sprawdzi¢ czy wentylator nie jest zalodzony badz uszkodzony, sprawdzic stan wibroizolatoréw
kompresora

Sygnalizator awarii jest
wiaczony

Wystapienie awarii o ktdrej informacje wyswietlane sa na pulpicie sterowniczym

Zbyt maty przeptyw
wody

Sprawdzi¢ stan czystoscifiltra

a = ; 113



5. EKSPLOATACJA ARMATKI SNIEZNE)
5.15. TABELA KONSERWACJI

Przed
sezonem

Cg 24 ’

godziny

przed kazdym
startem

Co 100
godzin

Co500
godzin

Co 1000
godzin

C02000
godzin

Sprawdzenie
poprawnosci dziatania
wyfacznika awaryjnego

v

Sprawdzenie poziomu
oleju w ukadzie
hydraulicznym*

Sprawdzenie czystosci
filtra wodnego

v

Sprawdzenie czystosci
filtrow dysz
nukleacyjnych

Wymiana filtra w
ompresorze

Sprawdzenie stanu
-amortyzatorow
zawieszenia kompresora

Smarowanie
podzespotdw maszyny

SIS

Przeglad skrzynki
sterowniczej

Sprawdzenie poziomu
oleju w kompresorze**

v

Wymiana oleju w
kompresorze**

Sprawdzenie stanu wezy
gumowych w armatce

SKSKKNT KKK

*czynnos¢ dotyczqca uktadu hydraulicznego 900T
*czynnosci dotyczqce wyltqcznie kompresora olejowego




6. WYPOSAZENIE OPCJONALNE
6.1. NAPED ZAWORU GEOWNEGO WODY

Patrz rozdziat 1.5.

Standardowo kazda armatka $niezna posiada wiasna
sprezarke. Istnieje  mozliwos¢  zastapienia  kompresordw
wystepujacych  w kilku armatkach, jednym centralnym
umieszczonym w  sterowni  systemu nasniezania. Takie
rozwiazanie wymusza zamontowanie przylacza kompresora
centralnego w maszynach.

o

Chcac sterowac Armatka $niezna zdalnie nalezy podiaczy¢
maszyne do systemu. W zaleznodci od wymagan klienta,
armatke $niezna mozna skomunikowa¢ z wykorzystaniem
réznych protokotéw i sposobdw transmisji danych. Wymaga to
doboru indywidualnego zestawu komunikacyjnego.
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6. WYPOSAZENIE OPCJONALNE
6.4, UKLAD HYDRAULICZNY - *900T

Patrz. rozdziat 3.4.

6.5. SLUP ST170, WYSIEGNIK T400, WYSIEGNIK T600, WYSIEGNIK H800 - *900H

Standardowo armatka $niezna wyposazona jest w podwozie tapowe (fapowo - kotowe). Mozliwe
jest zwiekszenie jej efektywnosci nasniezania poprzez instalacje stacjoname, takie jak stupy i
wysiegniki. Podwyzszaja one potozenie armatki $nieznej wzgledem stoku. Pozwala to na zwiekszenie
zasiegu $niezenia. Wysiegnik rézni sie tym od stupa, ze umozliwia sterowanie wysokoscig potozenia
armatki $nieznej. Armatka $niezna 900H przeznaczona na stupy i wysiegniki musi posiada specjalny
rozdzielacz z dodatkowym przyciskiem awaryjnym. Umozliwia on podtaczenie jednym kablem wielu
peryferidw.

Stup ST170 Wysiegnik H800
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6. WYPOSAZENIE OPCJONALNE

(©
EMERGENCY EMERGENCY
STOP STOP
_
TS @ TS

Rozdzielacz peryferiéw z dodatkowym przyciskiem awaryjnym

6.6. POKROWCE | MATERACE

Wyposazeniem opcjonalnym do armatki 900H w przeciwienstwie do maszyny 900T (standard)
jest materac ostonowy. Materac ostonowy stanowi kluczowy element infrastruktury bezpieczenstwa
oérodkéw narciarskich. Jego gtéwnym zadaniem jest minimalizacja ryzyka powaznych obrazeh w
wyniku zderzenia narciarza z przeszkoda stata, ktéra w tym przypadku jest armatka $niezna 900H.

Sposéb zatozenia materaca armatki 900H




6. WYPOSAZENIE OPCJONALNE

Gtownym zadaniem pokrowca jest stworzenie szczelnej bariery chroniacej delikatne i precyzyjne
komponenty armatki $nieznej przed niszczacym dziataniem  niekorzystnych  warunkéw
atmosferycznych w sezonie letnim (i posezonowym).

Armatka $niezna 900H, 9007 z zatozonym pokrowcem

6.7. APLIKACJA MOBILNA SUPERSNOW
Patrz rozdziat 1.5.

6.8. SNOWMATIC
Patrz rozdziat 1.5.

6.9. PANEL OPERATORSKI
Patrz rozdziat 7.
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7. PANEL STEROWNICZY
7.1. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNE) 900H/900T

Armatki z serii 900H i 900T mogg zostac opcjonalnie wyposazone w panel sterowniczy. Panel ten
moze by¢ zamontowany na state do armatki badz wystepowac jako panel przenosny. Zgodnie z
zaleceniami producenta, jeden panel sterowniczy powinien by¢ wykorzystywany do obstugi
maksymalnie pieciu urzadzen. W celu uzyskania petnej funkcjonalnosci urzadzenia, producent
rekomenduje zakup przynajmniej jednego panelu operatorskiego na osrodek narciarski. Panel
podtaczany jest do maszyny za pomocg ztacza komunikacyjnego znajdujacego sie na skrzynce
elektrycznej (zaréwno w maszynie 900H, jak i 900T), a mocowany jest za pomocy zt3cza
magnetycznego znajdujacego sie na uchwycie pilota (maszyna 900H) lub skrzynce elektrycznej
(maszyna 900T), co obrazujg grafiki ponizej.

1 Ztacze elektryczne pulpitu armatki

2 Uchwyt magnetyczny pulpitu armatki

Montaz pulpitu sterowniczego armatki 900H

® | SUPERSNOW 19



7. PANEL STEROWNICZY

1 Ztacze elektryczne pulpitu armatki

2 Uchwyt magnetyczny pulpitu armatki

Montaz pulpitu sterowniczego armatki 900T
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7. PANEL STEROWNICZY

Panel sterowniczy domysinie jest przenosny. Jedli uzytkownik zdecyduje sie na montaz staty,
moze go zamocowac za pomoca $ruby dotaczonej do zestawu, w sposdb ukazany na grafice ponizej.

1
1 Sruba blokujaca panel (M8x12)
2 Wyspa magnetyczna panelu
3 Mosiezny sworzen pozycjonujacy panel

UWAGA!
PANEL JEST WYPOSAZONY W SILNE MAGNESY NEODYMOWE, KTORE
GENERUJA INTENSYWNE POLE MAGNETYCZNE! 0SOBY POSIADAJACE
ROZRUSZNIK SERCA LUB INNE IMPLANTOWANE URZADZENIA MEDYCZNE
’{ POWINNY ZACHOWAC SZCZEGOLNA OSTROZNOSCW POBLIZU MASZYNY!
< ¢ | POLE MAGNETYCZNE MOZE ZABURZAC PRAWIDLOWE DZIALANIE URZADZEN
MEDYCZNYCH, CO ZAGRAZA ZDROWIU | ZYCIU!

Trwate mocowanie pulpitu sterowniczego maszyny 900H/900T

SNOV! 121



7. PANEL STEROWNICZY
7.1.1. EKRAN BLOKADY ARMATKI 900H/900T

Po uruchomieniu maszyny 900H lub 900T pierwszym ekranem, ktdry sie ukaze, bedzie ekran blokady.
Aby odblokowa¢ maszyne, operator musi wpisa¢ na klawiaturze numerycznej jedno z haset

zamieszczonych ponizej, a nastepnie zatwierdzic je klawiszem Enter (\/).

Uzytkownik-1111
Whasciciel - 2222

Podtaczenie przenosnego panelu do wiaczonej maszyny réwniez skutkuje pojawieniem sie

ponizszego ekranu.
< —» o
B
©
2
o
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Ekran blokady pulpitu sterowniczego armatek 900H i 900T
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7. PANEL STEROWNICZY

1 Numer armatki $nieznej

2 Aktualna temperatura TWB
3 Numer zaworu gtéwnego wody
4 Klawiatura numeryczna
5 Status maszyny

6 Produkcja $niegu

Objasnienia ikon panelu ekranu blokady armatki snieznej 900H i 900T

Aby rozpocza¢ prace w trybie automatycznym, nalezy wcisnac przycisk Start na panelu gtéwnym.
Armatka przejdzie w tryb oczekiwania na warunki lub zacznie prace, jezeli spetnione sg warunki
zadane w panelu ustawien. Aby przejs¢ w tryb manualny, nalezy przytrzymac przycisk Start Auto do
czasu petnego wypetnienia paska postepu.
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7. PANEL STEROWNICZY

7.1.2. WIDOK PANELU ARMATKI 900H/900T - TRYB AUTOMATYCZNY
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7. PANEL STEROWNICZY

Temperatura mokrego termometru

Datai godzina

Model maszyny

Numer maszyny

Temperatura powietrza

Wilgotnos¢ powietrza

Panel do nastawy jakosci $niegu

Alarmy/Ostrzezenia

Ustawienia

10

Menu pozycjonowania maszyny

11

Blokada ekranu

12

Cisnienie powietrza

13

Zwigkszenie kata oscylacji

Objasnienia ikon panelu armatki snieznej 900H i 900T - tryb automatyczny
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7. PANEL STEROWNICZY

14

Start oscylacji/Aktualna wartos¢ nastawy kata oscylacji

15

Zmniejszenie kata oscylacji

16

Przejscie do trybu manualnego - przytrzymanie przycisku

Rozpoczecie pracy maszyny w trybie automatycznym/Zatrzymanie pracy automatycznej -

krotkie wcisniecie przycisku

Szaraikona - wyfaczona

Zielona ikona - wiaczona

17 Lampa
AUTO - tryb automatyczny oéwietlenia zatacza lampe gdy armata
pracuje i wytacza oswietlenie gdy armata nie pracuje
Szara ikona - wytaczone
Ogrzewanie
18 plE{)Sl((i)IESIaI Zielona ikona - wigczone
zZaworowego
Zielona ikona z szara linig - wigczone, prawidtowa temperatura
pierscienia
Szara ikona - wytaczony
19 Kompresor
Zielona ikona - wiaczony
Szara ikona - wytaczony
20 Wentylator

Zielona ikona - wiaczony

21

Zawdr sekgji wodnej - zamkniety

22

Zawor sekcji wodnej - otwarty

23

Aktywny naped zaworu gtéwnego wody

24

Pasek stanu maszyny

126

Objasnienia ikon panelu armatki Snieznej 900H i 900T - tryb automatyczny




7. PANEL STEROWNICZY

7.1.3. WIDOK PANELU ARMATKI 900H/900T - TRYB RECZNY
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7. PANEL STEROWNICZY

Temperatura mokrego termometru

Dataigodzina

Model maszyny

Numer maszyny

Temperatura powietrza

Wilgotnos¢ powietrza

Panel do nastawy jakosci $niegu

Alarmy/Ostrzezenia

Ustawienia

10

Menu pozycjonowania maszyny

11

Blokada ekranu

12

Cisnienie powietrza

13

Zwigkszenie kata oscylacji

128

Objasnienia ikon panelu armatki $nieznej 900H i 900T - tryb reczny




7. PANEL STEROWNICZY

14

Start oscylacji/Aktualna wartos¢ nastawy kata oscylacji

15

Zmniejszenie kata oscylacji

16

Przejécie do trybu automatycznego - przytrzymanie przycisku

Szaraikona - wytaczona

Zielona ikona - wiaczona

17 Lampa
AUTO - tryb automatyczny oéwietlenia zatacza lampe gdy armata
pracuje i wytacza oswietlenie gdy armata nie pracuje
Szara ikona - wytaczone
Ogrzewanie
18 ple{)slgfra ! Zielona ikona - wiczone
zaworowego
Zielona ikona z szara linig - wigczone, prawidtowa temperatura
pierscienia
Szara ikona - wytaczony
19 Kompresor
Zielona ikona - wiaczony
Szara ikona - wytaczony
20 Wentylator

Zielona ikona - wiaczony

21

Zawdr sekgji wodnej - zamkniety

22

Zawor sekcji wodnej - otwarty

23

Aktywny naped zaworu gtéwnego wody

24

Pasek stanu maszyny

Objasnienia ikon panelu armatki $nieznej 900H i 900T - tryb reczny
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7. PANEL STEROWNICZY

7.1.4. USTAWIENIA OSCYLACJI | WZNIOSU TUBY ARMATKI 900H/900T

VL —>

€L —» s

Aqny nsojuzm | 10}A250 DIUBIMDISN - 1006/H006 13D WD biojpiado njaund pbibAj

obaujeyfiiom ejuemoucoAzod 1k v

By Aujen A
Wy fujenpiy (@

au|exAlam ajuemouo(dAzod

<«

L 9L LI

0 obpujeluozAioy eiuemoucfoAzod 1ky Lv

.08 by Aujennty gy

aujeluozAioy sluemouoldAzod

©0

© v O
O@@@

a T
P
S € c

N

| SUPERSNOW

)
®

130



7. PANEL STEROWNICZY

Data i godzina

Model maszyny

Numer maszyny

Numer zaworu gtéwnego wody

Sygnalizacja ruchu horyzontalnego/Zatrzymanie ruchu horyzontalnego w aktualnej
pozydiji

Alarmy/Ostrzezenia

Sygnalizacja ruchu wertykalnego/Zatrzymanie ruchu wertykalnego w aktualnej pozycji

Ustawienia

Menu gtéwne

10

Menu pozycjonowania maszyny

11

Blokada ekranu

12

Obszar szybkiego wyboru docelowej pozycji wertykalnej maszyny

Ustawienia oscylacjiiwzniosu tuby armatki 900H i 900T
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7. PANEL STEROWNICZY

13

Aktualny kat wertykalny tuby

14

Nastawa kata pozycjonowania wertykalnego

15

Nastawa kata pozycjonowania horyzontalnego

16

Aktualny kat horyzontalny maszyny

17

Obszar szybkiego wyboru docelowej pozycji horyzontalnej maszyny

Ustawienia oscylacjiiwzniosu tuby armatki 900H 1 900T
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7. PANEL STEROWNICZY
7.1.5. USTAWIENIA ARMATKI 900H/900T - USTAWIENIA OGOLNE

Panel ustawied w armatach 900H i 900T rézni sie w zaleznosci od poziomu uprawnien
zalogowanego operatora (patrz punk 7.1.1.). Kazdy poziom dostepu ma przypisane okreslone funkcje
i opcje konfiguracyjne, co zapewnia bezpieczenstwo oraz ogranicza dostep do wrazliwych ustawien
tylko dla wybranych uzytkownikdw.
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Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Ustawienia ogélne
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Informacje o armatce
Model armatki
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7. PANEL STEROWNICZY

Maksymalny przeptyw wody

Temperatura startu

Numer zaworu gtéwnego wody

Numer seryjny

Model armatki

Licznik motogodzin

Maksymalne cisnienie wody

Tryb pracy bez napedu hydrantu

134

Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Ustawienia ogélne




7. PANEL STEROWNICZY

7.1.6. USTAWIENIA ARMATKI 900H/900T - USTAWIENIA INTERFEJSU
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7. PANEL STEROWNICZY

1 Regulacja jasnosci ekranu

2 Aktywacja automatycznego wylogowania operatora
3 Wyswietlanie zegara na ekranie gtownym

4 Aktywacja trybu ciemnego ekranu

5 Wybér jednostek temperatury

6 Wybdr jednostek cisnienia

7 Wybor jednostek przeptywu

Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Ustawienia interfejsu
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7. PANEL STEROWNICZY
7.1.7. WSTAWIENIA ARMATKI 900H/900T - USTAWIENIA JEZYKA

Aplikacja umozliwia wybdr jezyka interfejsu, co pozwala dostosowac jej wyglad do preferencji
uzytkownika.

Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Ustawienia jezyka

2025.01.01

1 Wybor jezyka
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7. PANEL STEROWNICZY

7.1.8. USTAWIENIA ARMATKI 900H/900T - USTAWIENIA DODATKOWE

Uwaga: opcja ustawien dodatkowych aktywna jest z odpowiedniego poziomu zalogowanego

operatora (patrz punkt 7.1.1).
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7. PANEL STEROWNICZY

Korekcja temperatury powietrza

Temperatura wody do startu maszyny

Numer armatki $nieznej

Dodatkowe informacje o armacie - wersje oprogramowania poszczegdlnych sterownikow

Hasto - Uzytkownik

Hasto - Whasciciel

Korekcja wilgotnos¢i powietrza

Identyfikator urzadzenia

Maksymalny czas otwarcia gtéwnego zaworu wody

10

Szybkos¢ transmisji danych

Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Ustawienia dodatkowe
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7. PANEL STEROWNICZY

7.2. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNE) 900H - WYSIEGNIKI
7.2.1 MONTAZ PANELI NA WYSIEGNIKACH

W przypadku instalacji armaty 900H na réznego typu wysiegnikach konieczne jest zastosowanie
specjalnych uchwytdw panelu wraz z puszka posrednig przycisku bezpieczenstwa, ktore dostarczane
sq z armatka. ldeowy schemat podfaczenia panelu ukazuje grafika ponizej. Podtaczenie napedu
hydrantu do puszki posredniej dotyczy wytacznie nowego typu napeddéw hydrantu. Naped typu DV7
nalezy podtaczy¢ bezposrednio do skrzynki elektrycznej armaty.
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Podtqczenie pulpitu 900H na wysiegniku
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7. PANEL STEROWNICZY
7.2.2. MONTAZ PANELI NA WYSIEGNIKACH - H800

Instalujac maszyne 900H na wysiegniku H800, nalezy zamocowac panel z uchwytem w miejscu do
tego celu przeznaczonym, zabezpieczy¢ Srubami M8x80 (dostarczonymi z uchwytem) oraz podiaczyé
zgodnie ze schematem (patrz punkt 7.2.1.).

Podtqczenie pulpitu 900H na wysiegniku - H800



7. PANEL STEROWNICZY
7.2.3. MONTAZ PANELI NA WYSIEGNIKACH - ST170

Instalujac maszyne 900H na stupie ST170, nalezy zamocowac panel z uchwytem w miejscu do
tego celu przeznaczonym, zabezpieczy¢ $rubg M10x25 (dostarczong z uchwytem) oraz podfaczyé
zgodnie ze schematem (patrz punkt 7.2.1.).
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Podtqczenie pulpitu 900H na stupie - ST170
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7. PANEL STEROWNICZY
7.2.4. MONTAZ PANELI NA WYSIEGNIKACH - T400/T600

Instalujac maszyne 900H na wysiegniku T400/T600, nalezy zamocowa¢ panel z uchwytem w
miejscu do tego celu przeznaczonym oraz podfaczy¢ zgodnie ze schematem (patrz punkt 7.2.1.)
Uchwyt mocowany jest do wysiegnika za pomoca magneséw.
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Podlqczenie pulpitu 900H wysiegniku - T400/T600
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7. PANEL STEROWNICZY

7.3. PANEL STEROWNICZY ARMATKI SNIEZNEJ 900H/900T - KOMUNIKATY
7.3.1. SYGNALIZOWANIE AWARII

Armatki serii 900H i 900T zostaly wyposazone w system autodiagnostyki, ktéry informuje
uzytkownika o wykrytych awariach lub nieprawidtowosciach. Dzieki temu mozliwa jest szybka
diagnoza problemdw oraz podniesienie poziomu bezpieczeristwa eksploatacji urzadzenia.
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7. PANEL STEROWNICZY

1 Informacja o stanie maszyny (AWARIA)
2 Powiadomienia o awarii (mozliwy odczyt btedéw)
3 Komponent sygnalizujacy awarie

Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Sygnalizowanie awarii
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7. PANEL STEROWNICZY

Komunikaty o nieprawidtowosciach zostaty podzielone na dwie kategorie:

1. AWARIA - kolor czerwony (powoduja przerwanie pracy maszyny)

2. OSTRZEZENIE - kolor pomarariczowy (nie powoduja przerwania pracy maszyny)
Weisniecie przycisku powiadomien T umozliwia odczyt komunikatéw.
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Wyglqd panelu operatora armatki 900H/900T - Sygnalizowanie awarii
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7. PANEL STEROWNICZY

7.3.2. LISTA OSTRZEZEN

Czujnik temperatury i wilgotnosci
powietrza

Uszkodzenie czujnika, Uszkodzenie
przewodu, Niedokrecona wtyczka

Sprawdzic stan przewodu, wtyczki oraz
czujnika. Wymieni¢ czujnik w stacji
meteo.

Naped gtéwnego zaworu wody
niepodtaczony

Brak podtaczonego napedu gtéwnego
zaworu wody

Podiaczy¢ naped gtéwnego zaworu
wody lub wybrac opcje pracy bez
napedu gtéwnego zaworu wody patrz
punkt 7.1.5.

Enkoder ruchu horyzontalnego

Awaria enkodera oscylacji. Uszkodzone
okablowanie.

Sprawdzi¢ podtaczenie enkodera i stan
okablowania.

Silnik ruchu horyzontalnego

Awaria silnika napedu oscylacji. Zbyt
duze obcigzenie silnika.

Poszukac ewentualnej blokady
uniemozliwiajacej obrét maszyny.

Silnik ruchu wertykalnego

Awaria silnika sitownika podnoszenia
tuby. Zbyt duze obciazenie silnika.

Poszukac ewentualnej blokady
uniemozliwiajacej wznios tuby.

Naped gtéwnego zaworu wody nie
moze zosta¢ zamknigty

Brak spadku cisnienia podczas
zakrecania zaworu gtéwnego wody

Sprawdzi¢ dziatanie napedu zaworu
gtownego wody

Czujnik temperatury bloku wodnego

Awaria czujnika temperatury bloku
zaworowego. Uszkodzone okablowanie.

Sprawdzi¢ stan czujnika bloku
zaworowego oraz przewodow.

®|SUPERSNOW



7. PANEL STEROWNICZY

Sprawdzi¢ prace pomp w pompowni
lub sprawdzi¢, czy gtowny zawor wody
zostat prawidtowo wyregulowany. Po

Zbyt wysokie cisnienie wody Wysokie ci$nienie wody zasilajacej 30 sekundach pracy przy ciénieniu
powyzej 48 bar maszyna wyswietli
komunikat o zbyt wysokim ciénieniu.
Sprawdzic stan wezykow
Otwieranie zaworu rzedu dysz Nieudane otwarcie zaworu rzedu zawdoorﬁrgwgtxgjz ?zycrl;c;)og;:tr;eui; du
VA Vi Prawdzicprac celeg

pneumatycznego. W przypadku braku
widocznych uszkodzen, wezwac serwis.
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7. PANEL STEROWNICZY

7.3.3. LISTA AWARII

Awaria zasilania

Ztakolejnos¢ podtaczenia faz. Zanik fazy
w zasilaniu.

Przy wyfaczonym zasilaniu dokona¢
zamiany pomiedzy dwoma fazami.
Sprawdzi¢ obecnos¢ trzech faz w
gniezdzie zasilajacym. Powyzsze
czynnosci moze wykonywac wytacznie
osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia.

Zadziatato zabezpieczenie silnika

Wiaczy¢ wytacznik, wg schematu
elektrycznego. Sprawdzi¢ czy

Awaria wentylatora wentylatora. Przegrzanie uktadu Soft | wentylator nie zostat oblodzony, jeéli
Start. tak - odmrozi¢ wentylator i odczekac az
ukfad Soft-Start wystygnie.
Sprawdzi¢, czy kompresor nie jest
) Zadziatato zabezpieczenie silnika uszkodzony lub zablokowany.
Awaria kompresora

kompresora w skrzynce elektrycznej.

Wiaczy¢ wytacznik zgodnie ze
schematem elektrycznym.

Weisniety przycisk awaryjny

Weisniety przycisk alarmowy,
uszkodzenie przewodu sygnatu
przycisku alarmowego.

Ustali¢ przyczyne aktywacji wytacznika
awaryjnego. Odblokowac przycisk
awaryjny. Sprawdzi¢ stan okablowania.

Awaria grzatek

Wylaczenie wyfacznika nadpradowego
grzatek.

Sprawdzi¢ grzatki pod katem przebic/
zwar¢. Wiaczy¢ wytacznik nadpradowy.

®|SUPERSNOW
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7. PANEL STEROWNICZY

Zbyt niskie ciénienie wody do
uruchomienia

Niskie ciSnienie wody zasilajacej
(ponizej 12 bar) podczas rozpoczynania
pracy w trybie automatycznym.

Zweryfikowac ci$nienie wody w sieci
zasilajacej maszyne pod katem
zgodnosci z wymaganiami
technicznymi armaty. Potwierdzi¢
prawidtowa regulacje zaworu
gtéwnego wody.

Zamykanie zaworu rzedu dysz
v

Nieudane zamkniecie zaworu rzedu
1V

Sprawdzic stan wezykéw
doprowadzajacych powietrze do
zaworu. Sprawdzi¢ prace catego uktadu
pneumatycznego. W przypadku braku
widocznych uszkodzen, wezwac serwis.

Enkoder ruchu wertykalnego

Uszkodzony enkoder, uszkodzone
okablowanie.

Sprawdzi¢ podtaczenie enkodera, stan
okablowania.

Zbyt niskie ci$nienie powietrza

Cisnienie powietrza ponizej 3 bar przez
czas 3min.

Sprawdzic stan uktadu sprezonego
powietrza, sprawdzi¢ potaczenia wezy,
sprawdzic prace kompresora.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza

Cinienie powietrza powyzej 9 bar przez
czas 3min.

Sprawdzic stan ukfadu sprezonego
powietrza pod katem droznosci.
Sprawdzi¢ prace dysz nukleacyjnych i w
razie koniecznosci zdemontowac je i
wyczyscic.

150

®|SUPERSNOW



7. PANEL STEROWNICZY

Czujnik ci$nienia wody

Uszkodzony czujnik cisnienia wody lub
okablowanie.

Sprawdzic stan czujnika cisnienia i
okablowania.

Czujnik ci$nienia powietrza

Uszkodzony czujnik cisnienia powietrza
lub okablowanie

Sprawdzic czujnik ci$nienia powietrza,
sprawdzi¢ potaczenie kablowe

Czujnik temperatury pierscienia

Uszkodzony czujnik temperatury
pierscienia lub okablowanie.

Sprawdzi¢ czujnik temperatury
pierscienia, sprawdzi¢ pofaczenie
kablowe.

Zbyt niskie ci$nienie wody

Niskie ci$nienie wody zasilajace]
(ponizej 12 bar) podczas pracy maszyny

Zweryfikowac cisnienie wody w sieci
zasilajacej maszyne pod katem
zgodnosci z wymaganiami
technicznymi armaty. Potwierdzic
prawidtowa regulacje zaworu
gtéwnego wody.

Zasilanie 24V

Awaria zasialacza 24V, Spalone
bezpieczniki: F3, F4, F5, F6, F7

Sprawdzic stan bezpiecznikow.
Sprawdzic zasilacz 24V.

®|SUPERSNOW




Deklaracja zgodnosci
Declaration of conformity
Konformitétserklarung
Déclaration de conformité
[eKnapauys CooTBETCTBIA

SUPERSNOW S.A.
ul.Ks. A. Siudy 11

34-436 Maniowy 2SI

POLAND

Deklaruje na swoja wytaczna odpowiedzialno$¢, ze produkt:

Declares, under its sole responsibility, that the product:

Wir erkldren, unter unserer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:
Déclare, sous notre seule responsabilité, que le produit:

3aABnAiiTe, Nof CBOIO NCKNIOYMTENDHYIO OTBETCTBEHHOCTD, YTO MPOAYKT:

Type Serial number Year of production

Fan speed Rated power Power supply

Max water pressure Max water flow Weight
Spetnia wymagania dyrektyw UE Dyrektywy | Directives | Richtlinie | Directives | Qupektia
Compiles with the requirements of the EU 2006/42/EC | Maszynowa | Machines | Maschinen | Machines | MawnHa

directives

Die Anforderungen der EU-Richtlinien erfilllt 2014/35/80

Nisko Napieciowa | Low Voltage | Niederspannung | Basse
Tension | Huskoe Hanpsxetue

Compile avec les exigences des directives de UE

Komnunauna ¢ rpebosaHnamm gupekis EC

Dokumentacja techniczna przygotowana przez Kierownika Dziatu Badan i Rozwoju

Technical documentation prepared by Research and Development Manager

Die technische Dokumentation wurde vom Leiter der Forschung und Entwicklung vorbereitet
Documentation technique préparée par Manager de recherche et développement

TexHuueckast JOKyMEHTaLus, NOAroTOBNEHHas MeHeZep Mo NCCNEf0BaHIAM 1 pa3paboTKam

DARIUSZ KACZOR

ul.Ks. A. Siudy 11

34-436 Maniowy
POLAND

Miejsce | Place | Platz | Data | Date | Datum |
Lieu | Mecto Date| [lara

Prezes Zarzadu | CEO | Geschaftsfihrer |
Directeur Général | TeHepanbHblit Jupektop

S

Barttomiej Sieka
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SUPERSNOW SA

Ks. A. Siudy 11,
34-436 Maniowy
POLSKA

+48 18 265 35 55

office@supersnow.com
supersnow.com
facebook.com/careforsnow

Technology that cares for snow
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